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Uvod

Na pocatku nebylo nic. Pak Blh rekl: ,Budiz svétlo!" a hned
potom vymyslel ntz. Nemaze to byt jinak, protoze historie lid-
stva je s nozi nerozlucné spojena jist€ jiz od dob Adama a Evy.

Kdyz se fekne ndz, vybavi se vétSin€ muzl nepostradatelny
pfedmét, jehoz vlastnictvi jiz od nepaméti podivné prijemn¢
vzruSuje a poskytuje jistotu. Potfebu mit jej u sebe zname jiz od
utlého détstvi. Ani ja nejsem vyjimkou, spise potvrzenim pravi-
dla, a to dohnaného do extrému, protoze se vyvojem, konstrukci
a vyrobou nozi zabyvam jako jeden z mala ¢eskych nozird pInc
profesionalné.

Faktem zGstava, ze nhz ¢lovéka provazi v rliznych podobach
jako nastroj i zbran az do dnesnich dnll. Zejména lovecky niiz j¢
jednim z nezbytnych nastrojl, u néhoz se velice zahy projevi
vhodnost jeho vybéru, zplisob a kvalita vyroby, at jiz tovarni
nebo femeslné. Z fady vlastnosti ¢epele se pak v prvni fad¢ ccni
trvanlivost ostfi, ktera je povazovana za hlavni kritérium kvality
noze.



vl

lovecky nli7 je odpraddvna moind nejzatézovanéjsim nozem
viibee, coz je dano jeho pouzivanim za tmy, mrazu, prosté za
extremnich podminek. Presto mize byt i krasny a Cisté femesiné
spracovany. Cim je prace nozifedokonalejsi a peclivéjsi, tim déle
bude niiz lovei spolehlivé slouzit

Jak je patrno nejen z predvalecnich novin a ¢asopist, nabidky
i zazracné pripravky pro rist viastl, na zhubnuti, pro zazraéné
bil¢ pradlo a brouseni noza se stile opakuji, protoze lidstvo
tyto probl¢my trapi dlouhodobé.

.Jaky niiz si mam koupit, abychvybral pro sebe ten nejlepsi?*
«Mim rid ostré noze, ale jak jenabrousit?”

Nejen na tyto dve jednoduché otizky se pokusim sloZité odpo-
vedel v eele této knize.

lako bonus si dovolim uvést na pavou miru nékteré po genera-
ce opakovane myty, polopravdyakriteria, které mnozi kupodivu
stale povazuji za Cistou pravdu afidi se jimi pfi vybéru a pouzi-
vimi noze. Nésledné ostfeni spran€ vybraného noze pak uz
nepsou 7adna kouzla...

Zapomenme pro zjednoduseni nanoze kuchynské, Femeslné,

bojove a ziistanme nadale zejména u noza loveckych. Tato kni-
har zdaleka neni encyklopedii, alezasady uvadéné v nasleduji-
cich kapitolach jsou platné pro tSinu druh( nozd.

Historie noze

Historie noze

Historie noze je dlouha jako sama existence lidstva. Nelze
pochybovat o tom, Zze po obdobi péstnich klint a nahodilych
nastrojd byly sekyra - mlat, o5tép a nliZ prvnimi a nejddlezité;-
Simi nastroji ¢lovéka v jeho boji o ,misto na slunci* Cepele

z kosti, pazourku, obsidianu, posléze meédi, bronzu a Zeleza jsou
minulosti, i kdyz minulosti, ktera je nadmiru zajimava a fascinu-
Jici. Jeji podrobné popsani by jisté naplnilo mnoho knih. Tak jen
telegraficky.

O kamen nabrousena kost je jiz nozem. Ovsem teprve po vsazeni
delSiho pazourkoveho ustépku do rukojeti ze dreva, kosti nebo
parohu Ize mluvit o nastroji. Jim se jiz nejen bojovalo, ale délila
se jim ulovena zveér, zpracovavaly kdze a vyrabély dalsi potfebn¢
nastroje jako luk, Sipy, dalsi zbrané a ,potfeby pro domacnost"
Teprve tavba kovd, a to nejdfive médi (protoze méd je mékka,
byly pouzivany souc¢asné noze kamenné i médéné) a posléze
bronzu, umoznila dat noZi presny tvar. Stale ale byl problém

s trvanlivosti ostri. Teprve objev vyroby Zeleza z rud umoznil

NoZe z pazourku a obsidianu



obrovsky skok. A to nejen ve vyrobé nozd, jejich? tvary, vlast-
nosli a pozadavky na ne kladene pretrvaly do dnesni doby.
Napriklad jiz Keltové a Rimané znali a pouzivali zaviraci noze,
jak vime z vykopavek... prosté nic nového pod sluncem.

Ocelove noze zndme jiz z obdobi cca 700 let pF n. I. Mezi touto
dobou a soucasnosti se niz vyvijel. Vlivy byly nejen narodni,
krajove, ale i souvisejici se zménami ve zplisobu boje, lovu

2 zivola vibec,

Krizove vypravy pfinesly do Evropy z Orientu znalosti odlisného
kovarsk¢ho zpracovani oceli, které obohatily a zdokonalily
pochopitelné v pryvni fadé vyrobu zbrani. Casem nepfisly zkratka
ani noze osobni a uzitkové (femeslnicke), které nechybi v zad-
nem oboru lidské Cinnosti. Zkusim jich par vyjmenovat; snazit se
o vyjmenovani vsech by ale bylo ,nekonecné" Noze lovecke,
sahradnické, feznické, rybarské a velrybarské, Seveovske, sedlar-
ske, Ickarské, fezbarské, truhlarské, noze primyslové...

RemesIng noze

Historie noz

Starozitny cestovni nliz na udrzbu kopyt koni

NUZ je prosté presné pfizplsoben ucelu, ktery ma plnit, at us
ma Cepel jako kosu, nebo se jedna o perofizek.

Ani noze vicedilné zaviraci nejsou zadnou novinkou, vzdyt jsou
znamy jiz od 15. stoleti. Nozifi se ve méstech sdruzovali do
cechd chranicich jejich zajmy pred konkurenci, dohlizejicich na
kvalitu vyrobkl a pfimérenost cen. Mérfitkem vaznosti cechu
byla i stvrzeni jejich statutli ¢eskymi panovniky (statut - souhrn
nafizeni a ustanoveni ve stiedovékém pravu). Z mnozstvi praz-
skych cechovnich statutl jich napfiklad v roce 1523 jen Sesl
bylo stvrzeno kralem. Mezi nimi byl i cech noZifi obou m¢ésl
prazskych.

Technicka revoluce v 19. a 20. stoleti se ,podepsala” na remesl
né vyrobé nozd. Tovarni produkce ji nejen zbavila rozmanilosli
danou zemi Ci jen krajem plGvodu nebo invenci nozire, alc zpti
sobila i zanik vétSiny femeslnych dilen neschopnych konkuroval
tovarni vyrobé.

V tehdejsim Ceskoslovensku byl tento ,pokrok” navic urychlen
v roce 1948 nastupem komunistd k moci, kdy byly zruseny stov
ky femeslnych dilen a Zivnosti véetné nozifskych. Hromadna
nozitska vyroba byla v Ceskoslovensku soustfedéna do nékolika
velkych podnik(: MIKOV MikulaSovice - noZifské stredisko s vel




Valassky krivak

kou tradici jiz od roku 1793, KDS Sed|¢any - druZstvo zalozeno
v roce 1950 (zakladem druzstva byla znarodnéna firma Rebec
vyrabéjici celou 3kalu zejména zaviracich nozt), SANDRIK - Dol-
né Hamre {dnesni Slovensko) - tovarna zalozena v roce 1835.
Renesance nozirfského femesla nastala koncem 20. stoleti a byla
pravdépodobné zplsobena ,Unavou” uzivatell, zapfi¢inénou
nejspise uniformitou a pradmérnosti tovarni produkce. Také

noze krajové, originalni a umélecké. Do rukou lovcd pak skutec-
né nastroje vyrobené konkrétnimi femeslniky - nozifi, pro néz je
jejich prace radosti a spinénym snem. Mezi takové Stastlivce si
dovolim pocitat i sebe.

Noze se signaturou J. Pajl




ovecké noze

Lovecké tesaky a lovecky sekac

Lovecké noze

{. SZAILER & COMP., WIEX, ROTHENTHURMSTRASSE 18. 181 |

Jagdmesser oder Taschen-Zulegknicker.

Prima-Qualitit; praktisch construirt, massiv gearbeitet, mit vorziiglichen Hartstahlklingen.

Form Nr. 50 his §2. .- Form Nr. 53.

Nr. 50, Vexir-Jagdmesser, ohne Korkzicher, das Heft aus Hirschhorn. mit Pakfong rwntirt, ciner
kleinen und einer grossen, 109, langen Fangklinge; diese ist nur dann schliesshar, wenn Sorher die kleine
Klinge cinwiirts gedritickt wird . . . . . .. .. L0000 s e e i per Stiick . 1.40

Nr. 51. Dasselhe, jedoch wit Korkzicher, wie Zeichnung . . . . . . . . . . . - » 1.60

N #5517 Umversal VexIr-Jagdmesser, mit Korkzieher, das Heft aus Hirsehhorn, lmt Pakfong montirt,
ciner kleinen und einer grossen, 105, langen ngklmge. diese ist nur dann kthllcs‘zbar, wenn vorher die
kleine Klinge ecinwiivts gedriickt wird; am Griffende” in  praktischer Weise ein doppelter Lancaster-
Patronenzieher Caliber 16 und 12 ANEebIaChT am 1 L megiel 4170 e . . per Stiick fl. 2.25

Nr. 53. Vexir-Jagdmesser, das Heft uus Hirsehhorn, mit Stahl montm Korkzneher. Siige, einer
kleinen und einer grossen, % Gy langen Fangklinge; diese ist nur dann schhu.ssb'u‘, wenn vorher dol Verir-
knopf am Riicken des Messers einwitrts gedritekt wird . . . . . . . . . 0oL L per Stiick fl. 2.75

Form Nr. 54 bis §9. Form Nr. 60.

Nr, 54. Vexjr-Taschenknicker, das Helt wus Hirschhorn, wit Pakfong montivt, feststehender Kreuz-
stange und einer grossen, 8¢, langen LFangklinge; diese ist nur dann sthhessllm, wenn vorher der Vexi
knopf am Riicken augedriiekt wird. . . . . . .. . . . .. O b e . . per Stiick fl. 1.28

Xr. 55. Dasselhe, jedoch die Fangklinge 9%y ¢, lang . . . . . . . . . . . - 1.50

Nr. 56. Vexir- Taschenknicker. das Heft aus Hirschhorn, mit Pakfong montirt, ]\re\lzshn,ge Kork-
zieher, einex kleimen und einer grossen, 9%, langen Fangklinge; dicse ist nux dann schliessbar, wenn
vorher die kleine Klinge einwirts gedriickt wird. . . . . . . . . . .. . ... .. per Stiick fl. 2.23

Nr. 97, Dasselbe, jedoch die Fangklinge 109, lang . . . . . . . . . ... w R.TB

Nr. 88. Vexir-Taschenknicker, das Hel‘t aus’ Hnschhom ‘it P‘\kfonr- montirt, I\rcuzatmwc Pfeifen-
stierer, einer kleinen und einer grossen, 9%, langen P‘nngl.]mge diese ist nur dann schliessbar, wenn vorher
die kleine Klinge einwiirts gedriiokt wird . . . + 2% o v v w s v i v v e e w s per Stiick fl. .25

Nr. o), Vexir-Taschenknicker, das Heft aus Hus\.hhmn mit Pukfong montirt, Kreuzstange, Schvunben-
zieher mnd einer grossen, 119, langen Fangklinge; diese ist nur dann schliessbar, wenn vorher dey

Sdlrnubeuzuller L i per Stiick fl, 2, —
| Xr. G0. Vexir-Taschenknicker, das Heft nus Ehrsthhom mit Pakfong montirt, umlegharer Kreuzstange,
| ]\orkzuher Lancaster-Patronenzieher Caliber 12 und 16, einer grossen l-nnn‘k}mtre 109}, lang; diese ist nur

dann schliesshar, wenn vorher der Vexirknopf am Griffende einwirts gulr-.u]xt wird . . per Stick f. 2.50

| Form Nr. 61 bis 63. Form Nr. 64.
| Nr. (1. Instrumenten-Yexir-Taschenknicker, das Heft aus Hirschliorn, mit Pakfong moutirt, doppeltem
Lnncmter-PaTroue)meher Caliber 16 und 12, Korkzieher, Feile, Schraubenzieher, Lochb(lhrer, Zahnstocher,
Sige und einer 7, langen Fangklinge; diese ist nur dann schliessbar, wenn vorher die Sageklinge ein-
wiirts gedriickt wxrd .............................. per Stick fl. -
Nr. 62. Dasselbe, jedoch die Fangklinge 8% lang, im Ganzen grosser . . 3.50
Nr, 63. Dasselbe, jedoch mit Bodenreisser- hlmge, Schraubenzieher, Feile, I\mkmlur nud cmu 0 %
langen l“1:\"kilnge diese ist seliliessbar, wenn vorher der Schraubenzieher einwirts gedriickt wird, p. 8t 4L 3. 50
G4, Nimrod-Vexir-Taschenknicker, das Heft aus Hirschhorn, .mit Pannnn montirt, Lefanclieus-
und Lnncrsul—Laucmm Patronenzieher zu jedem Caliber geeignet, Bodenreisser-Klinge, Feile, Korkehelior
und einer 109, langen Fangklinge; schliessbur, wenn vorher der Vexirknopf am Riicken 'des Messors
einwilrts «ulrnckt wird, fulls man aber das runde ['hﬁ‘tel an der Schale einwiivts driickt, springt der
Patronenzieher Nervor. . . . . . o o o uoh e e s S e e per ‘-N-lk fl. 4

Dobovy katalog zaviracich nozli z konce 19. stoleti



ovecké noze

Lovecké noze

Lovecke noze uréené zejména pro lov zvéfe a ¢innosti s lovem
spojené zname teprve od 16. stoleti; do té doby byly zbrané
urcene pro boj uzivany i pfi lovu. V 16. stoleti se noze jak
vyzdobou, tak tvarem prizplisobuji vkusu a potfebam lovc.
Zejmena ve stfedni Evropé se tehdy zacaly pouzivat rukojeti

a pozdgji i stfenky vyrobené z parozi.

Jako prvni lovecké specialni noze se objevily lovecké sekace-
-praxe (z némdéiny: Praxe nebo Weid-messer). V 17. stoleti se
objevuje lovecky tesak v souvislosti s parforsnimi hony, aby

v dalsich stoletich nadale ziistal symbolem a odznakem mysli-
veeke profese.

Bézne uzitkové pevné noZe se lovedim prizpasobuiji jak délkou,
tloustkou a Sifkou Cepele, tak materialy rukojeti a pouzder. Noze

lovecke zaviraci zazivaji svij ,boom" zhruba v poloving 19. stoleti.

Rozdéleni loveckych nozii

Lovecké noZe Ize délit dle konstrukce a dale dle G¢elu, cheete-li
dle pouziti, a to na:

lovecké noze pevné,

lovecké noze zaviraci a

loveckeé tesaky.

Pevné noze

Pliivodn€ jednoduché noZe, kdy ¢epel mize pokracovat piimo
trnem, ktery byval omotan napt. ktzi pro zesileni tichopu nebo
vsazen do ,rukojeti” z kusu dreva, kosti, rohu, parohu apod.
Musim hned na zacatku dat lekci z terminologie, té se opakova-
n¢ nevyhneme.

Dnes pevné noze délime dle konstrukce na noze s ¢astecnou
stopkou - trnem a pinou stopkou (full tang).

Pevné noze

hrot Cepel hibet  kovani stienky

ostii ~ vyb&h osti  zAstita rukojet’
Zakladni popis pevného noze

Prvni typ ma kovani navlékané na trn, jenz je uzsi nez vlastni
¢epel, rukojet pak nasazenou na stopku a zalepenou lepidlem.
Pomoci zavitu vytvoreného na konci stopky a matice |ze ¢epel,
kovani a rukojet také stahnout dohromady, a to tak, Ze matice
je skryta v konci rukojeti pod zalepenou ¢i zasroubovanou
zatkou ¢i hlavici.

cepel zdstita rukojet podlozka + rukojet

trn se zavitem krytka

Pevny niiz se stopkou — trnem (nahofe)
Hlavice kryjici montaz




/Né noze

lovarn€ vyrabéné noze mivaji rukojeti z plastu pfimo ,nastrik-
nutého" ve formé na ¢astec¢nou (zkracenou) stopku noze.

Zkracena stopka pro plastovou rukojet (vievo)
Plastové rukojeti kuchynskych nozi

U pevnych nozh s plnou stopkou cepel pokracuje pfimo ve
vlastni rukojet, kterou tvori dvé prinytované desticky - stienky
z ruznych materialQ.

Pokud ma ndz kovani, jsou u tohoto typu na ¢epel nytovana
Wtracenymi” nyty nebo rliznym zplGsobem letovana a nava-
rovana.

= otvory nytil kovani
cepel Yoy

otvory nytd strenek

\ \'
Kf:/ ol

Pevny ntiz s plnou stopkou

Stahovak s damaskovou ¢epeli a rukojeti z rohoviny

Pevné noze

Vycet pevnych loveckych nozh délenych dle ucelu zizime na:
Zavazdky (zarazaky) se stihlou, Spi¢atou a pevnou Cepeli opti-
malni pro zaraz zejmena srndi zvére.

Zavazak (zde doplnén o sklopnou pilku)

Stahovdky (skinery) - noZe uréené ke stazeni kiize ulovené zve-
fe a disponujici Sirdi kratSi Cepeli s ,briSkem” usnadiujicim
oddéleni kize od ostatni tkang.




evné noze Zaviraci noze

Univerzalni noZe se kloni spiSe k nozdm typu stahovak, ovSem Mezi pevné noze se pocitaji i lovecké tesaky, zvané také paso-
nckdy s delsi ¢epeli a jinym tvarem ostfi, ale o tom pozdéji. vaci podle jejich soucasného jediného vyuziti, ale o téchto

a dalSich nozich z historie, o loveckém sekaci a o Savli bude
samostatna kapitola.

Zaviraci noze

Zaviraci noze Ize délit na jednodilné a vicedilné noze a dale dle
zplisobu jisténi cepele.

strenky

kovani

Univerzalni ntz s damaskovou ¢epeli a rukojeti ze dreva ironwood

doplnéné o sklopné Cepele umisténe v rukojeti, a to zejmeéna

Kombinované noZe - zavazaky, stahovaky, noze univerzaini :
0 pilku, eventualné o parak.

hrot

Zakladni popis zaviraciho noze

Jednoduchg, vétSinou starozZitné noZe postradaji jakékoliv
pojistky ¢i pera, epel je nejisténa, v oteviené poloze drzi pouze
oprenim o vyfez ¢i ozub na hrbeté cepele a tfenim v rukojeti.

StaroZitny ndz s nejis(é-

Univerzalni pevny kombinovany niiz se sklopnou pilkou v rukojeti nou &epeli




e ... et Gl

Nékdy byva cepel polouzaméena, tzn. neni jesté jiSténa pojist-
kou, ale v oteviené poloze vyrazné pevnéji drzi diky konstrukéni
uprave hlavy pera a zamku Cepele.

(Tuto upravu pouzivam u pilky noze TEX2 a New Lynx2.)

Pojistky zaviracich nozi

Cepel mize byt jisténa mnoha druhy pojistek, z nichz vétsina je
ale jiz historii. Pouzivaji se hlavné u nozl originalnich, tradic-
nich a sbératelskych, kde urcita neprakti¢nost neni na zavadu.
Nékteré tyto ,historicke" pojistky zminim pouze pro uplnost:

Pojistka ,.a virole" - s krouzkem; tahem za krouzek se nad-
StaroZitny niiz s nejisténou éepeli — detail zdvihne jistici ozub na peru zapadajici do vybrani v ¢epeli
a Cepel se odjisti.

Cepel maze byt neuzaméena, co? neni zadna vada, je to kon-
strukee spolehliva, kdy pero drzi svoji silou ¢epel v oteviené
| zaviené poloze. Pouziva se u mensich noza.

-ovecky zaviraci noZik
» neuzaméenou Cepeli

Jetail (dole)

Pojistka s krouzkem ,a virole"
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S otocnou objimkou (typicka pro francouzsky niz Opinel); po Vahadlova pojistka je pouZivana zejména u vystrelovacich nozi
olevreni noze se pootoci délena objimka, jejiz hrana brani ¢epeli (pouzivan je i vyraz vyskakovaci, vyhazovaci noze), kdy ¢epel je
v zavreni. Pro odjiSténi se objimka pootodi zpét tak, aby mezera po odjisténi ,vystrelena” pomoci stlateného pera a v oteviene

v krouzku dovolila ¢epeli se zavfit, a zajisti ji v zaviené poloze. poloze zajisténa rlznymi typy pojistek.

NGz postradd jakakoliv pera.

Pojistka-oto¢na objimka ~<

Baskicka pojistka - pojistka s packou. TentyZ princip jako :
u pojistky s krouzkem, jen packa rlzného tvaru a velikosti, Vahadlova pojistka

¢epem pripevnénd k pojistnému peru a opirajici se o kovani

noze, pfi odklopeni nadzdvihne toto pero a ,odemkne" ¢epel.

Pojistka preklapéci se pouziva Castéji nez pojistky predchozich
typd. SlouZi k zajisténi noze v zaviené a Casto i v otevrené polo-
ze, proto je vyuZivana u vystfelovacich (vyskakovacich) noz.
Na rozdil od pojistky vahadlové zde nehrozi samovolné stlaceni
pojistky a tim i otevfeni noze v kapse s moznosti zranéni; je
mnohem spolehlivéjsi.

Pojistka s packou baskicka Preklapéci pojistka



aviraci noze

Zobrazeny niz vyrabény firmou Mikov disponuje navic vyjimec¢-
nou moznosti vymény vyhazovaciho pera ,svépomoci®. Vyména

je otazkou pll minuty. Poskozené pero je vyjmuto bez jakékoliv

demontaze a nové pero je pouze vliozeno a zatlaceno do $térbi-
ny cepele, coz zaru¢uje dlouhou Zivotnost noze.

Zivotnost pera i mechanismu vystielovaciho noze prodlouzi

I jcho ulozeni s otevienou cepeli (mimo dobu, kdy je no3en), aby
pero nebylo trvale stlaceno a zbytec¢né namahano.

NejCastéji dnes pouZzivanymi pojistkami jsou:

Hibetni pojistka (angl. back lock)

Jak je patrno z obrazku, Cepel zaviraciho noze, respektive jeji
cast skryta v rukojeti, ma tvar umoznujici pfi otevieni jeji uzam-
ceni pomoci hibetni pojistky, jejiz chod zarucuje podptrné pero.
Pojistka svym ozubem zapada do vybrani v ¢epeli, ktera se

0 tuto pojistku zaroven opira jako o doraz v oteviené poloze.

pero pilky  pfilozky  podpurné pero pojistky

Py

g

nehetnik

plocha vybrusu  vybéh ostii

Popis noze se hibetni pojistkou

Zaviraci noze

Odjisténi se provadi stiskem pojistky v zadni ¢asti noze. Hlava
pojistky se vysune ze zamku Cepele a tu je mozno zavrit. Pro
maximalni Zivotnost zejména podpirneého pera je nutno pone-
chat n0z vzdy otevieny nebo zavieny. V mezipolohach je pero
vystaveno nejvétSimu prihybu a tudiz i namahani. TotéZ plati
jesté vyraznéji pro pera ¢epeli nejisténych, jako jsou nezbytné
pilky.

'
-

Detail rozebraného noze - funkce hibetni pojistky (nahote)

Detail rozebraného noze



Zaviraci noze

Pojistka liner lock [lajnr lok]

lento termin pfevzaty z angli¢tiny je natolik vZzity, Zze cesky
ckvivalent je zbytecny (Ceskych vyrazii pro tuto pojistku je vice,
od bocni, podplirné, pfedni po pfilozkovou). Prilozky vyrobené

z trvale pruzného materialu umozni pouziti tohoto typu pojist-
ky, ktera se diky predpruzeni nasouva pfi otevieni noze pod pat-
ku ¢epele opatfenou Sikmou ploskou s uhlem 7-10°. Tim brani
jejimu zavfeni. Cepel se sou¢asné u hibetu opird o doraz, vétsi-

dorazovy kolik prilozky distan¢ni vlozky

kovani  pojistka liner locl :

Popis noze s pojistkou liner lock

Smontujte hromadku soucastek a ziskate....

Detail pojistky liner lock ...n0z Koralovec




aviraci noze

NuzZ otevirany levou rukou, to umozni pojistka liner lock

nou stavéci Cep, ktery slouZi i jako doraz pfi jejim zavreni. Kale-
na, vétSinou nerezova kuli¢ka umisténa v horni ¢asti pojistky
snizuje jeji tfeni pfi otevirani. Pfi zavieni pak zapada do doli¢ku
v Cepeli a brani tak jejimu samovolnému otevreni. Pojistka
nemusi byt soucasti pfilozky, mize byt samostatnym dilem.
Vzdy ale plati, Ze otevieni i zavfeni noze je mozné jednou rukou.

Ve vy¢tu riznych zplsobl jisténi Cepele v oteviené poloze jsem
vypustil prastaré zpGsoby, kdy se ¢epel zajistila napfiklad vloze-
nim koliku ¢i klinu, dotazenim Sroubu a podobné.

Dalsi typy pouzivanych pojistek jsou ¢asto kombinacemi pojis-
tek jiz popsanych, kdy se lisi napfiklad zptsob odjiSténi cepele
ncbo pouzité materialy. Tak se mGzete setkat s vyrazy jako
ramova pojistka (frame lock), osova pojistka (axis lock)

a podobné.

Existuji samozfejmé i pojistky vskutku originalni, vzdy ale plati,
Ze¢ urcity segment nebo soucast noze brani oteviené Cepeli

v samovolném zavreni. Podminkou pohodIného uzivani noze je
nejen dlouhodoba spolehlivost pojistky, ale i moznost Cepel opét
snadno uvolnit a zavfit do ramu noze.

Zaviraci noze

Vicedilné zaviraci noze

Zvétdeni univerzalnosti noze vede vyrobee ke zvétSovani poctu
Gepeli. Tyto vyrobky maji €asto az absurdni tvary, disponuji
desitkami i stovkami ¢epeli a jsou prakticky téméF nepouzitelne.
Cepele jako néizky, pilniky, lupy, Sroubovéky, pinzety apod. zvét-
Suji nejen hmotnost, ale i objem noze.

Noze damské budou mit jinou velikost a sloZeni ¢epeli nez noze
lovecké. Zde ovsem pilnik na nehty a pinzeta nachazeji
uplatnéni.

Detail uloZeni pinzety
a paratka




/iraci noze

V pfipadé loveckych nozi vzdy plati, Ze méné je vice. Je sice
krasné mit ,hracku" s mnozstvim funkci, ale je nutné si uvédo-
mil, kolik ¢epeli skutecné pouzivate. Cim je mechanismus noze
poruch.

Nejzadanéjsim vicedilnym loveckym zaviracim nozem je nGz

s ¢epeli a pilkou, kde se obé ¢epele otaceji na jednom &epu

a vetsinou pouze cepel je jisténa neékterou z pojistek.

NGz TEX2 a Kasia2

Existuji i noze, kde se ¢epel s pilkou oteviraji kazda na jinou
stranu (Cepel dopfedu a pilka dozadu) a 0b& mohou byt jistény
proti samovolnému zavreni.

Doplnéni této verze o parak (kratka cepel s oblym a tupym hro-
tem), hacek na pernatou zvef, vyvrtku, otvirak konzerv a lahvi
ma svoje priznivee, ale vétSinu ,nadbytecnych” ¢epeli pouzijete
opravdu vyjimecné,

Zaviraci noze

NGz R2 a Fox2

Mezi zaviraci Ize pocitat i nozZe tzv. prodluzovaci, kdy cepel

v zavieném stavu presahuje rukojet tak, ze ji Ize pfimo pouzivat.
Po jejim odjisténi a otevreni se ntz ,prodlouzi” o délku rukojeti
a nabude rozméra spiSe tesaku. Soucasné se vétsSinou vysune
zastita pro ochranu ruky. Cepel je v zaviené poloze jisténa vétsi-
nou vahadlovou pojistkou a v oteviené poloze pojistkou hrbet-
ni. Tyto noze jsou hlavné zajimave, ale jejich pouziti je omezené.

Dulezity detail zaviracich nozd - hlavni ¢ep (pivot) a kluzna

loZiska Cepele

Hlavni ¢ep, na kterém se otaci Cepel zaviraciho noze, mize byt

tvoren kovovym nytem, nejcastéji ocelovym, nebo dutym cepem

s vnitfnim zavitem a dvéma Srouby, které tvofi hlavy ¢epu. Tato 31
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aviraci noze

Prodiuzovaci nz

druha varianta se pouziva zejména u nozl s pojistkou liner lock.
Je provedenim presné€jsi co do slicovani ¢epu, otvoru v Cepeli

a prilozkach. Zarucuje také vétsi tuhost konstrukce noze, umoz-
nuje presnéjsi sefizeni vali a chodu cepele.

Aby lehkost chodu ¢epeli byla dlouhodobé zarucena, pouzivaji
se kluzna loziska umisténa na hlavnim cepu, z kazdé strany
cepele jedno. Jsou to ploché podlozky o tloustee 0,3-0,5 mm

a prameru cca 12 mm, které jsou vétSinou vyrobeny z teflonu
nebo bronzu.

Sam tato loziska pouzivam u vsech zaviracich nozd, které vyra-
bim, u cepeli i pilek a jako bonus i u nozi nytovanych.

Materialy pro vyrobu nozi

Musime zacit skutecné od zacatku, a tim jsou materialy, z nichz
|sou noze vyrobeny.

liz v této chvili se omlouvam vsem odbornikdim, jako jsou stro-
Jari, metalurgove a lidé podobnych profesi, za obecné pochopi-

Materialy pro erQbH nozu

telné, mnohdy velice zjednoduSené informace a terminy, jelikoz
tato kniha neni ur¢ena pouze odbornikim, ale zejména uzivate-
[Gm nozu.

ocel. Je to material dostupny a dobre zpracovatelny, ktery je

k dispozici v Siroké Skale druh(l a poskytuje vyvazené vlastnosti

zejmena cepeli nozd.

Prvnim skute¢nym zelezem na Zemi jsou ale zelezné meteority.
Tvori je Cisté zelezo a cca 7-10 % niklu. Stopove mnozstvi
ostatnich kovl neni vyznamné, ale doklada plivod, druh a stari
meteoritu.

Meteorit Gibeon z Namibie

Dlouho jsem se zeleznymi meteority zabyval, protoze z nich
vyrabim néktere soucasti luxusnich nozd. To pro jejich krasu
a tajemstvi jejich ptvodu. Nékdy dokonce meteorit ve vyhni
zavafim (zakovu) do damascenské ¢epele noZe. To pak ntiz dis-
ponuje kouzlem a silou hvézdy... 33
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Materialy pro vyrobu nozi

Materidly pro vyrobu nozi

Barringeriv krater v Arizoné€ vytvoreny meteoritem pred cca 50 tisici lety

minimalné 11 km/s, coz znamena 40 000 km/hod! Maximalni
rychlost je uvadéna neuvéfitelnych 72 km/s.... To pak neni divu,
ze meteorit pfi pruletu atmosférou odtava a hofi. Diky obrov-
skému pnuti, vzniklému rozdilem teplot mezi jeho jadrem

a povrchem, se ¢asto rozpadne na vice mensich kust (nastésti
pro nas). Jsou viak zdokumentovany i mnohatunové Zelezné
meteority! NejvétSi nalezeny lezi v Namibii a vazi 60 tun!

Vyrazna stfibrna kresba uprostred ¢epele noze Pers je z meteoritu, rukojet
z cbenu a mamutoviny

Rad bych o meteoritech psal, bylo by to vsak na pal knihy... ale
ve zkratce? Vlastné pro¢ ne?

Zelezné meteority (kamenné meteority té7) pochazeji ve vétsing
pripadd z prostoru mezi Marsem a Jupiterem, kde jaksi ,chybi"
planeta. Nachazi se tam vsak obrovské mnozstvi ,materialu” -
asteroidd a menSich téles, které zejména na zac¢atku 4,6 miliardy
let trvajici existence slunecni soustavy ,pobraly” mnoho srazek

s ostatnimi t€lesy. Neuvéritelné vysoké teploty a tlaky pfi srazce
v nich slily" rozptylené ¢astecky zeleza v jadra tuhnouci v kos-
mickych podminkach nékolik dni, ale mozna i miliony let.

Pri dalsi, ale jiz fatalni srazce, majici za nasledek destrukei jed-
noho nebo obou téles, se jadra uvolnila a energie srazky je
donesla vesmirem az na Zemi, kam dopadla jako meteorit.
Mimochodem, nedovedu si pfedstavit rychlost, kterou viéta
meteorit cca v 90 km nad povrchem Zemé do atmosféry. Ta je

Jeden z nejkrasngj-
Sich meteoritti -
Pallasit. Zelezna baze

s oliviny




Vaterialy pro vyrobu nozii Materidly pro vyrobu nozi

Na sous dopadne jen minimum meteoritll z téch, které vstoupi
do atmosféry Zemé. Jen 10 % z nich jsou ,Zzelezaaky", vétSinou
se totiz jedna o meteority kamenné (chondrity, achondrity).
Veétsi ¢ast meteoritl shofi v atmosfére nebo skonéi v mofich

a oceanech.

Nejcastéji pouzivam Zelezné meteority Gibeon z africké Namibie
a Svédsky Muonionalusta. Oba disponuji po naleptani krasnou
strukturou nazyvanou Widmanstattenovy obrazce.

Prvni ¢lovékem vyrobené Zelezo pochazi nejprve z jamky
vyhloubené v hlin€ s vlozenou zeleznou rudou a zasypané dre-
vénym uhlim. Pozdg€ji z kamennych ¢&i hlinénych peci.

Zde se zelezna ruda prolozena dfevénym uhlim za soustavného
pfivodu vzduchu (pomoci méchu) ,pfeménila” v hrudky Zelezné
houby (nékdy téz nazyvané houbovité Zelezo).

e i , : Zelezna houba

Tento produkt ale skute¢né jako houba na myti auta vypada.
Jen je ze 7eleza plného okuji, necistot, zbytkd vyzdivky a strus-
ky. Tyto hrudky bylo nutno spojit ve vétsi kus, a to svafenim ve
vyhni, jedinym tehdy moznym zplsobem svafovéni. Kovanim
zplostélé hrudky, umisténé na jakési lopatce tvorené vétSim roz-
kovanym kusem Zelezné houby, se vioZzi do vyhné a zahfeji se na
svareci teplotu (cca 1 300 °C). Udery kladiva na kovadliné se
spoji v jeden kus. Ten se dale kuje, pfeklada a zase svafuje, aby
se promisil nehomogenni material. Pomoci kovani se téz vytés-
fuji neéistoty a vméstky. Proces trval pomémé dlouho (Umérné
pozadavku na Cistotu materialu) a vysledek zavisel na zkuSenos-
tech davnych Zelezaft a kovarQ. Takto vznikalo svdfkové Zelezo
nebo svdrkovd ocel. Cena ziskaného polotovaru byla pochopi-
telné vysoka (z téch dob pochazi povéra, Ze najit podkovu - kus
Zzeleza - pFinasi Stésti).
Vedlejsim produktem tohoto zptisobu vyroby byla viditelna

- S struktura vrstev oceli - kresba na povrchu cepele dana nestej-
Experimentalni slovanské hlinéné Zelezaiské pece nym obsahem uhliku jednotlivych vrstev. Stejny zplisob vyroby




laterialy pro vyrobu nozi

Detail damascenské oceli

stoji za tajemstvim vyroby damascenské (damaskové) oceli a jeji
struktury, ale o tom pozdéji.

Ocel je smési Zeleza a uhliku, ale dfive popsané svarkoveé Zelezo
mélo uhliku zalostné malo.

Aby se ocel dala ztvrdit (zakalit), je nutné, aby méla obsah uhli-
ku od 0,1 do 1,7 %.

Teprve pfi obsahu uhliku 0,4 % Ize ocel pouzit na vyrobu cepele
noze nebo mece. Jelikoz v téchto davnych dobach nebylo moz-
no zelezo zkapalnit, bylo jej mozZzno pouze uhlikem obohatit -
nauhli¢it. Zelezné tyce byly vkladany do hlinénych nadob
naplnénych mletym dfevénym uhlim, ktere byly nékolik dni roz-
Zhavovany. Do Zeleza pronikal uhlik, ale opét nerovhomérné -
hlavné na povrchu ty¢i. Ty¢e bylo nutno opét zdlouhavé kout

a homogenizovat (sjednotit obsah uhliku v celém prafezu). Cena
kalitelné oceli vysoko prevysSovala cenu jiz tak drahého zeleza.
Opustme vyvoj hutnictvi Zeleza a zminme se o jeho soucasném
zpUsobu vyroby ve vysoké peci. Vsazka do této pece se skiada

z¢ zelezné rudy, koksu a vapna. PFfi vhanéni velkého mnozstvi
vzduchu predehratého na teplotu 400 °C koks hofi, Zelezna ruda

se tavi, vapno vytvafi strusku chranici tavbu pfed okyslicovanim.
Vzniklé surové Zelezo ma obsah uhliku 2,5-4,5 %. Je to material
nekujny a kiehky. Abychom ziskali ocel, je nutno obsah uhliku
redukovat. To se provadi napfiklad v Thomasové nebo Besseme-
rové konvertoru. To jsou zafizeni, kde vzduch probublavajici teku-
tym zelezem spaluje uhlik a tim sniZuje jeho obsah na pozado-
vané mnozstvi, tj. nejvice na 1,7 %. Ze surového Zeleza je ocel!
Atomy jsou ve struktufe oceli uspofadany do krystalické mfizky,
ze které Ize mechanicky ,vytrhnout” malé ¢astecky - tim se pak
ndz tupi.

Pokud se ale ocel obohacuje dalsimi kovy (pfidavaji se do tavby),
jako jsou chrom, mangan, kiemik, vanad, molybden, wolfram

a kobalt, pak tyto kovy vytvofi s uhlikem velice tvrde slouceniny
- karbidy, které v krystalické mfizce ,drzi" velice pevné. Tyto
prisady nazyvame legury a vyrazné vylep3uji viastnosti oceli.

Druhy oceli

Uhlikova nebo také uhlikata ocel vytvaii jemnou strukturu, 1ze
ji velice jemné nabrousit a vzhledem k obsahu uhliku je pomér-
né tvrda. Neni korozivzdorna. Dodnes z ni nozifi vyrabi feznické
noze.

Reznické noze z uhlikaté nastrojové oceli ,drZi" ostFi

..................




viateridly pro vyrobu nozi

Japonsky kucharsky niz

V Japonsku tradi¢ni kuchafské noZze hoco.

Japonsti mecifi upravuji kovarskym zplGsobem tradi¢ni ocel
tamahagane pro vyrobu japonskych samurajskych mecd a i nej-
lepSimu ostfi staci” ocel s obsahem uhliku 0,7-1 %!

Pozndmka: Kvalitu ostfi neurcuje jen slozeni oceli, ale vyznam-
nou mérou i zpasob tepelného zpracovani (kaleni a popousténi),
Lvar a kvalita provedeni ostfi!

Slitinové oceli disponuji vy$simi obsahy nejen uhliku, ale i lequr
jako mangan, kifemik, chrom, vanad, molybden pro zvySeni pev-
nosti, tvrdosti a trvanlivosti ostFi.

Ani ty nejsou korozivzdorné.

Damascenska ocel - damasek - fenomén po tisicileti

[uto ocel vyrabéli jak Vikingové ve Svédsku znamém svoji vyni-
kajici zeleznou rudou, tak Frankové a na vychod od nas pak

v dnesni Syrii, Indii, Persii... Se zbranémi vyrobenymi z této oceli
s¢ Cile obchodovalo v Damasku, odkud pochazi jeji ,obchodni”
nazev z dob kfizovych vyprav.

Cepele mecd vyrobené pouze z tvrdé oceli se snadno lamaly,
a tak aby ¢epel byla i dostate¢né pruzna, vyresili to vyrobci
genialnim zptisobem. Spojili vlastnosti tvrdé oceli a mékkeho
seleza tak, Ze je stfidavé vrstvili v zakladnim polotovaru - tzv.
paketu.

Zakladni bali¢ek pro vyrobu damascenské oceli (paket)

Po kovaiském svareni tohoto balitku ve vyhni jej dale vykovali
na délku, prelozili, opét svafili, az obdrzeli polotovar s dostatec-
né tenkymi vrstvami. Ten mohli eventualné zkroutit ve Zhavem
stavu do spiraly, aby ziskali tzv. torzni damasek.

Polotovaru pak dali na kovadliné tvar budouci cepele.

Lze také pouzit dalsi z mnoha technik vetné vyroby mozaiko-
vého damasku.

Zde se polotovar sklada z jednotlivych damaskovych prutt do
rtiznych vzord a nasledné se ve vyhni svafi.

Damascenska ocel se vlastné dodnes vyrabi témér stejné jako ve
stiedovéku...



Zahtati paketu na svareci teplotu

Krasa struktury damasku vynikne po naleptani povrchu ¢epele
kyselinami nebo napfiklad chloridem zelezitym. Vrstvy s vyssim
obsahem uhliku jsou tmavé Sedé a vrstvy s mensim obsahem
uhliku svétle. NejvetSiho kontrastu vrstev se dosahuje tak, ze
jedna z oceli disponuje urcitym obsahem niklu.

Kovarské svarovani

Kromé vlastnosti vychozich materiald, tzn. tvrdosti na jedn¢
strané a pevnosti na strané druhé, maji Cepele i vyjimecnou
rezivost diky rozdilné struktufe jednotlivych vrstev stfidajicich
se v ostri.
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Nasckavani svafeného polotovaru Kovarské svafovani pod bucharem

Zkrouceni (torze)

lcho prekladani polotovaru
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NGz Nixx, ¢epel tvofi 3 damaskové pruty svarené svisle na sebe, horni je
Vykoviini damaskového polotovaru do tvaru ¢epele torzni, stfedni torzni s niklem a spodni prut tvofici ostfi je vrstveny




Detail cepele z mozaikového damasku, stiedni prut zvyraznén pridanim niklu

/ejmeéna na zastity a kovani se pouziva niklovy damasek. Tento
druh damascenske oceli netvofi dva druhy oceli, ale ocel s vys-
sim obsahem uhliku a Cisty nikl.

Nikl zistava stale svétle zlaty a spolu s tmavou, nejlépe Eerné-
nou oceli poskytuje krasny kontrast.

Vyroba damascenské oceli neni jednoducha zalezitost, vyzaduje
nejen fortel a zkuSenosti, ale i soustfedéni, kdy i chvile nepozor-
nosti maze znicit dilo nékolika hodin ¢i dnd.

Varovani:

Kvalita (trvanlivost) ostfi damascenské oceli NENJ samoziejmos-
L. Existuji nejen Cepele ,0zdobené" pouze leptanym dekorem
Jako damascenska ocel, ale i damasky pouze dekorativni, které
nejsou vhodne k praktickému pouziti. Jsou vyrobeny z oceli
snadn¢ji svaritelnych, ale nedostateéné tvrdych. To je dnes
domenou zejmena Pakistanu a Indie - internet je téchto deko-
rativiich noz plny.

Materialy pro vyrobu nozi

...................................................................... sanrerndg

RGzné¢ dekory niklového damasku

NGz Sedm vin s kovanim z niklové damascenské oceli zvyraznéné cerncnim-

-brynyrovanim



I NGz Mys ma brynyrovana kovani z niklového damasku a stfenky z mamu-
toviny

Damascenské svarkové oceli nejsou korozivzdorné a je nutno je
uchovavat v suchu a konzervované. Pokud nozem fezete jidlo,
staci 1 nesolené sadlo.

Existuje jesté jeden typ damascenské oceli zvany pravy nebo lity
damasek, nazyvany bulat, fulat, ale nej¢astéji Wootz.

lato ocel se vyrabi napfiklad v Samotové cihelné peci v keramic-
kém nebo grafitovém uzavieném kelimku. Pfi experimentech

nekdy pouze ,po staru” v dilku v zemi zasypaném hromadou
paliva.

Woolz

Vsazkou jsou kousky oceli, litiny a rdzné prisady chranici tavbu
(drceny mramor, kiemicity pisek) a zajiStujici tvorbu struktury
(vanad). Palivem je dfevéné uhli, dnes spise koks nebo plyn. PFi
pouziti koksu a vhanéni vzduchu do pece se ocel v kelimku
dostava do kaSovitého stavu - nezkapalni a pravé po dosazeni
tohoto stavu dochazi k tvorbé zadané dedritické struktury.
Tavba se nechava v kelimku zchladnout. Vysledkem je polotovar
(tzv. lupa), ktery tavbu od tavby disponuje rozdilnym obsahem
uhliku, zavislym na surovinach, zkuSenostech zelezare a mnoha
dalSich faktorech.

Vznikly ingot se velice pracné prekove do pozadovaného tvaru
Cepele, ale vysledek stoji za to! Z téchto oceli byly pravdépo-
dobné vyrabény starovéké legendarni mece.

Vrstvena ocel (sendvi¢)

Tento material ma nejméné 3 vrstvy. Jedna se v podstaté o vel-
mi jednoduchou damaskovou ocel, kdy stredni vrstva je velmi
tvrda a bocni vrstvy jsou z houzZevnaté az meékke oceli. Typickym
prikladem jsou Svedské noze. Japonska verze sendvice se nazyva
takefu-suminagashi.

Vrstvené oceli nebyvaji korozivzdorné, takze vyzaduji zvySenou
peci.

Sendvi¢
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Korozivzdorné oceli

Za korozivzdornou ocel je povaZovana ocel s obsahem chromu
vySSim nez 13 %b.

Jelikoz jeho dominantni mnozstvi zméni vlastnosti oceli smérem
k pevnosti a houzevnatosti, korozivzdorné kalitelné oceli pro
Cepele nozd musi byt vyraznéji legovany, a tudiz mit i vétsi
obsah uhliku, aby dosahly feznych vlastnosti ¢epeli z oceli
nastrojovych (nekorozivzdornych). Maji oviem duleZitou a pre-
ferovanou vlastnost — NEREZNOU, a tudiz celkova udrzba je
snazsi.

Praskové oceli (oceli vyrobené praskovou metalurgii)

| ,odbornici" nebo lidé za né povazovani vysvétluji princip vyro-
by tohoto druhu oceli ¢asto Spatné. Takze skutecnost je takova:
Ocel vyrobena jiz zminénym konvenc¢nim zpusobem ,pojme”,
ledy udrzi jen uréité mnozstvi uhliku (1,7 %) a lequr. ,Pfebytec-
né" legury se z oceli pfi tuhnuti ingotu oddéli (ingot - poloto-
var o hmotnosti i mnoha tun). Aby v oceli véechny pozadované
prvky zlstaly, ocel se z tekutého stavu rozprasi v ochranné
almosfére (aby neoxidovala) do jemné mlhy, ktera se rychle
ochladi a snese ve formé jemného prasku o velikosti cca 60 tisi-
cin mm. Tato praskova ocel méze byt dale mleta a tfidéna tak,
aby velikost jednotlivych castecek byla stejna.

Tedy nikoliv v michacce smichana praskova ocel s pfisadami, ale
definitivni ocel pfesného slozeni ve formé prasku je vychozim
polotovarem pro tento zpisob vyroby.

lakto totiz v oceli zGstanou fixovany vsechny pozadované prvky
v nebyvalych mnozstvich.

Ve formé se prasek za tlaku cca 2 000 bard slisuje a vznika tzv.
kapsle, ktera se slinuje (spéka) v polotovar. Nedochazi k tavbé
oceli, ale ke spojeni jednotlivych ¢astic prasku. Tento ,kus oceli”
s¢ pak dale valcuje do pozadovaného tvaru, pro vyrobu cepeli
nozl vétSinou do ploché tyce. Tato informace je dilezita, jak

se ukaze dale.

Touto technologii Ize ziskat ocel, ktera by oceli vlastné jiz byt
neméla, jelikoZ obsahuje az 2,7 % uhliku. Pfi konvenénim/zpt‘]—
sobu vyroby by to byla kfehka litina. Ocel tak obsahuje nebyvalé
mnozstvi karbidotvornych prvkd, zejména vanadu a molybdenu,
jejichz karbidy jsou velmi tvrdé. Ze tim vzrostou i vykony Eepele,
zejména tvrdost a trvanlivost ostfi, je nasnadé.

Pragkova metalurgie je proces, pfi kterém nejen vznika ocel

s velice jemnou strukturou, homogennim sloZenim a jemne roz-
ptylenymi karbidy jiz zmifovanych legur, ale zplisob vyroby
zarucuje i vyrazné vy33i pevnost v ohybu oproti ocelim vyrobe-
nym klasickou metodou.

Rozdil v jemnosti struk-
tury bézné a praskové

oceli

Ale pozor!

To bylo rozdéleni oceli podle zplisobu vyroby. Stejné dilezité
(ne-li délezitéjsi) je rozdéleni dle ucelu, vhodnosti nebo,
cheete-li, vyuziti oceli.

Kazda ocel ma svij rozsah pouZiti. Proto mame oceli konstrukc-
ni (draty, profily, trubky, Srouby), oceli pérové na pruziny, oceli
nastrojové na nastroje.

Neni ovéem nastroj jako nastroj. Kde lisovaci forma ma ,Ostri”
90° a je extrémné stabilni, tam v pfipadé pouZziti stejné oceli

na ¢epel noze bude ostfi velice kiehké. Ocel na nastroje do
sbijecky je vynikajici, ale pfi spravném subtilnim britu je také
choulostiva.




. et # ) 3 - v 0
\terialy pro vyrobu nozly Materidly pro vyrobu noyii

Oceli rychlofezné jsou uréené pro obrabéci nastroje, jako jsou
soustruznické noze, frézy, zavitniky, vrtaky. Jejich vlastnosti
.Stoji* na vysokych obsazich uhliku, wolframu a kobaltu.

Jsou sice velmi tvrdé (66 HRe), ale pro spravné subtilni ostfi jsou
NEVHODNE.

Pouziti ,n€jaké" oceli jen proto, ze je levna nebo snadno
dostupna, je kratkozraké a pro uzivatele a fatalni. Cepel maze
byt kfehka a ostfi tak musi byt spiSe sekyrové, aby sice vie vydr-
zelo, ale fezat se s nim bude tézko a tézko se bude i brousit.

V nasledujici tabulce je uvedeno jen nékolik jakosti oceli uréené
pro cepele nozd. Techniktim, milovnikim nod 3 védclam se
omlouvam, ale rozdilna znaceni dle technickych norem rtiznych
statli a stovky oceli by situaci spise zamlzily:

Tabulka noZifskych oceli

bude mit potrebu v této problematice dale patrat, necht proslidi
technickou knihovnu a internet. Na internetu uvadéné vlastnos-
ti oceli ale ¢asto neodpovidaji skute¢nosti a udajlim z odbor-
nych publikaci.

Z odborné literatury i z mych vlastnich zkuSenosti je patrné, ze
nejvétsi pevnost ve vztahu k nejvyssi tvrdosti maji oceli vyrobe-
né praskovou metalurgii.

Obecné |ze Fici, ze jsou oproti konven¢nim zplsobem vyrobe-
nym ocelim houzevnaté;si, pevnéjsi, maji jemnéjsi strukturu

a diky vysokym obsahiim legur podavaji i vyssi vykony.

Vyrabéji se i noze s Cepelemi keramickymi, zde je pak pevnost
nejnizsi.

Keramické materialy, uzivané dnes s velkou pompou u nozi
kuchynskych, nejsou nic nového, je to jen oprasena technologie,

ocel ahlik chrom | mangan | kiemik | molybden| vanad | kobalt | pivod od které sevustoupjlp .i'u obrévt?écich nastroju (bfitové desticky)
% Y O L M A z divodu krehkosti jejich ostfi.
oceli nerezavéjici vyrobené konveénim zpiisobem Zakladnim materialem pro vyrobu polotovaru Cepele je kyslicnik
priD 04-05 | 14-16 | 09 | 07 CR zirkonicity - brusné zrno, které je po vytézeni ¢isténo, drceno
Cke QAESIZ ol P (I R a tfidéno, aby ve formach bylo za vysokych tlakd slisovano do
it oo e [ ’ 075 USA tvaru budouci éepele. Je vyskladano po mnoha stech kusech
::1:. {l':] []JgJ = E_M - {‘)’4 ?'3 _ ﬂ:‘ L Japan av p,eci slinovano (spékvéno) v plochy'polotovar. Tyjs:ou ve vvi.b-
— ool !_,‘-5 i . ulg:f: _ ;’]’Ej = japa" racnllch bubnech ob,rouseny do hlaglkeho poYrchu, naslveodnve je
oceli nerezavéjici vyrobené praskovou metalu;—gii I = — = — .na el pI‘OVCdVCQ.VVbI’US pomgm.dlam'c_mItO\./ychvkovtoucu. CEpe'e
L 32 e g | BT ; = T Jsou osazeny ths!nouvaastquml ruk(?Jetml. Ru'cne p?lk pracov-
comssov | 1as o . P ¥ = nik vytvori finalni ostfi na diamantovych brusnych pasech.
oceli nastrojové-nek i ¢
02-19313 J ogi_zfiv‘mgj rrrrrrrr W72 | 0103 | T T Pravdou”zﬁstévé,. ze keramivckvé noi’e jsou' je(vinvérvni z mala tovar-
1219573 14-16 | 11-13 06 | 08 | o7z i T nich noz(, které jsou skutecné ostré a krasné rezou. Je to tak .
nezvyklé, ze to uzivatele navyklého na béznou tovarni produkci

Z chemického sloZeni oceli je patrné, ze oceli s obsahem uhliku
okolo 1 % jiz poskytuji predpoklad kvalitni cepele, ovsem za
vydatného pFispéni legur. Nezalezi jen na jejich mnozstvi, ale
‘ejména na jejich kombinaci ve vztahu k uhliku.

/ labulce je pouzito obecné znamé a pouzivané znaceni: kdo

ohromi. Neni to dano jen provedenim ostfi, ale zejména struk-
turou materialu: rfezete v podstaté velice jemnym a tenkym
brouskem.

Problém, ale zato zasadni, je s Zivotnosti ostfi a jeho udrzbou.
PFi pouzivani stejnym zpusobem jako pouzivame noZe ocelove
se na ném zahy vytvofi zoubky. Tyto noze doma nabrousite jen
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Ccramicky néz

elice t€zko, a to jeding pomoci kvalitniho diamantového
rousku.

Aasivni reklama ma pravdu v tom, e tyto noze vydrzi dlouho
stre. Co ale jiz nefika, je, Ze pouze pri velké ohleduplnosti pfi
ouZziti. O vhodnosti na ¢epele nozti loveckych nebo profesio-
idlnich nemuaze byt fec viibec.

’pracovani oceli - vyroba polotovarii

yjdeme-li z historie a polotovaru oceli ve formé ingotu - ,kne-
liku” vzniklého svafenim vice kusi Zelezné houby, je patrné, ze
ovar byl pfi zpracovani Zeleza a oceli zasadni remesinik, ktery
aval zelezu poZadovany tvar. At jiz to byl niiz nebo radlice plu-
u. Jist¢, byli specialisté jako me¢ii, platnéri...ale tajemstvi spo-
Na s vyrobou a zpracovanim oceli provazi kovarstvi jiz od sta-
wveku. ..

oby polotovari ve formé ,knedliku” a jejich horentni ceny jsou
%.'1I< jednou provzdy pry¢ a soucasnost vypada tak, Ze potfebuji-
I polotovar dané tloustky, sifky, délky a druhu oceli, staci jej

|

|

objednat. Dfinu spojenou s formatovanim polotovaru zajisti na

profesionalni urovni valcovny. Pokud mne ovSem proces pretvo-
reni tyce, kterd je nahodou k dispozici, v ¢epel fascinuje, nic mi

v tom nebrani. Ohen a zar vyhné mam totiz také velmi rad.

kovani a stopka z jednoho kusu) je tkol zejména pro zapustkové
kovani. Zde v zapustce - dvoudilné ocelove formé - dostane kus
oceli tvar noze.

Hruby a ostfizeny polotovar pro zavazak vyrobeny kovanim v zapustce

Ve skutecnosti to ale neni tak jednoduché, naklady na vyrobu
zapustek jsou vysokeé a vyplati se jen pfi sériové vyrobg, vysledny
polotovar vSak ma tvar a proporce budouciho noze.

Volnym kovanim rozumime proces, pfi némz kovar polotovaru
z oceli po jeho ohfevu ve vyhni nebo peci da tvar budouci cepe-
le noze, a to pomoci kovadliny, kladiv, sedlik(, sekac, bucharu
a ostatniho kovarského nacini.

Pro predstavu ¢tenare bez technickych znalosti hutno uvést, ze
pfi ohrevu oceli ve vyhni dochdazi k okysli¢ovani jejiho povrchu
a tvorbé okuji. Cast okuji odpadava ve formé Supin; ty jsou zne-




Zpracovani oceli - vyroba polotovaril

Polotovary damaskovych ¢epeli vyrobenych kovarskym zplisobem

hodnocenou ¢asti materialu, ktery stejné jako samotny opaleny
povrch budouci ¢epele postrada vlastnosti vychoziho materialu
a musi byt odstranén.

Dir A v iz M H ] A
Pro kovafinu® potfebujete nejen kovarnu s dobrym kominem, ale i fadu

naradi a nacini
Vrstva okuji na polotovaru budouci ¢epele




pracovani oceli ~ vyroba polotovart

Zbytky okuji na povrchu &epele

Pokud ovsem naptikiad z dekorativnich divod( nebo z divodu
,,prr_lkaza telného” kovarského zpracovéni Cepele opaleny povrch
||:1‘rvpcli zlistane, po odmasténi rezne. Dal3i viastnosti tohoto

\'|'1I;If('_‘l1("ht'.] povrchu je jeho drsnost ztézujici pranik cepele feza-
nym materialem a obtiznéjsi tdrzba.

Kovarské zpracovani (tvareni) je dnes v prvni fadeé proces zmény
!v;n'u polotovaru. Pokud je material Jiz z vyroby nélezité protva-
ren a zhutnén, struktura je homogenni a jemna, kromé zmeny
TV."I‘I'U se s polotovarem Gepele dale nic pozitivniho nedéje. Tim
spise, kove-li se napf. nerezavejici praskova, vysoce legovana
Ium'u'u:wnni ocel s jemnou a stabilni strukturou. Jediné, ceho se
zbytecnym kovanim takové oceli da docilit, je ztrata uhliku, rizi-
ko mikrotrhlin ve struktufe oceli a nutnost Cepel pred dal§|'|'n
Zpracovanim opét zihat (zmekéit).

/\I)sprlutné nezastupitelné misto ve vyrobé nozg maji dodnes
koviiske technologie pii vyrobé svaikove damascenské oceli.

Vylepsi se vlastnosti ¢epele jejim kovarskym zpracovanim?
To je otazka, ktera zfejmé vyvola nejvice diskuzi a rozdilnych
nazor(, protoze i odbornici se ve svych nazorech dosti lisi; ona
totiz, jak fika m0j kamarad, ,Kovana Cepel v sob€ nese urcite
mysterium - n(z se zrodil v ohni". S ohném je od pravéku
spojeno okouzleni, bezpedi, teplo a tprava jidla - same pfijemne
veéci, ze?

Pokusim se shrnout mnoho stran odborného textu, ¢lankd,
pojednani a rozhovoru s odborniky z vysokych skol i kovafri
(véetné vlastnich zkusenosti) do nékolika radek.

Na kvalitu ¢epele a jejiho ostfi maji vliv nasleduji faktory, a to
v poradi, jak jsou napsany:

1 chemické slozeni oceli a jeji vhodnost na ¢epel noze,

2 optimalni tepelné zpracovani (kaleni a popusténi),

3 bezchybna geometrie ostfi a drsnost povrchu ¢epele,

4 zpasob vyroby oceli - konvenc¢ni nebo praskova,

5 zpUsob vyroby polotovaru - valcovanim za tepla, za studena,
kovanim.

Zasadni vliv maji body 1, 2 a 3. Pokud neni splnén predpoklad
dany slozenim oceli a dodrzenim predepsaného tepelného zpra-
covani, aby ocel ziskala pozadované vlastnosti, pokud neni ostri
bezchybné provedeno, dalsi faktory dané body 4 a 5 jeji kvalitu
sice také ovlivni, ale jen malo. Dokonce v pfipadé pfiliSného
prokovani (zhutnéni) maze dojit k defektdm ve strukture oceli.
Okolo kovarského zpracovani oceli a zejména jejiho tepelného
zpracovani bylo odjakZziva plno tajemna az magie, ale u soucas-
nych vysoko legovanych praskovych oceli jsou vSechny tyto
postupy presné dané a jejich nedodrzeni se kruté€ vymsti.
VylepSeni vlastnosti Cepele jejim dodatecnym primérenym pro-
kovanim lze pfipustit zejména u ,jednoduchych” nizkolegova-
nych uhlikatych a slitinovych nastrojovych oceli nedostatec¢n¢
zhutnénych z vyroby.




P(V)lvot’ovgry Cepeli a ostatnich soucastek nozg se vyrabéji dale
bevznyml femeslnymi a primyslovymi postupy, jako jsou:
stfihani na pakovych a padacich nazkach,

lisovani na lisech pomoci lis, nastroju,

peryslové presné lisovani (st¥ihani), napr. lisy Finetool
(Mikov, Victorinox, Wenger...) a fezani vodnim paprskem, plaz-

mou, laserem (Fizeno pocitace )

Lisovaci nastroje maji tvar soucastek, v tomto pripad€ zaviraciho noze

Polotovary lze samozfejmé vyrobit i za pouziti vyhradné rucniho
naradi, jako jsou pilky, pilniky, ru¢ni vrtacky a podobné, bez
jejichz pouziti se stejné remesinik neobejde, ale na hrubou praci
je vyhodnéjsi pouzit alespon rucni uhlové brusky.

Kazda ocel urcité jakosti je vybavena technickym listem, ktery
popisuje nejen jeji chemicke slozeni, ale take jeji tepelné zpra-
covani.

Déleni materialu na pakovych niizkach
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Tepelné zpracovani

Tepelnym zpracovanim rozumime hlavné kaleni, popousténi
a zihani.

Kaleni oceli je proces, pfi kterém dochazi ke zméné struktury
oceli, jez tim ziskava tvrdost. Toho se dosahuje ohfevem oceli na
predepsanou teplotu, vydrzi na této teploté a Jejim ochlazenim
predepsanym zpisobem a rychlosti. Viytvafi se martenzit (tvrda
struktura), karbidy uhliku a legur, zajistujici dosazeni pozadova-
nych vlastnosti oceli. Kalici teploty se u nastrojovych oceli
pohybuji orientaéné okolo 800 °C a u oceli nerezavejicich okolo
I 050 °C.

Komora pece nahfata na teplotu 1 050 °C

Presné kalici teploty, vydrz na této teploté (u nozh cca

20-30 min), zplsob a rychlost ochlazeni udava technicky list
nebo tabulky. Zde Ize najit diagramy a doporucené kalici teplo-
ty. Ohfev na kalici teplotu se dnes provadi v pecich zejména
elektrickych (odporovych), ¢asto s ochrannou atmosférou, takze
povrch Cepele je na rozdil od kaleni v béznych atmosférickych
pecich bez okuji, je jen mirn€ matné&jsi nez pred vloZzenim do
pece.

Ochlazeni se provadi ve vodg, oleji, solnych laznich ¢i v proudu
vzduchu a dochlazovani také v parach tekutého dusiku (-80 °C).
Mrazeni Cepele pfi jiz zminéné teploté vSak neni vhodné pro
vsechny druhy oceli. Mrazeni ¢epele dokon¢i ztvrzeni oceli, ale
zisk tvrdosti vzhledem k technologickym problémdm spojenym
s tekutym dusikem je maly, a to cca 1-2 HRC.

Zkousky ve stylu ,co to udéla” nemaji pfi kaleni ¢epeli nozli
misto. ,Ziskem" pak totiz mize byt tvrda, ale kfehka cepel

s hrubou strukturou a nizkou pevnosti. Pokud ma byt vysledek
na vysoké urovni, i pfistup nozife musi byt vysoce profesionalni
a na stredovéké ,Cary” okolo kaleni zde neni misto. DalSim kro-
kem bezprostfedné€ navazujicim na kaleni je popousténi.

Popousténi oceli je proces, jehoZ vysledkem ma byt odstranéni
tepelného stresu po kaleni a z néj plynouciho pnuti. Toto pnuti
mlize v pfipadé neprovedeni nebo pfi nedostate¢né provedeném
popousténi zplsobit prasknuti cepele. Popousténi snizuje kieh-
kost ve prospéch pevnosti také zménou struktury tvrdého mar-
tenzitu. Popoustéci diagram a tabulka uvedena v technickém
listu nebo strojnickych tabulkach udava popoustéci teploty
(prakticky pfiblizn€ v rozmezi 100-500 °C), vydrze na této tep-
lot€ a poCet ohtevll a ochlazeni. Pfi popousténi ,nabihaji* na
povrchu Cepele takzvané popoustéci barvy, dané vznikem oxidd
zeleza na jejim povrchu. Konkrétni barva uruje pomérné presné
popoustéci teplotu. Nasledujici tabulka plati zejména pro uhli-
katé a slitinové nastrojové oceli.




eplota °C o S o e Popoustéci barva
do200 ................... Zzadna
210 .o slabé Zluta
220 55 55 o e e slamové zluta
240 ... tmavozluta
250 ... Zlutohnéda
260 ....... .. hnédocervens
2700, e sl s ¢ervend, purpurova
2808 7} B g o T fialova
290 ... tmavomodra
3005, WY n eyt of chrpové modra
310 oo oo svétle modra
B200 s Ln < el e modroseda
3300 o v s Seda, Sedozelena

Popousténi je nezbytné a jeho nedodrseni zvysuje riziko
poskozeni zejména ostfi. Napt. ocel CPM S 30V se popousti
2x po 2 hodindach pfi teploté 180 °C.

Rychlofezné oceli s vysokymi obsahy wolframu a kobaltu
(na cepele nozd nevhodné) se nckdy popoustéji dokonce
3x po 2 hodinach.

Tepelné zpracovan

Kovanou nebo ze svarkové damascenské oceli vyrobenou ¢epel
je treba ,zmekcit" k dalSimu opracovani a zaroven eliminovat
nebezpeci vzniku prasklin zptsobenych pnutim plynoucim

z opakovanych ohrevii a ochlazeni. Cepel musime Zihat. Uvedu
pouze zihani na mékko.

Zihani je proces, pfi kterém se ocel zejména po tvareni (kovani,
lisovani) za tepla vraci do opracovatelného stavu diku zméné
struktury (opaény proces nez pfi kaleni). Spo¢iva v ohfevu na
danou teplotu, u nastrojovych oceli na cca 650-890 °C. Nasle-
duje vydrz na této teploté a predepsany pomaly zpisob ochla-
zeni, nejcastéji ve zvolna chladnouci peci. To trva treba cely
den. Jako u kaleni a popousténi jsou teploty zihani na mékko
pro danou jakost oceli presné stanoveny v tabulkach.

Technicky zdatnym ¢tenarlim se omlouvam za silné redukovan¢
vysvétleni tak zasadni technologie, jako je tepelné zpracovani.
Jisté se vSak shodneme, Ze na experimenty pfi tepelném zpraco-
vani neni misto a je ,zlo¢inem" tepelné zpracovani z jakychkoliv
davodd osidit (neznalost neomlouva).

Jsou vsSak situace, kdy zejména silné pretvarené, napriklad
damaskové oceli pfi kaleni a popousténi ,nedélaji”, co by mély,
a zde si musi nozif umét poradit. Nikoliv zkusmo, ale vzdy

v rdmci znalosti a zkusenosti.

Jedna se vétSinou o zménu kalici teploty, vydrze na této teploté,
zménu zplsobu a rychlosti ochlazeni. Toto ,lavirovani® je ovSem
signalem, ze nékde je néco v neporadku, napt. Spatny regulator
teploty v peci, neodpovidajici slozeni oceli, velka ztrata uhliku
pfi zpracovani ve vyhni a podobné.

PFi nutnosti zvysit pevnost Cepele je mozno jeji hfbet popustit
na vyssi teplotu, ,vyhrat” jej. Tak klesne jeho tvrdost a zvysi se¢
pevnost. Tak vznikaji takzvané ,.zony tvrdosti”

Ostfi v3ak po celé délce musi zlistat tvrdé. Tato technologie se
pouziva u méné vhodnych oceli na ¢epele nozll a u nozt
extréemné namahanych.

Tepelnym zpracovanim projdou nejen cepele nozl - témi jsou

I pilky, paraky a ostatni nastroje jako Sroubovaky, otviraky,




vyvritky a podobné - ale také dalsi soucasti hlavné nozi zavira-
cich, jako jsou pera, pojistky a kovani.

Je nasnadé, ze Cepel po tepelném zpracovani musi byt tvrda

s odpovidajici pevnosti a trvanlivosti ostfi. Pera musi vydrzet
trvalé namahani a hlavné musi byt pruzna.

To si vyzaduje nejen odliSné materialy, ale i jin¢ tepelné zpraco-
vani.

Nasel jsem kdysi na internetu jako doklad o kvalité noze, ze
.Cepel je pétkrat kovana a trikrat kalena”; k smichu, ze?
Myslite, Ze jsem zapomnél na méreni tvrdosti?!

Na tak zasadni kritérium kvality ¢epele, které se sleduje po
celou dobu jeji vyroby, nelze zapomenout, jen jsem si je schoval,
az toho bude o noZich napsano vice.

Prvnim odhadem tvrdosti mGze byt zkouska jemnéjSim pilnikem,
kdy se snazime zakalenou ocel pilovat. Pilnik se musi po poloto-
varu Cepele smekat, nikoliv jej ubirat.

Zplsobl méreni tvrdosti je pak nékolik. Nejbéznéjsim v kalir-
nach i nozifi pouzivanym zplsobem je zkouska tvrdosti podle
Rockwella, v zapisu vzdy ve formé dvoumistné Cislice a znacky
HRC. Ta udava tvrdost podle Rockwella, takzvany pocet
Jrokvela” (napf. 58 HRC).

Ve specidlnim pfistroji zvaném tvrdomér se silou 1 500N

(150 kg) do méfeného polotovaru Cepele vtiskava diamantovy
kuzel o vrcholovém thlu 120°. Podle hloubky vtisku je pfistro-
jem vyhodnocena tvrdost odectena na jeho stupnici. Pro
vylouceni chyby se méfeni jeSté opakuje na jiném misté mérené
Cepele.

A ted tedy, pro¢ jsem si nechal méfeni tvrdosti az sem. Pro n(iz
je dllezita tvrdost ostri, ktera muze odpovidat zvolené oceli, ale
také maze byt nesetrnym brousenim a lesténim diky vyhrati
vyrazné snizena.

Zmérit tvrdost vlastniho ostfi je dilensky téméf nemozné, proto
méreni probihaji na plochych ¢astech cepele. Zde ale mohou byt
uplatnéna zpracovani majici za nasledek v predchozi kapitole

Tvrdomér Lucznik




....................................................... Brouseni a lestén

popsané zony tvrdosti. Neznate-li stoprocentné zplsob tepeln¢-
ho zpracovani ¢epele (to vi jen vyrobee), nemusi byt vase even-
tualni kontrolni méreni relevantni. Prakticky to znamena, ze
mékky hfbet neznamena jesté meékke ostri a naopak.

BéZné ale byvaji vSechny casti cepele priblizné stejn¢ tvrde.
Hrani¢ni tvrdosti podle Rockwella, kdy se jiz da hovorit o trvan-
livosti ostfi, je 53 HRC, hodnota 58 HRC je jiz velice dobra.
Tvrdost nad 60 HRC je povazovana za vynikajici. Tvrdost nad

63 HRC pak jiz jen neumérné zvySuje kiehkost cepele.

Brouseni a lesténi

Mame zakalenou a popusténou Cepel, ktera je po tepelném
zpracovani pokryta vrstvou okuji.
Je nutné tuto znehodnocenou vrstvu materialu dokonale
odstranit {obrousit). V minulosti se ¢epele brousily na plochych
brusnych kamenech, na kotoucich vyrobenych z piskovce
a pohanénych ru¢né (nozné), vodnim kolem nebo parnim stro-
| jem. To je jiz minulost, dnes jsou brusné kotouce vyrobeny ze
| syntetickych brusnych materiald jako umélého korundu Al Q.
| nebo karbidu kiemiku (SiC).

Na stupnici pfistroje se odeéte pfimo naméfena tvrdost

Okuje maji riznou tloustku a vzhled




Brusné pasy, ¢erna ¢tyrhranna gumova tycka slouzi k ¢isténi zanesencého
brusn¢ho pasu

Pasova bruska s prameérem
kola 380 mm

Stojanovi dvoukotoutova bruska




Brousenf a le&ténf

Brouseni a lesténi

Brusné pasy pasovych brusek pak disponuji 3irsim vybérem bruy-

siva od keramického korundu a zirkonu po diamant ¢i kubicky
nitrid boru.

vvvvvv

Pro duvtiny, male poloméry a slozitejsi tvary se pouZivaji brusné
kotouce s kau¢ukovym pojivem, tzv. ~gumovky". Jejich obvod se

da snadno vybrousit do poZadovaného tvaru. Vybér vhodného
brusiva a nastroje z ného vyrobeného je trochu véda, protoze
kazdy material vyzaduje ,své" a neexistuje univerzalni reseni.
Pfi nevhodné volbé nedostaneme patfi¢ny vykon a Zivotnost
nastroje. Pohon téchto stroji - brusek zajistuji elektromotory
_r&zne’ho vykonu. Hrubost brusiva se udava &islem. To je stejné
jako pocet otvor( tridiciho sita na ¢tvereéni palec

(25,4 x 25,4 mm). Cim je Cislo vy3si, tim je zrno jemné;jsi.

Brouseni je triskové obrabéni, kde jednotliva brusna zrna
odstrva'r:lup prebytecny material. Brouseny predmét dostava tvar
s patricnou drsnosti povrchu, odpovidajici hrubosti brusného

Gumovky, filcové pulirovaci kotouce a ostry lestici kotoué

Zména barvy tepele vidy signalizuje zmény jejich vlastnosti

kotouce ¢i pasu (u hrubého brouseni cca 50). Nasleduje jemné
brouseni - pulirovani (z némeckého ,polieren”). To Ize rozdélit
reknéme na tradicni pulirovani na filcovych kotoucich s nalepe-
nym brusnym zrnem rdznych hrubosti (vétsinou odstupriova-
nych 120, 240, 320, 400, 500 az 800).

Druhym zplsobem je oblibené suché brouseni a lesténi na
pasovych bruskach. Rozepisuji se o téchto zplisobech proto, Z¢
leSténi na pasovych bruskach pfinasi nemalé riziko pro ¢epel
noze pracné zakalenou a popusténou, a to tim, Ze hrozi ,vyhra-
ti* tenkého ostfi, coz vzdy znamena zhorseni feznych vlastnosti
noze. Toto vyhfati ostfi se projevi zménou barvy povrchu
Stiibrné” ¢epele postupné se vzristajici teplotou (viz jiz popsa-
né popoustéci teploty). Zabarveni nemusi byt vyrazné — vysoce
legované nerezavéjici oceli odolavaji vyhrati delSi dobu, a i kdyz
popoustéci barvy nejsou znat, zmény ve strukture se jiz déji.

Tradi¢ni pulirovani na filcovych kotoucich s nanesenou vytvrdi-
telnou vrstvou tvofenou smési brusiva a pojiva probiha pfi
naneseni lestici pasty. Pouziva se pasta na ocel - ¢ervena pro
hrubost 120 a Cista lojova pasta pro hrubosti ostatni. Pasta
nejen zjemnuje lesténi, ale odvadi teplo a do urcité miry brani
vyhrati ¢epele.

Proces pulirovani (jemného brouseni) spociva v postupném
zjemnovani drsnosti povrchu. Dosahuje se ho zménou hrubosti
nasledného brusného (lesticiho) nastroje.



Lesticich past je vice druhd Latkové kotouce-hadrovky
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7090954},

Postupuje se napriklad od hrubosti 120 pres 240, 320 a 500
eventualné az k 600 a 800. Je vhodné smér pulirovani ménit,
jelikoz stopy po nastroji se pfi brouseni kFizi a dokonalost
nasledné operace se zviditelni. Tyto drobné triky davam ,k dob-
ru” pro adepty naseho femesla.

W
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Viastni lesténi do zrcadlového lesku se provadi nejdfive po
opracovani nastrojem hrubosti 500. Provadi se nejcastéji na
L0strych” lesticich filcovych kotoucich hnédé barvy, vyrobenych
z¢ smési hrubé ovdi viny, srsti jakd, zini aj. Oblibené jsou latkové
kotouce tvorene proSitou vrstvenou tkaninou rtizného slozeni,
tloustky a tvrdosti. Rika se jim hadrovky.

Viyber lesticiho kotouce se opét fidi leSténym materidlem

a pozadovanou drsnosti povrchu. Tyto kotouce jsou ovsem take

pokryvany malou vrstvou lestici pasty. Vynikajici zelena ledtici pasta Ceské vyroby




Srouseni a leéténf

Piirodni véeli a karnaubsky rostlinny vosk

Pro ocel a barevné kovy se pouziva tzv. zelend lestici pasta, jejiz

/é:lkladl’ll' slozkou jsou kysli¢niky chromu. Tato pasta prave leste-
hi do vysokého lesku umozni. Ma také vice hrubosti a podle ni
se pak rozliSuje jeji vhodnost. Ledticich past, jejich znaceni

i vyrobell je mnoho. Nékteré specidlni pasty si dodnes ,vafim"
sam. Zakladem jsou prirodni vosky.

Lesténi ovsem ukaze vsechny nedostatky predchoziho brougeni
a pulirovani, takze vétsina velkych vyrobel neni vzhledem

I< s_(‘rviovos.ti vyroby schopna tyto povrchy nabidnout a nutno
rict, ze ani vétsSina noZift se do téchto povrchd nehrne.

Cim je povreh hladsi, tim snaze Cepel pronika Fezanym materia-
Iv’m a vyrazné€ se zvysuje i odolnost proti korozi. V mikroskopic-
kych ryskach se tolik nedrzi voda, kyseliny a dalsi korozi podpo-

rujici latky jako tfeba krev zvée (mysliveckou mluvou barva).
To se tyka zejména cepeli vyrobenych z nastrojovych, svarko-
vych damascenskych oceli a oceli s nizsi korozivzdornosti.

Brouseni a lesténi se uplatiuje i na ostatnich ¢astech noze
a ¢im je dilG vice, tim se proces prodluzuje. Zejména zaviraci
noze mivaji i desitky soucastek, které¢ jsou brouseny a lestény
a jsou vyrobeny z riiznych materialGd majicich i jiné naroky na
brousici nastroje.

POZOR! Pro vybér noze vzhledem k ucelu a vlastnim zvyklos-
tem je nezbytné poctivé precist tuto kapitolu, jelikoz pro rez-
né vlastnosti noze a trvanlivost ostfi je stejné€ dilezita jako
vybér oceli a tepelné zpracovani. Navic jste schopni geometrii
a provedeni ostfi posoudit pouhym okem.

Geometrie Cepele a britu — ostri

Hned na zacatku teto kapitoly musim zvolat: ,Sekyrou se ne-
oholi$ a bfitvou nenasekas dfivi.” Tento slogan zahrnuje nutnost
zvolit spravny tvar Cepele a ostfi vzhledem k ucelu a pouziti
noze.

Tloustka, délka a Sifka Cepele noze jsou dany typem noze, poza-
davky a zvyklostmi lovce, nicméné vyska hrotu Cepele stoji za
popis.

Hrot horni (feznické, kuchafské noze).

Hrot sniZeny (lovecké univerzdlni noZe).

Hrot typu bowie-hrot sniZeny, prohnuty (stylové a tabornické
noze).

Hrot stredovy (dyky, tesdky).

Malokdo pfi vybéru noze premysli nad pficnym fezem Cepeli, ze
kterého je patrné, jaké fezné vlastnosti asi bude nidz mit.

Cepel je v pricném fezu klin. Cim je klin $tihlejsi, tim snaze pro-
nika do fezaného materialu.




neprave osi
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nepraveé ostfi
——— >

Tvary hrott éepeli

Rizné typy ¢astecnych klinovych ostfi

Klinovy vybrus ostfi

Obly vybrus ostfi

Duty a ¢astecné duty vybrus ostfi

Geometrie cepele a b¥itu — ostfi

To Ize vysvétlit tim, Ze ¢epel nemusi pfi Fezani tolik rozhrnovat
material do stran. Takové Stihlé ¢epele ale zase maji mensi pev-
nost a stabilitu diky své subtilité. Jsou vhodne pro noze kuchyn-
ské, feznické a nékteré noze zaviraci, kde se tloustka hrbetu
pohybuje okolo 2,5 mm a pfedpoklada se Setrné zachazeni.

To je klinovy vybrus ostri.

NoZ Opinel ma tradi¢né klinové ostri

Aby ¢epel pfi tloustce ve hifbetu 3 mm nebyla pfilis choulostiva,
musi nozif na Cepeli vytvorit vice uhld a zvysit pevnost ostfi.
Tomuto pozadavku vyhovuje édstecéné klinovy vybrus ostri.

Z obrazku je patrné, ze s tim, jak se méni podil ploché ¢asti ¢epe-
le vGci vybrusu ostfi, meéni se i uhel vybrusu ovliviujici pevnost

a stabilitu cepele, z pohledu funkce pak ,snadnost” fezu.

Obly vybrus

NoZe pouzivané spise jako sekace potrebuji nezbytné stabiln€jsi
¢epel. Tomuto ucelu nejlépe vyhovuje obly vybrus.

V pfiéném fezu tudiz neni vybrus tvofen pfimkami, ale opisuje
kfivku podobnou ¢asti kruznice. Za ostfim tak zlstava dostatek
materialu pro odolnost ostfi.




Pozn.: Pfi pouziti oblého ,sekacoveého” ostfi na ¢epeli noze uni-
verzalniho je nutno vynalozit vétsi silu pfi fezani. To se bude

v dusledku opotrebeni a ostreni jen zhorSovat. Dalsi nevyhody
uvedu v kapitole o udrzbé a brouSeni nozd.

Duty vybrus

Opakem oblého vybrusu je vybrus duty.

Plocha vybrusu opét neni pfimkou, ale za ostfim je vybrousena

; dutina ve tvaru krivky, nejcastéji kruznice nebo elipsy. Tento typ
vybrusu umoznuje vytvofit jemné ostfi s malym feznym Ghlem,
takze Cepel se stava ostiejsi. Typickym predstavitelem tohoto
vybrusu je britva - nlz velice ostry, ktery snadno a lehce holi
vousy. Ostfi je ale velice citlivé a pro lovecké noze absolutné
nevhodné.

TlouStka listu cepele méfena 3 mm za ostfim je pouze 0,15 mm!

o e

Casteéné klinovy vybrus ostfi

Ivar ostii kuchynského sekace — obly vybrus B e i e e oy e




Tvar ostfi bfitvy

V

Varianty ,pseudodutych” vybrusii ostfi

Viyrazné castéji se ale
setkame s pseudodu-
tym vybrusem, ktery
[ze povaZovat za
vyrobni vadu zpUso-
benou malym priimé-
rem kotouce, nevhod-
nou technologii
vyroby nebo opatr-
nosti plynouci z obavy
z vyhFati ostfi pfi
brouseni a lesténi.
Jasnym a neklamnym
znakem tohoto vybru-
su je dutina pfechaze-
jici v Sirokou fasetu -
plosku viditelnou tés-
né pri ostri, ktera
vlastné ostfi tvori.

Na prvni pohled patrné nedostatky ostfi levnych noZil

Nékdy vybrus dokonce
tvofi kfivku plynule pre-
chazejici z duteho ve
vybrus vypoukly se vse-
mi nerovnostmi plynou-
cimi z tohoto provedeni.
Témér nikdy nedisponuje
vysokym leskem, ktery
vady téchto ,vybrusi”
jen zvyraznuje. Posledné
jmenovana varianta je
poprfenim viech zasad
pro provedeni ostfi,
vtloukanym nozifskym
tovarystm do hlavy po
celou dobu uceni.

Duty vybrus prechazejici do vybrusu obl¢ho
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Zoubkovana ostfi na loveckém nozi nejsou Zadana. Je zde
problém pfi ostfeni a s Zivotnosti ostfi. Jsou vhodna pro noze
specialni, na pecivo a pfibory.

Pilky loveckych nozd jsou specialni ¢epeli slouzici zejména

k vyvrhovani ulovené zvére — otevirani zamku (pro ¢lovéka, kte-
ry neni lovec: otevirani zamku je oddéleni panevnich kosti).
Pokud prekazi vétev na posedu nebo potfebujete pevnou hl,
tak se pilka také hodi. Pilky se liSi nejen rozméry, tvarem,
poctem a sklonem zubd, ale hlavné vybrusem ostFi.

Velice prosté: Aby pilka dobre fezala, musi mit ,Srank”. Zuby
musi byt SirSi nez zbytek Cepele. Jediné tak neni pilka svirana
a nehrozi jeji zlomeni.

Tloustka pilky uréuje, kolik ,materialu” musi byt fezem odstra-
néno - ¢im méné, tim lépe.

Jako optimalni tloustka se jevi 2-2,5 mm a délka do 10 cm.

Tak vypada pilka s nejvyssim vykonem

Zkugenosti lovet hovofi jednoznaéné pro pilky se syrn'etrick\'l—
mi zuby, které fezou dopfedu i vzad a maji vrclflolovy u’he'|
zubu 60°. Takové pilky se nezanasdeji a podavaji vysoky vykon.

Pilky vyrobené na hibetech cepeli pevnych nozi jSOU vhodné‘

maximalné pro tabornické noze. Lovedm poskytup vice problé-

mél nez pozitkd, rad€ji ty problémy vyjmenuji: ' 5

e Musi byt vyrobeny vyhradné na Cepeli s klinovym ostfim,
nikoliv na ploché ¢asti cepele, jinak se pilka ,dusi”, zuby

' nemohou dosahovat az ke $picce, hrot by se mohl snadno

odlomit a pfi Fezani ostra Spicka feze za zamek. K

e Pii fezani mate ostii tepele nebezpecné otocené proti sobé.

e Zuby pilky poskozuji pouzdro pevného noze.

Hrbet pilky je tenéi nez zuby



ieometrie éepe!e a bFitu - ost#

Vybéh vybrusu ostti

Tento detail pfechodu vybrusu ostfi v plochu cepele se vétSinou
nezminuje. Kazdy vybrus nékde konci, a to tam, kde zac¢ina plo-
cha cast Cepele navazujici na kovani - zastitu a rukojet.

Ruzné typy vybéhu ostfi

Mohlo by se zdat, ze na tom nezalezi, ale opak je pravdou. Zmi-
nuji tento detail proto, ze ma vliv zejména na moznost nebo
snadnost naostfit ndiz po celé délce ostfi.

Kuchynskym, feznickym a vlastné i severskym pevnym noziim
.mizi" ostfi pfimo v rukojeti, at jiz je ze dreva ¢i plastu.

U severskych noz{l ostfi mizi v kovove objimce, kterou zac¢ina
rukojet.

Zaviraci noze mivaji vybéh vybrusu nejcastéji kolmy k ostfi

a ukonceny zoubkem, ktery odstranuje radius vybéhu dany
brousicim nastrojem a usnadnuje ostfeni ,az do konce bFitu”.
Stejny vyznam ma ukondceni ostfi u nozl typu bowie.

Oproti tomuto feseni jsou ostatni tvary nevyhodné, jelikoz Ize
jen velice tézko naostrit bfit ,do kouta® N0z pak ¢asem pfi
pravidelném ostfeni vykazuje typicky ,opotfebovany” vzhled.
Napravit tento stav doporucuji svéfit nozifi, nejradéji vyrobci
noze.

Vybéhy ostfi zaviracich nozi

Geometrie Eepele a bf'ltu - o_;;l_f
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Vybeh ostfi pevného noZe typu bowie

Na tvaru vybéhu ostfi nezalezi u nozg sbératelskych, umélec-
kych nebo téch, u nichz se ¢asté ostieni nepredpoklada.

Uhel bitu - ostfi jiz pfimo ovliviluje fezné viastnosti nose

a urcuje jeho pouziti, kde plati, ze &m ostrejsi je uhel, tim snad-
neji N0z feze, ale Setrnéjsi musi byt i pouziti noze.

loto ostfi se také nazyva fasetka — ploska v Sifce nékolika dese-
tin milimetru tvofici vlastni bfit.

lam, kde bfitva ma ahel 5°, skalpel cca 10-15° a noze pouze pro
stahovani 20°, musi univerzalni lovecky naz disponovat uhlem
britu od 35° do 40°.

Geometrie ostfi ¢epele prosté musi odpovidat zptisobu pouziva-
ni noze.

Vlastni fezné ostfi je tvoreno ploSkou-fasetou

22° 30° 40°
e A

Fasetka ma riizné Uhly britu dle typu noze

Doporuceni

Pro univerzalni lovecky nuz, at jiz pevny nebo zaviraci, se dle¢
zkuSenosti generaci lovell nejlépe hodi ¢epel se snizenym
hrotem, klinovym nebo Iépe ¢aste¢nym klinovym vybrusem
ostfi a uhlem britu 35-40°.
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Uhel fezu

Je to jednoduché, ale $patné se to vysvétluje. Sami ze zkudenosti
vite, ze budeme-li fezat pouze tlakem na ¢epel kolmo k ostfi,
{Judt‘ se naz chovat ,tupéji*, nez kdyz jej vedeme gikmo tahlym
fezem.

Tajemstvi spociva pravé v thlu fezu.

Rez pouze tlakem je obtizny

Rez tahem vlastné zmensi thel bfitu a plsobi i ,pilovitost” ostfi

Zavérem této kapitoly vyjmenuji jesté nékolik dalsich vad

¢epeli, které jste schopni posoudit pouhym okem a zatim jsem

je nezminil; jsou to:

a) ohnuta cepel,

b) Sikmo provedeny hibet,

c) prolesténé ostfi (pfilisna subtilita ostfi vzhledem k viastnos-
tem ocele. Pfi opfeni bfitu o nehet palce nebo o dfevénou

Sikmy hibet

Ohnuta cepel

Prilis tenké (choulostivé) ostFi




‘a Ostatni materialy pro vyrobu noza -
| ' kovy

. . NGz neni vyroben jen z oceli, ale je kombinaci materiald, kter¢

' maji funkci nejen estetickou, ale zejména praktickou.

Jako je ocel nejrozSirenéjsim kovovym materidlem a kazdy

ji zna, kov a jeho slitiny, které nejsou pfrilis rozsifeny a znamy,

je titan.

Neni sice vhodny na ¢epele loveckych noz(, ale ostatni pevnost-
ni soucasti noze, pokud jsou vyrobené z titanu, vykazuji nejvyssi |
uzitné vlastnosti. To plati v pfipadé€ pouziti legovaného titanu
Ti6Al4V (6 % hliniku a 4 % vanadu). Cim tento titan vynika?
Pevnosti, houzevnatosti, trvalou pruznosti, nizkou mérnou
hmotnosti (4,51 g/cm?®) a chemickou odolnosti. Je korozivzdor-
ny, nemagneticky, a pokud je anodizovan, tak je i krasny.

Cim jesté vynika? Tézkou zpracovatelnosti, $patnou dostupnosti
a vysokou cenou.

Prilis tenké (choulostivé) ostfi na kuchynském nozi ‘ w— ( l ﬁX CT, ‘ _(3 ;&\ _H L\\' *" =0
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tycku za vyvinuti mirného tlaku nesmj na ostfi vzniknout
vIna®, ostfi nesmi jit prohnout),

d) silné ostfi - Siroka faseta pfi spravném uhlu britu,

¢) drsna faseta (drsnost hrubgi nez 400 poskytuje zubaté ostfi
jako univerzalni se jevi drsnost minimalné od 600 vyse) a ,

) u pilek loveckych nozg pak tupé a prilis husté zuby.

Vsechny informace, které vam zde nabizim, sméruji pouze
k jednomu: v poznani je sila. Jen tak rozpoznate ,Jlatinu”,
Jen tak se mizete vyhnout spatnému noi, stejné jako se

vyhnete Spatnému ¢lovéku.

Titanové plechy a noZe s prilozkami z titanu




Zistita (kovani)

Zastita je ukoncenim cepele, cheete-li, zacatkem rukojeti.
Jelikoz je cepel plocha, zastita zajistuje ochranu ruky, brani
jejimu sklouznuti na Cepel a zlepSuje uchop. Jsou Cepele, kde
zastita je pfimo jeji soucasti, a je tudiz i ze stejného materialu.

Zavazak ma zastitu ze stejného materialu jako ¢epel

Jinak se zastity vyrabéji z oceli uhlikové a nerezavéjici, kon-
strukéni i nastrojové. Casto také z médi a jejich slitin, jako jsou
mosaz, alpaka (také nazyvana bila mosaz, némecké ¢i nové
stfibro) a bronz.

DalSimi materialy jsou dural, titan, damascenské oceli svarkové
i nerezavéjici, meteorit a drahé kovy, jako jsou stribro a zlato.
Posledné jmenovan¢ vétSinou ve formé pokoveni zastit z barev-
nych kovu.

U noz( pevnych rozliSujeme zastity naviékané na trn - stopku
uzsi nez epel, ktery je skryty v rukojeti.

Kovani nytovana se pouzivaji pro ¢epele s plnou stopkou. Tato
kovani jsou s nozem spojena ,ztracenymi” nyty, které v ploSe
kovani nesmi byt vidét. Toho se dosahne totoznym materialem
kovani, nytQ a peclivou praci. NejlepSiho vysledku se dosahuje

u nytovanych kovani z mosazi a alpaky, jelikoz nyty se pfi shodé

Damaskovy niiz s rukojeti z rohu antilopy a navlékanou zastitou z alpaky

materialt dokonale zalesti. Ze kovani mohou byt zdobena ryti-

nou ¢i leptem nebo byt, jak jiz bylo uvedeno, vyrobe’na .
7 damascenské oceli originaini svoji kresbou nebo byt odlitkem

vvvvvv

se slozitéjsim reliéfem, je zfejme.

NGz Baribal s rytymi kovanimi




Cast jilce (zastita lovecké 3avle)

Je jen otazkou peclivosti a trpélivosti zajistit presne slicovani

kovani a dodrzet minimalni vile. Mezery jsou evidentni ledaby- .
losti.

Jsou i noze kovani postradajici, zastity jsou soucasti jejich ruko-

jeti ze dieva nebo dnes nejcastéji z plasth. Jedna se hlavné I
0 noze kuchynské a reznicke.

I noze lovecké zcela vyjimetné postradaji zastity a kovani, ale to

se jedna o noze velmi jednoducheé. F
Mezi pevneé lovecké noze pocitame i tesaky s rlznymi typy
zastit, o kterych ale bude samostatna kapitola.

Zaviraci lovecké noze mivaji kovani pajena cinem, stribrem,
nylovana, Sroubovana, bodov¢ navarovana na jejich prilozky J . :
7z oceli, mosazi, alpaky, duralu ¢i titanu. P¥ilozky zaviracich nozi




Materidly rukojet

Material pojistek cepeli

Existuji samozfejmé i zaviraci noze postradajici nejen pojistky,
ale i pera zajiStujici jejich chod, to se viak jedna vétSinou o noze
starozitné a jejich repliky nebo o noze, které nejsou uréené pro
pouziti lovci.

Kdyz jsou pojistky soucasti pfiloZzek zaviracich nozg systemu
liner lock, pak jsou vétsinou i ze stejnych materialg. Vzdy ale
musi zajistovat trvalou pruznost a pevnost pojistek. Optimalni
s¢ jevi zuSlechténa korozivzdorna ocel a titan.

U systemu se hfbetni pojistkou back lock je pojistka podpirana
pery — listovymi pruZinami vyrobenymi z pérovych oceli.

Cepele jisténé v oteviené poloze pouze pery (nemaji pojistku)
jsou také z pruzinovych oceli. Indiansky néiz Thathanka
Noze se dale skladaji z ¢epti, doraz(, kolikd, rozpérnych krouzka,

nytd a Sroubd, které jsou vétsinou zhotoveny z oceli, mosazi ¢i

alpaky. Je zfejmé, Ze nGiZ vyrobeny z korozivzdorné oceli by Vétﬁif}é pfipadd znamena dreva zah'raniér.]} a Exott)lclka.’ DhruhuOI
hemél mit pera a pojistky z oceli rezivéjici, a to nejen z estetic- dFev je opravdu mnoho, a tak na nasledujicich obrazcich uvedu
kého hlediska. jen uzky vybér pfirodnich materiald a pro uplnost uvedu

i n¢které syntetické materialy.
Materialy rukojeti

Rukojet noZe je mozno vyrobit vlastné z ¢ehokoliv: zname ruko-
jeli z korku az po rukojeti vyrobené z vyfezavaného mroziho
nebo narvaliho klu u nozd eskymackych.

Rukojeti z jednoho kusu materialu jsou doménou pevnych
nozt, a to véetné loveckych tesiki. Mohou byt tvoreny vlastné
vsim, co clovéku od pravéku pfislo pod ruku a dalo se uspokoji-
ve drzet. Drevo je dostupné v riiz-
NejcastejSim materidlem jsou rGzné druhy tvrdého dieva, struk- nych polotovarech
(urou a barvou vyjimeéného (to z estetickych diivod(), co? ve a odstinech




Krajkové dievo (Australie)

Amboina - jeden druh dfeva se &asto li3i odstinem a strukturou

Amarante (Stiedni a Jizni Amerika) Jalovec - koien (Evropa)

Amboina (Filipiny, Indonésie) Kralovské dfevo (kingwood - Jizni Amerika)




Bruyere (stfedomofi) Thuya (Severni Afrika)

Cocobolo (Stfedni a Jizni Amerika) Zirikote (Stfedni Amerika)

Poustni zelezné drevo (desert ironwood — Arizona) Makasarsky eben (Indonésie)

Hadi dfevo (snakewood - Fr. Guyana, Surinam) Africky eben




................ M ateriély r_u_lf_()jc

Akat
Mamutovina — mamuti kel, kosti a zuby (stolicky) poskytuji exkluzivni
stfenky

Koral
Tyto rukojeti, tzn. rukojeti pevnych nozd, mohou byt i z tako-
vych materiald, jako je slonovina, mrozi kel a ostatni tradicni

materialy, ale je nutné mit ovéreni plivodu materialu, aby bylo

vyhovéno mezinarodni umluvé CITES o ochrané volné Zijicich

zivoCichd a rostlin. Na mamutovinu - mamuti kel a mamuti

kosti - jako ostatné i na ostatni fosilie se omezeni nevztahuje.

Prozradim dalsi trik, a to jak poznat slonovinu od mamutoviny,
Fosilni kosti riiznych které Gasto maji stejnou barvu. Tyto materialy se lisi strukturou
druhii zvéfe | - viditelnou jako kFiZici se vrstvy pfi pfi¢ném fezu klem




aterial jeti i3 i
PRl rukojetl o | Niaterily niloiet

90°

Zkamenéliny - dinosaufri
kost

Mamutovina

115°
Bt 5 Zuby, rohy, lastury (perlet)
(destick Jak o . ) Pro lovecky niiz pak zejména vysady shozt jelena, at jiz nascho
{ (SV'}WOU’]- d VYFo)vaa z Obrazk_u, u slonoviny se vrstvy zubovi- evropského nebo karpatského, indického sambara, losa nebo
ny kFizi v uhlu 115°, u mamutoviny to je okolo 90°. soba
Pouzivaji se take rizné kosti zvifat, rohy antilop, perlet bila Jsou i materialy exotické az pfilis, jako je tfeba penisova kosl

i ¢ernd, koral rliznych barev. mrode



ﬁcv)kud je rukojet pevného noZe tvorena plnou stopkou o celé
sifce noze, pak parové desticky z vyse uvedenych materiald
nazy’/véme stfenky. Pro rGizné noze maji rgzné rozmery, ale vzdy
plati, Ze barvou, strukturou ¢&i perlenim by se vyrazné lisit neme-
ly. Stfenky jsou k noZi nytovany, Sroubovany, ve vyjimecénych
pripadech i lepeny, ale posledné jmenované feseni bych nevidél
jako dlouhodobé trvanlivé,

Zaviraci noze maji rukojeti tvoreny skoro vyhradné stienkami,

?avaznost a presné slicovani bez viili pak vypovidd o peélivosti
remesiné prace.

Ntz Ginkgo se stfenkami z hadiho dreva

Je nutno zddraznit, ze material na rukojeti i stfenky pFirodniho
pivodu musi byt dokonale vyzraly a vysuseny. Pfi pouziti napfi-
kiad nevyzralého shozu, a tudiz nasledné i nedokonale suchych
stfenek, mize dojit k jejich zmen3eni (seschnuti) i o 1 mm

z kazdé strany noze!

Na rukojeti nozl se pouzivaji i materialy synteticke, coz je
doménou zejména tovarni vyroby. Tyto materialy jsou pro sério-
vou vyrobu vyhodné nejen cenou, ale i snadnou zpracovatelnos-
ti a stabilitou dodavek téchto materiald (stfenky z plastové des-
ky se vyrobi snadnéji nez z kfivého rohu ¢&i parohu).

Plasty, guma - neopren se uplatni v mistech, kde je vyzadovano
dodrzovani hygienickych predpisq, jako jsou kuchyn€, maso-
kombinaty apod.

Snadna udrzba, nenasakavost a nizka cena jsou pro ,spotrebni”
noze optimalni.

DalSimi materialy jsou napf. vrstvena tkanina prosycena prysky-
rici, totéz plati o vrstveném papiru, ktery mize byt i rliznych
barev a poskytuje po obrouseni do oblého tvaru az poutovy
efekt.

Oproti témto materiallim stfizlivé Sedocerny uhlikovy laminat

s vyraznym lomem svétla ve vrstvach je nejen pevny a stabilni,
ale i ,technicky” krasny.

Uhlikovy laminiil
(carbon fibre)



Materialy rukoje

Syntetickych materiall je spousta, ale pocit z pfirodniho mate-
rialu, byt by byl stary tfeba 65 miliond let jako zkamenéla dino-
saufi kost, mi ¢asto dava zapomenout na prostor a cas....

Predejit smrsténi ¢i bobtnani pfirodnich materiald (hlavné
poréznich mékéich druht diev) Ize tzv. stabilizaci.

Proces spociva v odsati vzduchu i z pord napf. suchého dreva ve
vakuove komore. Pory jsou nasledné zaplnény plnicem, v mém
pfipadé dvouslozkovou polyuretanovou smési. Lze pouzit i akry-
lat a podobné. Jedna se v podstaté o podtlakové napousténi.

V pripadé pouziti plnice v néjaké barvé ziska pavodni drevo
nebo kost ,dramatictéjsi” vzhled, ale ja zastavam nazor, ze
material v ptvodni pfirodni barvé je vzdy nejhezdi.

Jednotlivé dily noze vyrobené zejména z uhlikatych oceli mohou
byt brynyrovany neboli éernény. Tato technologie je dobre
znama u palnych zbrani, kde neni jen povrchovou upravou este-
tickou, ale chrani proti korozi a odstranuje lesk oceli tak
nevhodny pro zbrané loveckeé i vojenské.

V lazni silné alkalické (zasadité) o teploté cca 135 °C ziskava
ocelovy predmét tmavy povrch, od hnédé po modrocernou

a Cernou. Razne druhy oceli davaji i rizna zabarveni povrchu.

| cernény povrch je nutno oSetfovat olejem, aby se predeslo
korozi, jelikoz ¢erna vrstva je tenka.

Brynyrovani s uspéchem pouzivam u kovani z niklového
damasku.

Pouziva se i u oceli nastrojovych nebo u svarkového damasku,
ktery, pokud je vyroben z dostate¢né odliSnych oceli, poskytne

i rozdilné barvy jednotlivych vrstev.

a jedna se o dekorativni zalezitost, jelikoZ tyto oceli ochranu
proti korozi nepotrebuji.

Nékteré technologie pouzivané starymi mistry jsou natolik jedo-
vaté, ze se dnes nepouzivaji, i kdyz je Ize jen velmi tézko nahra-
dit sou¢asnymi bezpe¢nymi metodami.

Prikladem za vSechny je ,zlaceni v ohni". Mnoho lidi o tomto

Cernéna zastita z damasku

N2 Lord se stienkami z perleti a ernénymi kovanimi

zptisobu slyselo, malokdo v3ak vi, jak se provadi, a je uz jen
nékolik lidi, ktefi ho ovladaji. |
Tato metoda spociva ve vyrobé zlateého amalgamu - slou'éemny
ryziho zlata a rtuti -, ktery je nanasen na povrch zlageneho
pfedmétu, aby se v Zaru pece, vyhné ¢&i horaku odpavnlavprudcc
jedovata rtut a pfedmét zdstal pokryt stabilni, pomérné silnou
vrstvou zlata. Téch nemocnych a mrtvych zlatnikd uz bylo....



Znaceni britvy
razbou

Barvy vytvofené na povrchu titanu anodizaci

Skoc¢im do soucasnosti. Je to krasa takhle cestovat ¢asem, abych
popsal technologii soucasnou, a tou je anodizace titanu. Titan
Jako velice stabilni, chemicky staly a pevny material se pouziva
zejména na prilozky zaviracich noza a na kovani. Titan ma sice
zvlastni Sedou barvu, ale také jednu specifickou vlastnost. Tou je
schopnost vytvoFit na svém povrchu oxidy, které rozkladaji svét-
lo do barev spektra, a to dle své tloustky. Oxidy se tvofi v lazni
za pomoci stejnosmérného proudu. Se vzristajicim napétim
povrch nabyva zlaté barvy rizné sytosti, fialové, modré az po X
zelenou a oranzovou. Barevna vrstva neni jen dekorativni, ale ' na nozi R2 Carbon
také chrani povrch.

Leptana signatura

Znaceni nozi

Pokud niiz nemé znacku (signaturu) svéd¢ici o jeho ,ptvodu”,
nebudi tato skutec¢nost diivéru. VEtSinou kazdy vyrobce svoje
dilo ,podepise”, at jiz se jedna o tovarnu, nebo femeslnika.

To se provadi fadou zplisobd:

® razbou

® leptem

° rytinou Ryta znacka

Soucasn€ se znackou je bézné uvadén material cepele, nékdy v rukojeti -
mamutovin¢

jméno noze.




Brouseni nozti - udrzba ostii —
ostreni

Je mi jasné, Ze zde budou stranky zahy nejohmatanéjsi, protoze
brouseni noz( je vécny problém a mélokdo niz dokaze spravné
naostfit. Nebudu pouzivat vyraz nabrousit, protoze brouseni je
z meho pohledu vyrobni postup a ostieni je proces udrzujici
ostri v kondici"

Abychom se vénovali jenom té ¢innosti, kterd ma smysl, musim
zacit z jin€ strany, a to spravnym pouZivanim noze.

Kazda ¢epel je bud vyrobena k aéelu specialnimu, nebo se jedna
0 ndz univerzalni.

Kazdy ovSem chape vyznam slova univerzalni razné.
Univerzalni lovecky ntiz ma slouzit k béznym cinnostem spoje-
nym s vykonem prava myslivosti. Nemé| by se pouzivat jako
sekdac, sekyra, pacidlo, dlato, sroubovik a podobné. S nozem se
tahem feZe, nepaci, neseka, ntiz se nezabodava do dreva, do
zeminy, cepel se nevystavuje teplotam vyssim nez béznym. Vzdy
mejme na paméti, ze nam jde o dlouhodobou trvanlivost ostFi.

fento ntiz z damascenské oceli byl pii pedeni selete ponechan blizko ohné
a vyhfat, o ¢emz svéd&i modré zabarveni ¢epele a ztrata jeji tvrdosti

Brouseni nozl - idrzba ostii - ostre

Myslite si, Ze takovi ,uzivatelé” snad ani nemohou byt? Bohuzel,
opak je pravdou a pravé ti vétSinou nejhlasitéji volaji a referuiji
o0 ,Spatnych” nozich.

Zkuste si predstavit, Ze na vasem nozi zavisi vase preziti.

Vim, zbavit se zazitého zpGsobu pouZzivani noze neni lehké, ale
pokud se vam to podafi, budete pravdépodobné i s ,obycejnym”
nozem spokojeni.

VEfim, Ze ¢tendri této knihy do skupiny nesetrnych uzivateli
nepatfi.

Velké mnozstvi zarucenych navodll na jediné spravné brouseni
noze se prenasi z generace na generaci. Kazdy ma narok na svoji
pravdu, ale nakonec stejné dojde na ,lamani chleba”, totiz na
rezne vlastnosti jiz pouzivaného noze. S tim pfimo souvisi
schopnost lovce si kvalitni ostfi dlouhodobé udrzZet.

Neni vibec lehké srozumitelné sdélit jednoduchy postup osticni
noze. Pfi pribéhu tohoto procesu musime brat v potaz mnoho
aspektd, aby vysledek byl uspokojivy, takze vas prosim o trpéli-
vost.

LOstry” a ,tupy”

| kdyz se k nozi chovame ohleduplné, pouzivanim se otupi.
Omezim se na pouhym okem viditelné znaky ostré a tupé cepe-
le, jelikoz mikroskop nosi do lesa malokdo.

Ostry niz Tupy nhz




sit fisties neni Videt, vlastni bfit tvofi plynulou linii bez Vzdy zavisi na Ucelu, ke kterému ostfi pouzivame: tam, kde je

defO'm’ﬂanl, zylnenll a se sotva citelnou drsnosti a samozfejme bfitva uz tupa, je sekac¢ nepfimérené ostry. Tak i nazor na
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otupe"m'jii Wrazné, ic ostpﬁ' o nhel Zda ulacenc. Pokud je to Zpiisob ostren se Fidi mirou otupeni ostfi. Pokud je niiZ Iéta

- ! k"J Sl PELIETY DG prott nemu vidét, pouzivany a priibézné ostfeny, Ize predpokladat, ze se uhel brilu
- »SVIL, a ocekavane vykony jiz nepodava. oproti plvodnimu stavu zvétsil. | kdyZ je naostfen, je potieba

vynalozit pfi fezu vétsi silu nez kdysi. Tady bych doporucil obra-
tit se radéji na vyrobce noze, aby ostfi opravil, aby, jak rfikame,
«proved| udrzbu”.

Porovnani stejné starych a pouzivanych nozii. Na zvyklostech lovce zavisi

i zivotnost Cepele




Musime si uvédomit, Ze brouSenim a ostfenim noze nam ubyva
material, Cepel se zuZuje a zkracuje. Cepel noze se vlastné

v zavislosti na mife pouzivani, opotiebeni a nasledné brouseni

Ztraci®, coz je u nozh, k nimZ mame urcity vztah, nepfijemné.

Jinak to ale nejde.

Oprava éepele spociva:

- ve vyrovnani linie ostfi - to je pouzivanim rizné deformova-
no, a to napf. i tvarem brousku, nebo je poskozeno (vylome-
no), na ostfi jsou zuby,

- v oprave vybrusu ostfi brousenim - navratem prifezu cepele
do tvaru klinu,

- v Jemnéeém brouseni a leSténi opravovanych ploch a

- v obtazeni ostfi - vytvoreni bfitu, pro univerzalni n(iz cca
35-40°.

Odstranéni vyloma ostfi ¢i ulomeny hrot si vyzada zmenseni ¢epele

Vylom na Cepeli zavazaku

Ulomeny hrot ¢epele zaviraciho noze

Volba stroje

Tyto prace Ize stejné jako vyrobu cepele provadeét na riznych
typech strojti, Vzdy je tfeba dbat na pribézné chlazeni, aby ani
nahodou nedoslo k vyhtati osti, protoze se mize zmenit st ruk-
tura oceli a tim i jeji Fezné vlastnosti, upozornuji - vzdy k horsi-
mu.

Nemusel bych tento strojni zplisob opravy noze viibec popiso-
vat, ale ze zkudenosti vim, Ze jsme narodem Sikovnych lidi, zvy-
klych si svépomoci udélat i nemozné. Jsou mezi nami uzivatel¢
nozt, ktefi si na tento zptisob troufnou, a snad se jim par rad,
které dale uvedu, bude hodit.

| toto ,velké" brouseni Ize samoziejmé provadét pri velké davee
trpélivosti na brusnych kamenech (viz tradi¢ni japonsti nozifi

a mec¢iti), ale trva to velice dlouho a je tfeba mit cvik a pevnou
ruku.

Nebudu nabadat ke koupi specialnich nozifskych brusek, ale
jako nejdostupnéjsi se jevi pasove brusky réiznych konstrukei od
ruéni, ktera se da pevné upnout na pracovni stil, po brusky sto-
janove.

Tento typ brusek umozni na jednom stroji udélat vétSinu opera-
ci, protoze je snadné vyménit brusny pas za hrubost, jez odpovi-



Japonsky pfirodni a synteticky brusny kamen

Ruéni pasova bruska

Specialni nozifska pasova bruska

da operaci, kterou provadime. Je vyhodné, pokud konstrukce
brusky umoziuje brousit z obou stran béziciho pasu. Sife pasu
je u brusek aZ na vyjimky neménna a pohybuje se od Sirky 50 do
150 mm. Cim del3i je pas, tim déle vydrzi, ale stroj je zase ve(si
a draZzsi.

Plynule volitelné otacky - rychlost pasu - pomoci frekvencniho
ménice jsou pouzivany u profesionalnich velmi drahych stroja,
takze vystacime s rychlosti pasu maximalné 16 m/s.

Pro domaci pouziti je vhodné napéti 240 V.

Volba brusného pasu

Velice zalezi na spravné volbé brusného pasu, jelikoz pasy bézn¢
dodavané velkymi supermarkety typu Obi, Baumax, Bauhaus
apod. dodavaji hlavné pasy pro opracovani dfeva a pouze pasy
hrube.



Brouseni nozi - tudrzba ostri - ostfen( Brousgeni noZt - Gddrzba ost# — ostrer

Nebudu pfilis rozvijet tuto problematiku, protoZe sam pouzivam
mnoho pasa liSicich se typem brusného zrna, rtiznou tioustkouy
a materialem nosného platna, pojivy zrna, hustotou brusnych
zrn na platné, izolaénimi vrstvami nebo vrstvami odvade¢jicimi
teplo.

Jako univerzalni brusné zrno se jevi umély korund - AlLQ,
B rGznymi obchodnimi nazvy.
Nosné platno pro vetsi hrubosti je vhodné tuhé (50-120), pro
Jjemnéjsi pak stfedni az tenké (od hrubosti 180 vyse). Platno
mize byt bavinéné, ale lepsi a trvanlivejsi je polyesterové.
Vyhradné bych pouzival pésy s pojivem pryskyficnym, jelikoz
odolava vlhkosti (jak cepel chladime, neubranime se namoceni
pasu) a ma dlouhou Zivotnost.
Dilezitym detailem je zptsob spojeni pasu, jelikoz na ném zavisi

jehoiiivotnost a ,drncani”. Kazdy femesinik ma v oblibé rlzny Brusny pas hrubosti 36 a 240
.typ, Ja vetsinou pouzivam Sikmy podlepeny spoj. Provedeni spo-
Je se u rlznych vyrobcel lisi.

Mozna mate obavy z obtiznosti obstarani takovych pasi, ale
skoro vSude se najde prodejce brusiva, ktery ma dodavatele, jenz
vam pasy pozadovanych hrubosti, délky a Sifky vyrobi jiz

v nékolika kusech a prekvapivé pfijatelnych cenach.

Hrubosti zrna brusného pasu ve vztahu k provadéné operaci
uvedu jen ve zcela zakladnim roztfidéni:

hrubost 50 - hrubovani - razantni odstranéni materialu
hrubost 80 - hrubovani - ucelné odstranéni materialu

hrubost 120 - brouSeni

hrubost 240 - jemné brouseni

hrubost 320 - jemné brouseni

hrubost 400 - predleSténi

hrubost 600 - jemné predlesténi

hrubost 1 200 - leSténi

Osobné si myslim, Ze pro zac¢atek vystacite s brusnymi pasy hru-
s bosti 120, 240 a 400, jelikoz n(Z nebudete vyrabét, ale opravo-
Rozdilné spoje brusnych pasd vat vyrazné poskozené osti.




Brouseni nozi — udrzba ostii - ostreni

Kdyz jsme se jiz dostali k brouseni na pasové brusce, uvedu par
rad a zasad, kter¢ je dobré znat a dodrzovat:

® pfi brouseni drzime ¢epel holyma rukama, abychom zvy3ujici
se teplotu pfi brouseni zjistili véas a ¢epel zchladili ve vodé;

® zména barvy povrchu Cepele jiZ signalizuje nartst teploty
nebezpecny pro jeji tvrdost a dalsi vlastnosti;

® Cepel se tim vice zahfiva, ¢im vétsi plochu najednou brousime,
a pfi pouziti jiz otupeného pasu;

* odlétavaijici jiskry jsou zplisobeny shofenim ¢aste¢ek materialu
vytrzenych brusnym zrnem.

Nastrojove oceli s velkym obsahem uhliku vytvafeji hodné tfisek
zakoncenych na konci drahy koncovou jiskrou. Podle tvaru jiskry
se da usuzovat na druh oceli.

.Ohnostroj” p¥i brouseni titanu

e Pokud ma brusny pas na spodni strané urceny smér pohybu,
dodrzte jej;

e NIKDY nezapominejte na bezpec¢nost a ochranu zdravi, coz
zZnamena:

e pouzivejte vzdy ochranné bryle;

e pii brouseni legovanych oceli nebo napf. exotickych drev
pouzivejte respirator & odsavag, protoze mnoho druhd dreva
produkuje drazdivy, nebo dokonce jedovaty prach (z nasich
tieba tis);

e neodstraiujte kryty nebo neupravujte stroj a dodrZujte poky-
Jiskry vznikajici pfi brouseni oceli ny k pouzivani; o

e dbejte na dobré osvétleni pracovniho prostoru napf. vykonnou
stolni lampou. Nejlepsi je oviem denni svétlo;

Nerezavéjici oceli produkuji malo jisker, oproti tomu u brouse- ® brousenou Cepel drzte pve,)/né, protoze si pfi sklouznuti ruky
neho titanu jiskry maji zafivé bilou barvu, zhruba jako bychom velice snat_llno ut_)r0u5|te brlsll<0 prstu; ' ' ..
brousili kaminek do zapalovace. Zna¢né osliuji a maji vysokou » &epel prikladejte na brusny pas nebo pulirovaci kotouc vzdy

teplotu. ostiim po sméru jeho otaceni.



Brouseni nozii - 4drzba ost¥i - ostFeni

V opatném pfipadé hrozi jeho zafiznuti do pasu ¢i obvodu
kotouce, vytrzeni z ruky, zranéni nebo zniéeni Cepele. Extrémni
opatrnost je nezbytna pfi lesténi na ,hadrovkach”

A nyni jiz pFistoupime k vlastnimu brougeni - opraveé ostfi. Mate
také trému? Ja ano.

Srovnani linie ostfi

Linie ostfi rizné deformované brousenim, opotfebenim a vylo-
my musime odstranit tak, aby tvar byl plynuly a Spicka Cepele
ostra. Ostfi rovhame tak dlouho, dokud pfi pohledu ,do ostfi"
neni stribrnd ploska vznikla brousenim plynula a neprerusovana.
Provadime to na brusném pasu (hrubost 120, 240) bézicim po
rovne, tvrde, nejcastéji ocelové podlozee. Ziskame tupou cepel,
kterou musime nejprve nabrousit - vytvoFit wbrus ostfi.

Srovnani linie ostfi

Brouseni noz( - Gdrzba ost¥i — ostrel

Oprava vybrusu ostfi brousenim _

Dle mnozstvi materialu, ktery musime odstranit, volime hrubosl
pasu a na stojicim pasu vyzkouSime uchop noze, jeho pfilozeni
na pas a uhel, pod kterym budeme brousit. Ten by mél odpovi-
dat proporcim Cepele a typu vybrusu.

tento materid!/ musi byt odstranén

Cepel prikladame vzdy od rukojeti a plynulym tahem pod stej-
nym Uhlem kon¢ime brousenim Spicky (pozor, ta je nejnachyl-
néjsi na vyhfati).

Brousit mzeme na jiz popsané podlozce, ktera nam umozni
udrzet rovinu, nebo na kontaktnim kole pasové brusky. To je
vétSinou kovovy kotou¢ pokryty silnou vrstvou gumy rizné tvr-
dosti.

Cim vétsi je primér tohoto kola, tim lépe. Obvod kola muiZe byl
i Sikmo drazkovany, ale to je opatreni pro vétsi ubér materialu,
a to nas az tak nezajima. Doporucuji prvni pokusy realizovat na
otupeném kuchynském nozi, kterého nebude Skoda, kdyz bude-
me ,ladit ruce”, nebo na kusu ploché oceli.

Chceme-li vytvofit klinovy vybrus, musime pocitat s tim, ze

po vytvoreni tohoto vybrusu nam musi ,prebyvat” néjaky mate-
ridl — musime si zachovat pfidavek na dalSi opracovani, jinak
bychom zbyte¢né ubirali material Cepele a zmenSovali tak jeji
Zivotnost.
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Brouseni na ruéni pasové brusce

Tlak vyvijeny prsty ruky na brousenou ¢epel usmérfiujeme tak,
abychom brousili pfebyvajici material v blizkosti ostfi, protoze
tloustka hibetu ¢epele musi zdstat netknuta.

Provedeme prvni Gbér materialu na pasu hrubosti 120 a tlak na
¢epel vyvijime takovy, abychom na ¢epeli udrzeli prsty po celou
dobu Ubéru. Po kazdém ubéru ¢epel zchladime ve vod¢ a pre-
svéd¢ime se, Ze plocha vybrusu neni zvinéna, Ze nevytvarime
prohlubné a ostfi se zten€uje, ale zGstava tupé.

Pokud bychom pfi brouseni zaznamenali jakékoli zmény barvy
povrchu ¢epele, brouseni preruSime a ¢epel okamZité ochladime
ve vode¢!

V okamziku, kdy se ndm zda, ze plocha vybrusu je rovna, brousi-
me druhou stranu stejnym zpusobem jako stranu prvni.

Na konci tohoto hrubého brouseni nam zlstavaji rovné plochy
vybrusu nebo vybrus mirné obly, pficemz v ostfi zGstava dosta-

Kontaktni kolo pasové brusky priiméru 380 mm



tek materialu pro dalsi jemné broueni a leéténi - ploska tloust-
ky tak 0,3 mm.

NIKDY nahrubo nebrousime ¢epel do ostra!

Zjemiujeme povrch brousenim na daliich hrubostech pasu
stejnym zplisobem, jen se zten&ujicim se ostfim zvySime pozor-
nost a zmensime pfitlak na ¢epel.

Pro bézny kuchyrisky niiz je drsnost povrchu z pasu hrubosti
400 dostatecnd, ale pokud se ndm zda povrch hruby, pokracuje-
me dalSimi pasy hrubosti 600 a 800.

Zrcadlového lesku dosahneme lesténim na filcovém nebo l4tko-
veém kotouci (hadrovee) pfi pouziti zelené lestici pasty. !}
Podari-li se ndm ovsem osti mistné probrousit a posléze proles-
tit, pracné vytvorena plynuld linie ostfi prijde vnived, ostfi je
tenke, choulostivé, a ndm nezbyva nez se vratit k operaci srov-
nani linie ostfi a vie, jiz opatrnéji, zopakovat, Jak jsem uz uved|,
je treba trénovat.

Na konci svého snazeni mame cepel s klinovym, rovnym, plynu-
lym vybrusem odpovidajici drsnosti a s tloutkou ostfi cca
0,05-0,Tmm. Ost¥i je tudiz stale tupé!

LeSti¢ka-pulirka s latkovym
kotouéem priméru 400 mm

V této fazi opravy cepele prichazi ke slovu ostfeni noZe, postup,
ktery pouzivame i pfi bézné udrzbé€ noze jen mirné otupencho.

Jisté neuskodi zopakovat pravidlo, ze feze ostfi - bfit, a tudiz j¢
zbytecne ostrit plochu vybrusu. To plati zejména pro nove V

a zanovni noze, o nozich se zdobenymi ¢epelemi ani nemluvc.
Vzdy plati, ze brousek musi byt Cisty, s nepoSkozenymi hranami
a neopotrebovany.

Novy a opotiebovany (vyfazeny) brousek



Brouseni nozti — ddrzba Q_gfg’ﬂ_— ostfe

To plati pro brousky piirodni, syntetické i diamantové, a to bez
vyhrad.

Blamand Sharpening Card
DAF: Fine, 28 micrpn (600 mesh)
Wire |G ULTA

LA T S e L S

Pfirodni brousky z piskovce, mramoru 2 bfidlice (prvni brousek odshora je =i D e e ST
polotovarem druhého brousku na kosu) c

*a

i i i i di : usky DMT
Brousky mohou mit rozli¢né velikosti a tvary Kapesni diamantové brousky
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Diamantove brousky smac¢ime vodou: chranime tim brousek

a voda odvadi obrousenou ocel. ‘

Totéz plati pro brousky pfirodni a syntetické, ale musi byt vodou
nasaknuty, aby pfi smoceni brousku voda na ném ,stala”.

Pozor: takto ,napité” brousky nesmi zmrznout.

Smaceni brouskl jakymkoliv olejem nemohu doporucit, i kdy?
jsou v brousicich sadach casto dodavany. Olej se spoji s uvoln¢-
nym brusivem, obrouSenou oceli a brousek zalepi. Takovy brou-
sek jiz nebrousi.
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Congrﬂtulations! "
Lansky Sharpening

Jelikoz uhel vybrusu je u kuchynského noze feknéme 10° a pro
univerzalni kuchynsky nidz budeme pozadovat uhel bfitu napfr.
30°, tak pod timto uhlem ostfi ,obtdhneme" - vytvofime vlasl-
ni ostfi, a to nejspolehlivéji na stolnim brousku hrubosti 400.
Obtahujeme pod uhlem 15° z kazdé strany, abychom dostali
vrcholovy uhel - thel bfitu 30°.

To je ovsem pro lovecky niz ostfi choulostive, takze dale se
budeme vénovat pouze ostfim pro lovecké univerzalni noze,

a to jsou osti o vrcholovém ahlu 35°-40° (pfimhoufim-li oko,
tak i 45°).

o\

N

Univerzalni nGz brousime pod vhlem 18-20° z kazdé strany

Ostfime (obtahujeme) tim zpGsobem, jako bychom chtéli

z brousku odfiznout platek.

Cepel polozime Sikmo na brousek tak, aby jeho hrana zasahova-
la az do vybéhu jejiho ostfi.

Cepel svird s povrchem brousku Uhel 20°. ,Rez" vedeme bud po

prousicl sada f: Lansky zarutuje dodrsen dhiu biitu celé délce ostfi najednou, nebo ostfime po ¢astech




N 0 -
.............................. ostreni

Brouseni noz( — ddrzba ostri - ostic

_To ;.)r.(.)vved_eme nekolikrat z kazdé strany Cepele a zkontrolujeme
Je-li jiz brit ostry. Pokud neni, postup zoopakujeme a délame to,
tak dlouho, az je ostfi dle nagich predstav.

Viditelna ploska (faseta)
z obou stran.

tvorici ostii musi byt stejné Siroka

Toto ostfi ovsem disponuje otfepem po brouseni, takzvanou
jehlou, kterou musime odstranit.

Jelikoz ostri je jeSté prilis hrubé, prejdeme na brousek hrubosti
600 nebo rovnou 1 200.

Stale pod stejnym uhlem zjemnime drsnost fasety. Posledni
«tahy” na brousku vedeme vzdy po celé délce ostFi najednou.
Diky jemnosti finalniho brousku je vét3inou odstranéna

I jehla.
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Pokud tomu tak neni, zvétSime uhel obtahovani na cca 25° pfi
minimalnim pfitlaku. Cepel je v podstaté na brousku polozena
jen viastni vahou a nasleduje opét obtazeni v celé délce ostri.
Pro¢ musime jehlu odstranit? Pro¢ pfi obtazeni noze jej nakonec
vlastné jaksi tupit?

Otrep - jehla je stale spojena s ostfim, sice velice slabég, ale
dostatecné€ na to, aby se jehla pfi prvnich fezech odlomila,
ovsem i s nepatrnou ¢asti bfitu (zjistitelnou pouze mikroskopic-
ky), ktera jiz znamena skuteéné nefizené otupeni.

Vim, vSe se odehrava na urovni tisicin milimetru, ale jde nam
prece o dokonalé ostri, ze?

Nasledné uvedeny fakt jen velice tézko ovéfite, protoze se jedna
0 mikroskopické rozméry.

Kazdy ostry bfit kon¢i jakymsi zakulacenim. To je vétsi ¢i mensi
podle hrubosti posledniho obtahovaciho brousku a peclivosti
oblazeni. Totéz plati o pilovitosti ostfi.

Prakticky doporucuji brousit (obtahovat) na diamantovém brus-
ném kamenu hrubosti nejvyse 1 200, jemnéjsi brousky jen tézko
ocenite, i kdyz jsou k dispozici o hrubosti az 16 000!

Otrep na brouseném ostfi noze

Cim jemnéjsi je posledni
brousek, tim mensi je
radius ostfi

Obtahovani na ocilkach . I
Ocilka je velice tvrdy ocelovy nastroj pro (fbnovu ostfi noze. Jc
specialne uréena feznikdm, kucharim a‘vsem, kdo pracuy n
s mastnotou. Ta klasicky brousek zalepuje a z'r}ehodno.cme, navic
zbytky oceli a brusiva z brousku znehodnocuji potraviny.

Ocelové ocilky




Brouseni nozd - udrzba ost¥i — ostienf

Nova ocilka disponuje velice jemnymi podélnymi drazkami

a i ubira material, ale po ¢ase se ohladi (takovou méli stati fez-
nici nejradgji) a v podstaté mechanicky rovna ostfi, nebrousi.

Na ocilce se obtahuje tak, Ze niz vedeme po ocilce, jako
bychom do ni chtéli fiznout, vétsinou od rukojeti noze k jeho
$picce. Cepel noZe je vaci povrehu ocilky ,postavena”, opét pod
uhlem nejvice 20° z kazdé strany. Stfiddme obtahovani ,na ocil-
ce” a ,pod ocilkou”, chcete-li zprava a zleva, tak dlouho, az ostfi
vyhovuje naSim potiebam.

Obtahovani na ocilce

Brougeni noz — adrzba ost¥i — ostret

Vyrazné otupeny niiz na ocilce nenabrousite!

At jiz je tvar ocilky plochy, kulaty nebo éo?l:;ovix, vzdy p}all, ze
ocilka musi byt kvalitni. Kvali viastnim nozum zapvtgmen_tc pro-
sim na laciné ocilky z jesté lacin€jSich souprav nozu:'ﬂqf-rur
vad nliz nenabrousi, ale pokud kvalitni ntiz do takove ocilky

zafiznete", pravdépodobné vylomite ostfi....



Brousenf noz( — Udrzba ostfi — ostre!

~Keramické ocilky"

Tento obchodni nazev velice jemného ty¢ového brousku kruho-
vého priifezu je odvozen od stejného zpdsobu poufZiti jako ocil-
ka. Na rozdil od ocelové ocilky brousi a spolehlivé odstranuje
otfep po brouseni. Po ,zab&hu” starSim nozem spolehlivé udrzu-
je ostfi vasich nozli v kondici. Keramické ocilky vyrobené z umé-
lého korundu, které davam k noziim, maji hrubost cca 1 000.

Keramické tyéové brousky-ocilky

Plochy brusny kdmen je vzdy nejvyhodné¢jsi, protoze nejenze
odstranuje otupeni ostri, ale odstranuje i drobné deformace
(témér neviditelna zvinéni ostfi) a zachovava plynulost

linie britu.

Cim lépe je ndZ nabrousen, ¢im mensi je vySe popsané zakulace-
ni ostfi, tim vy3si je tlak bfitu pfi fezani a i pfi Ghlu 35° snadno
.predvede” zkousky kvality ostfeni.

Jste zvédavi, jaké to jsou?

Zkousky kvality ostfi

Pohmat palcem po ostfi: zachytava-li ostfi - takzvané ,tahne”
- vyzaduje zkudenost a srovnani (jak pocitové citim ostrou i
méné ostrou Cepel).

Test na nehtu spociva ve svislém priloZeni ostfi na nehet palce.
Ten je sklonén pod uhlem cca 45° a ¢epel na ném spociva jen
vlastni vahou a nesmi z ného sklouznout. V pfipad€ obavy o prst
pouZijte plastovou propisovaci tuzku.

Test ostFi na nehtu palce



Brouseni nozdi - udrzba ostii - ost¥eni Brouseni nozd - Gdrzba ostii — ostiel

Rez bézného kancelaiského papiru, ktery drzime svisle mezi
palcem a ukazovackem, se provede tak, ze nozem sklonénym na
cca 60° tahem fizneme do hrany papiru hned vedle prstu, které
papir drzi. Cela délka ostfi musi do papiru snadno fiznout, even-
tualné odriznout prouzek. Pokud se to nedafi, mliZze byt nedo-
statecn€ naostfen nGz nebo musime rezani papiru trénovat.
Holeni ochlupeni bych pfilis nedoporucoval, stejné jako prikla-
dani noze na vlasy v tyle - niz nesmi z vlas( sklouznout; v tom
druhém pripadé hlavné z bezpec¢nostnich dlvodu.

Pokud vam tyto zkusebni metody potvrdily ostrost bfitu, pak je
nuz spravné a peclivé naostren.

Specialni domaci brusky na noze jsou dnes zcela bézné
k dostani v kdejakém supermarketu.

Test ostii na plastové tuzce

lest ostii fezem papiru Elektricka domaci bruska




Brouseni noz - ddrzba ostii - ostifeni

Elektricka domaci bruska

Dovolim si vas upfimné varovat pred jejich pouzitim, protoze
niz z téhoz obchodu (sada 4 nozh za 99 K¢) v této brusce klid-
né znicte, ale ntz urité hodnoty s vyhledem na jeho dlouhou
Zivotnost chrante vlastnim télem!

Rozdily mezi témito bruskami jsou obrovské, ale zakladni nevy-
hody jsou stejné:

® bruska nema cit, nevidi a ,vezme" si vzdy svij dil cenného
materialu Cepele,

e ostfi nenabrousite nikdy az k jeho konci (vybéhu),

® vysledné ostfi byva hrubé, casto o prilis velkém uhlu bfitu.
Nespornou vyhodou je pohodlnost a rychlost brouseni. Zobraze-
na bruska pry dokaze nabrousit nejen noze, nlizky, Sroubovaky,
ale i noze se zoubkovanym ostfim (to kdyZ jste kouzelnik

a eskamotér). Nazor si jisté udélate sami...

Existuje velké mnozstvi rGznych ,udélatek” na rychié, snadné

a dokonalé nabrouSeni nozu, ale vérte mi, ze kvalitni plochy
brousek poslouzi vzdy nejlépe.

Brougeni nozti - idrzba ostfi — ostier

5y :
e
Aby zaviraci nGz mél ostfi aZ k vybéhu, musel byt zbrousen i mistek ¢epele




Péce o niiz

Pokud vam ma naz slouzit dlouhodobé, je nutné vénovat my
alespori minimaini péci.

Ta spociva ve vy¢isténi noZe po pouZiti a jeho konzervaci. To
plati zejména v pfipadé nozy vyrobenych z korodujicich mate-
rialli a nozi zaviracich. Nevy¢isténi $térbin a zamka Cepeli maze
zhorsit funkei pojistek.

Konzervace neublizi ani nozim korozivzdornym a promazani
mechanismu zaviraciho noze je jisté samoziejmosti.

Q?tiinéji se pecuje o rukojeti z pfirodnich material(, kde se pfi
JIGJICh Cisténi vyhneme hlavné dlouhému maceni ve vodé. Ruko-
Jeti ze dFeva a porovitych materialii je vhodné osetfovat pfi-
pravky na bazi tvrdych voskd, jako jsou napfiklad vyrobky ang-
lické firmy CCL.

Pfi péci o dievéné rukojeti se uplatni specidlni pripravky a politury

...Zdobené no.

Zdobeneé noze

Jako kazdy predmét, tak i zbran a lovecky ntiz mohou byt zdo-
beny rlznymi technikami. To se tyka jak ¢epele, tak rukojeti.
Zvyseni estetického dojmu by ale nemélo byt na ukor uZitnych
vlastnosti loveckého noze, nejedna-li se oviem pouze o nGz
dekorativni.

Zdobeni rytinami znate z loveckych zbrani. Zobrazené rytiny
jsou od mistra Rihy.

Je zfejmé, ze toto umélecké femeslo vyZaduje nejen vytvarny
talent, ale i zna¢nou davku trpélivosti a fortelu.

Rytiny do Cepele noze se provadgji i strojné - dany vzor se dle
Sablony pfenese - vyryje do nezakalené ¢epele. Strojni rytiny
byvaji nékdy dotvoreny ruc¢né.

Rytiny zamkovych desek brokovnice



Zdobené noze

Zdobeny pevny lovecky nhz, rytiny od mistra Rihy

Tento typ rytin ovsem nem(ize disponovat jemnosti rytin ruc-
nich, kde je ,kazdy chlup" stopou po nastroji vedeném rytcovou
rukou. Pfi této praci se pouZivaji celokovové oceloveé rytecké
sekace riizného profilu a tvaru bfitu. Jsou to nevelke nastroje,
kterymi se odstrafiuje material nahrubo za pomoci ryteckych
kladivek rGzné velikosti.

Rytecka kladivka, sekace a rytka

Zaviraci nliZ s rytinou medvéda




Zdobené noz

Zdobené noze

Profezavana plasticka rytina na ¢epeli noze Bazilisek, dojem dotvari plastic-
ka zastita

Nz Crébmagnon, pravéci lovei obdivuji skalni malby

DalSimi nastroji na ,¢istou” praci jsou rytka, jemné néstroje vsa-

zené do drevénych rukojeti vedenych pouze rukou rytce. Dobra

rucni rytina je prace pecliva, zdlouhava a draha, navic materialy .
pouzivané na cepele nozl jsou i v mékkém stavu houzevnatéjsi

nez napf. zamkoveé desky palnych zbrani.

Mezi nejnarocnéjsi patki rytiny plastické profezavané. Prostoro- T : -
ve zobrazeni umochiuje celkovy dojem. Profezdvané viny v Eepeli noze Sedm vin




Zdobené noZ

Zdobené noze

Rytina umisténa v ploSe Cepele noZe disponuje po zakaleni stej-
nymi vlastnostmi jako samotna cepel, takze je stejné¢ tvrda

a odolna. Jeji poSkozeni hrozi pouze pfi neopatrném brouseni
noze.

Leptem jsou zdobeny hlavné vétsi ¢epele jako napriklad
u loveckého tesaku.

Leptané rostlinné motivy na cepeli loveckého tesaku

Mezi rytecké techniky Ize zahrnout i scrimshaw. Touto techni-
kou se zdobi rukojeti a stfenky nozd vyrobené ze svétlych mate-
riald, jako je slonovina, mamutovina, hrosi a mrozi zub. Lze je
vytvorit i na rukojetich z tmavych az ¢ernych materiald, jako je
buvoli rohovina. Pfedlohu rytec pfenese na povrch hotové ruko-
jeti pomoci drobnych vpich(, jejichZ hustota dava po vykryti
barvou tmavsi a svétlejSi odstiny ,obrazku” Techniku lze pfirov-
nal k tetovani a existuji na ni i podobné pfistroje.

Stejnym zplsobem, jen za pouziti jiného ,naradi”, vznika buli-
no. Lisi se jen material, bulino se provadi do kovu, nejcastg;i
oceli.

a stfenky noze Mys se scrimshaw



Zdobené noz
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Bulino

Pokud se zdobi zaviraci noze disponujici mensimi plochami,
jejich vyzdoba spogiva také v ozdobném pilovani hibett prilo-
zek, viozek a nékdy per (tzv. fileworks).

Pokud se jedna o pera nepruzna (pojistna), pak nemam namitek,
ale ,0zdobi-1i" se pera napf. pilky fadou zafez(, je mozno hovo-
rit 0 hazardu se Zivotnosti pera, které¢ pokud praskne, tak jisté

v misté ,0zdoby" Reknéte, nafizli byste si pero u auta?

Tam, kde jsou zdobené hibety pfilozek ,civilniho" noZe okrasou,
mohou byt u noze loveckého na obtiz, jelikoz pFi praci s nozem
jsou viechny Stérbiny zaplnény barvou zvére a z miniaturnich
ozdob abyste ji stourali hodiny jehlou...

Ozdobné pilovani (fileworks) pfilozek noze Sedm vin



Zdobené nos;

Pera by neméla byt oslabovana ,zdobenim"

Pro vyzdobu nozl se pouzivaji i drahé kovy, zejména stiibro
a zlato. Ze stfibra se vyrabi zastity ¢i drobné doplnky jako
desticky pro monogram umistované ve stfenkach nozd.

Zlaceny jilec a kovani pochvy loveckého tesaku

Stribfi se dily z obecnych kovi (mosaz, bronz): zde se jedna
zejména o jilce loveckych tesakd. Ke stejnému ucelu se pouzivi
i zlato a v obou pripadech zasadni mérou zavisi na poctivosti
zlatnika ¢i zlatnické firmy. Tloustka vrstvy zlata ¢i stribra musi
byt dostatecna, zarucujici dlouhodobou zivotnost povrchu

a odolnost proti prodreni.

Zlato i stfibro se pouziva téz k tausii, coz je plosna vyzdobna
technika spocivajici ve vykladani kovu kovem, u nozl do Cepele,
nebo kovani. Do ryhy nebo mélke prohlubné v povrchu se vie-

Stribrna desticka s monogramem
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pava dratek nebo plochy zlomek vétsinou ryziho drahého kovu
(ryzi kovy jsou mékéi nez legované), tieba zlaty dukat.
Rytecky je pak napf. plasticky dotvofen do pozadovaného tvaru.
Tausie se ale pouZivaji pfedevsim u palnych zbrani.

Cizelér dnes jiz neni samostatny femeslnik, cizelovani je dnes
soucasti rytecké a zlatnické profese. Spociva v tvarovani

a vyzdobé povrchu predmétu (v mém piipadé dild jilce lovecke-
ho tesaku) pomoci ryteckych kladivek a ¢akan(, coz jsou sekac-
ky s rdznym tvarem ostfi. Tvary mohou byt ¢arka, vice ¢arek,
obloucky, matovaci cakany, perlicky, krouzky....

Cizelérské cakany

KoZené pouzdro s razbou a zdobi¢i-¢akany



o Pouzdra noZ
Pouzdra nozd

Cakand je velmi mnoho, sam jsem nashromazdil mnoho tvardg,
protoze na novou vyzdobu potfebuji i nové ¢akany, takze si je
Jiz léta vyrabim sam, jako ostatné vétsina ryted a cizelérd.
Podobné, ale vétsi ¢akany pouzivaji sedlafi pro zdobeni povrchu
napf. kozenych pouzder nozi, kde ozdobou maze byt par zalu-
dd, cary, pleteni (kosik) az po lovecké vyjevy.

Westernové zdobeni sedel a holstrd disponuje zaplavou kvét(,
propletenych arabesek a rostlinnych tponka.

Intarzie se provadi velmi podobnym zpiisobem jako tausie. Spo-
Civa ve vykladani ornamentu nebo vyjevu do dfeva, a to barev-
ne odlisSnymi materialy. Pouzivaji se kovy, rtizné druhy a barvy
dreva, kost, perlet, slonovina ¢i mamutovina.

g . . o VIS i : 3 ro zaviraci noZe TEX2
Intarzie z perleti ve stfence z ebenu noze Mésic za mraky Standardni a zdobend opaskova pouzdra p

Pro vSechna pouzdra plati nékolik zakladnich doporuceni:

Pouzdra nozu ® pouzdro by mélo byt vyrobeno z kvalitnich materiald, nesmi
se ohybat a deformovat; ’ ) )
Pouzdro je nedilnou soucasti zejména pevného noze, ale i vétsi ® nGz v pouzdre nesmi mit velké vile a musi v pouzdre pevne
zaviraci noZe jsou s oblibou noseny v pouzdrech na opasku. drzet; . . P - ] T
Pouzder a jejich variant je mnoho, od pouzder jednoduchych po ® pouzdro dlSpOhu'JE vIozvkoou vSitou ve Svu, chranici jej proti
pouzdra vykladana a zdobend. K vykladani pouzder se pouzivaji profiznuti (u peV”}_’Ch_”OZ“]; , .. -
kiize hadi, rejno¢i, rybi, krokodyli, varani, pstrosi nebo dokonce ® poutko, prisek ¢i klips pro opasek musi umoznit bezpec¢nc¢

zabi noSeni bez moznosti ztraty noze i s pouzdrem;
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Pouzdra noz
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* pokud pouzdro disponuje patenty, olivkami, nebo jinym zpa-
sobem zapinani, nesmi se snadno samovolné otevrit, abychom
nuz neztratili;

® pouzdro ma povrchovou tpravu proti vihkosti.

Rejnoci, krokodyli a rybi kiize

Mnoho nozd je noSeno v nevhodnych pouzdrech nebo v pouzd-
rech opotrebovanych a ziskat nové pouzdro neni tak snadne.

Zédny femesinik - sedlar, brasnar nebo nozif — neni zrovna
nablizku? Coz si vyrobit vlastni pouzdro?

Pokusim se vam poradit s vyrobou tulejového pouzdra pro pev-
ny n0z, které sice neni vhodné pro vSechny typy pevnych nozu,
ale jeho vyroba neni tak naro¢na na vybaveni.
Potfebujete ostry Spi¢aty nliz, podlozku na fezani (plast, mékk¢
dievo), dvé delsi jehly s kulatymi Spickami, Sidlo, silnou nit -
dratev (Inénou nebo syntetickou) a kizi. Nejlépe hovézinu
T o et T (hlazenici) v tloustce minimélhé 2,5 mm (radéji 3 mm). VEtsinu
Jova pouzdra zdobend hadia pstrosi kizi téchto véci koupite v femesinickych potiebach.




Pouzdra nozi

Vyroba pouzdra ,

Prvnim a dalezitym krokem je tvorba stfihu - predlohy z tuzsiho
papiru, podle které budeme rezat kizi.

Vezmeme prouzek kize ze zbytkl a v misté zastity noze - v n¢j-
siln€jSim misté — nz prouzkem tésné obtotime. Tim ziskame
potfebny rozmér pro tvorbu stfihu.

| ! Na tuzsi papir nakreslime svis-
lou osu, v misté zastity nakresli-
me kfizem pfimku a na ni nane-
seme zjiStény rozmér. Na kazdou
stranu osy '/, naméfeného
obvodu.
Na nakreslenou svislou osu
polozime nz ostfim nahoru
tak, aby zastitou lezel v mist¢
Jkfize", a ,odvalime” ho do
boku, az bude lezet naplocho.
Tuzkou obkreslime tvar cepele.
Spitka noze je pfitom od osy
vzdalena nejvice 5 mm.
Takto bude mit Cepel dostatck
Vyrobime si pouzdro... : mistavy hOt.OYér,n pOUZdF,e' :

: Oznacime si i délku rukojeti




v Pouzdra nozt
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a cca 0 4 ¢cm nize si na ose ozna-
¢ime horni hranu - usti pouzdra. |
Plynulou ¢aru vedeme 3 mm vné B
podél obrysu ¢epele a plynule ji 8
spojime s bodem na ,kFizove"
primee.
Jelikoz nGz musi jit do pouzdra
zasunout, musi mit pouzdro i nad
JKrizovou" pfimkou Sirku jako
kovani.
Caru vedeme rovnobézné s osou
az do vysky, kde pouzdro zacina,
tam ji kolmo ,zlomime" a ukon¢i-
me na ose. Aby niz v pouzdre
pevneji drzel, prohneme svislou
¢aru smérem k ose nejvice
03 mm.
Dalsi ¢ara, pridavek na Sev, kopi-
ruje vnitini profil pouzdra ve
vzdalenosti minimalné 10 mm
smeérem od osy.
Horni hranu pouzdra mirn€ zakulatime smérem k budoucimu
Svu a doplnime ji o opaskovy zavés v Sifce cca 20-22 mm (u vel-
kych nozl i vice). Ten mlze byt na svém konci v misté Siti ukon-
¢en rovné, do oblouku a podobné.
Stfih prelozime podél osy a spolecné vystifihneme dle nakresle-
nych car. Ziskali jsme stfih pouzdra, ale ten ma dva zavésne pas-
ky. Pozadujeme-li pouzdro na pravy bok, odstranime pravy
pasek, pokud bude pouzdro pro bok levy, tak pasek levy.
My vyrabime pravé ,pouzdro” Na stfih si vyrazné napiste ,rub
kiize" a nezapomente na to.
Strih prilozime na rub kdze a obkreslime jej mékkou tuzkou.
Ostrym nozem vyfizneme z kiize tvar pouzdra. Z téze nebo sil- ,
| n¢jsi khze vyfizneme i vlozku proti profiznuti svU, jeji tvar si /

nakreslime dle hrany vyfiznutého pouzdra. Sifka vlozky je jiz

zminovanych 10 mm. ’

o |
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Pouzdra nozi

Pouzdra no;

KGzi z hladsi licni strany po celé plose mirn€ navihc¢ime vodou,
prelozime napdl a sklad poklepem kladivka (nejlépe s hladkou

a mirné vypouklou plochou) zafixujeme zhruba do poloviny dél-
ky pouzdra od Spicky. TotéZ udélame se zavésnym paskem.




4
Pouzdra nozy
Youzdra nozt _

Pouzdro slozime do budouciho tvaru a misto, kde prisijeme

zavesny pasek, lehce tuzkou na lic kiize obkreslime. Peclive, bez

pietekd naneseme kontaktni lepidlo (napf. Chemopren) na prisi-

vanou Cast poutka i na pouzdro. Vyckame cca 10 minut, pasek

slepime s pouzdrem a zaklepeme. Oznacime si polohu Svu na

zaveésnem pasku, rozmérime si délku Svi a pomoci Sidla udélame
- olvory pro Svy.

Prozradim jeden trik: Vlozte Sidlo do sklicidla vypnuté male
stojanove vrtacky. Do sveéraku upnéte podlozku z meékciho dieva
s otvorem pro sidlo.

Pakou vrtacky pak ,pichate” diru za dirou. Pouzdro se ze Sidla
jen hiife stahuje, ale v Cechdch si jisté kazdy poradi. Tak vytvofi-
e otvory pravidelné, rovné a bez namahy.

Cheeme-li mit Svy zapusténe, musime v misté Svu predem udé-
lat drazku, do které se Sev ,schova” K tomuto ucelu vam
poslouzi napf. tzké rydlo na linoryt (byvalo k dostani v papir- ]
nictvi), Sidlo ve sklitidle stojanové vrtatky




Pouzdra noz
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Pouzdra noz

Oddélime si cca 6x delsi kus nité, nez je délka Svu (vzdy je lepsi
mit nit delsi nez kratkou). Navoskujeme ji - 2x ji protadhneme
pres kousek nejlépe véeliho vosku (nit se pak nerozpléta,
nekrouti a Svy nepovoluji) a navlékneme ji z kazdého konce do
jedné jehly.

Protahneme jehlu a nit otvorem. Jednotlivé stehy sSijeme stfida-
v€ jehlou vzdy zprava, zleva, az se dostaneme na konec Svu, kde
nit z rubu zapoSijeme - protdhneme ji 2x pod jiz hotovym Svem,

Vlozku proti profiznuti Svu obkreslime z kazdé strany na rub
pouzdra a natfeme vlozku i oznacené plochy kontaktnim lepid-
lem.

Opét pockame cca 10 minut, aZ lepidlo nelepi. Nalepime vlozku
na jednu stranu, pouzdro pfeloZzime a velice opatrné, pfesné

Otvory pro Svy vytvofite jiz snadno
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a lehce prilozime obé poloviny k sobé. Pokud se nam podafilo
udélat to spravné, nikde nic nepfecniva, pouzdro neni zkroucend
a podobng, pak celou lepenou plochu pro Sev zaklepeme nebo
zatlacime.

Nasleduje opét znaceni linie Svu, drazkovani (neni nutn¢), ozna
¢eni délky jednotlivych Svi a ,propichani” dér pro Svy. Mate-li
na sobé 3 kize tloustky 3 mm, je to 9 mm. To se jiz déla velice
tézko a udrzet uhel ,vpichu", aby na druhé stran¢ linie Svu byla
plynuld, neni jednoduché. Opét pfijde ke slovu vrtacka se Sid-
lem.

Sijeme-li zapusténé vy, provedeme drazku ze spodni strany
pouzdra az ,pres diry" a mizeme zacit Sit.

f Opét plati, co jiz bylo fe¢eno o priprave niti. Zaciname u Gsti

‘ zleva a nit pomérné silné utahujeme. Kdyz se dostaneme a7 ke
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Spic¢ce pouzdra, zdvojime opét Sev a nit ze spodni strany zaposi-
jeme. '

Hranu pouzdra obrousime napriklad na ru¢ni pasové brusce, aby
povrch byl hladky. Hranky kiize srazime nastrojem zvanym hra-
nofizek nebo velice opatrné ostrym nozem. Mizeme hranky sra-
zit i na pasove brusce. Brousime-li na platnech, nesmi se nam
brusivo dostat dovnitr pochvy, poskozovalo by nhz!

Nuz dikladné zabalime do obaloveé folie. Pouzdro natreme,
nastrikdme nebo ponofime do bézné dostupného tmavsiho liho-
veho moridla na dievo, nechame kratce oschnout a do jeste
mokrého pouzdra vsuneme zabaleny n0z. Pokud chceme, tak
pouzdro dle tvaru noze prsty vytvarujeme.

Nechame pouzdro i s nozem dikladné vyschnout, nGiz vyjmeme
z pouzdra a pouzdro natfeme i se zavésnym poutkem pro opa-
sek politurou na kGzi na bazi vosku. Impregnaci provedeme

i dovnitf - kousek za hranu usti pouzdra.
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Pouzdro je hotove. Slava! Byla to ,fuska”, co?




Kde se bere napad, inspirace

Velice ¢asto nad timto fenoménem - procesem vymysleni nové-
ho tvaru a konstrukce noze - premyslim. Kde se ta inspirace
bere, Ze ¢lovek nevyrabi stale totéz? Jisté, vSichni maji svij
rukopis spocivajici v mife zru¢nosti, oblib€ tvar(i, materialu

a zplisobu zpracovani. Tak je mozno autora noze dle stylu prace
snadno rozeznat.

Kazdy vyrobce-tviirce prochazi fazi uceni - sbirani zkusenosti -,
kdy je ovliviiovan uplné€ vSim, co jej obklopuje, a zavisi jen na
ném, ¢emu se vénuje radgji.

M¢ inspiruji noze a zbrané historické, orientalni, domorodé,
krdsné tvary soch, obrazy, Sperky, architektura, prosté vie v mém
okoli. Samozfejmé jsou mou inspiraci i prace ostatnich svéto-
vych noZzifd, a ani o tom nevim. VSechny tyto vjemy pak maji
sv0j podil na novem tvaru ¢i funkci noze. Proto neni ,opisova-
nim" pouziti stejnych material(i, pojistek, komponentu ¢i

z ergonomie vyplyvajicich tvarQ. Takovou licenci - patent nema
nikdo, nechci se rouhat... snad jen Pan Bih.

Sam povazuji za Cest, kdyZ vymyslim néjaky detail, néco, co se
ostatnim nozifdm libi a co za¢nou pouzivat. VSichni se prosté
inspirujeme navzajem, posledni slovo pak ma zakaznik; jeho
prani, potreba a spokojenost jsou na prvnim misteé.

Noze na miru

Kdyz jsem zminil zakaznika: jsou muzi s rukou jako lopata nebo
naopak s rukou subtilni, chirurgové a rasi, lovci strilejici drob-
nou zvér a jini kusy kapitalni. VSem je mozno u femesIné vyro-
beného noze vyhovét, pokud jde o velikost rukojeti, subtilitu
nebo robustnost Cepele, tvar ostfi, prosté ve vétsiné aspektd
nutnych pro pohodiné a spolehlivé pouzivani.

U nozl pevnych se pochopitelné vyse uvedené parametry upravi
snadnéji nez u noze zaviraciho, kde vSe souvisi se vSim a zména
napf. velikosti znamena Casto i zménu mechanismu. Samozrej-
mé nGz ,na miru" je o néco drazsi nez nGz ,konfekeni”

Jak niZ vznika

Vznik nového noze zavisi na napadu, inspiraci, pozadavku
zakaznika, to jsem jiz napsal, ale jak je to dal? |
Predstavu je nutno prevést na papir. Ja kreslim postaru na papir
dievénou tuzkou, dokud se mi tvar noze nelibi. Snazim se dudr--l
set velikost noze, to kdyz je zde pozadavek zakaznika, nebo chei
naplnit svoje predstavy a pocity. .

Obrazek vnéjsiho vzhledu a tvaru noze pievedu do vykrttsu, kde
jiz dam presne tvar a velikost véem soucastkam, a odiadlm_.
mechanismus, aby byl predpoklad, Ze niz bude fungovat. To |
oviem provéfi az vlastni vyroba, detaily se upravuji do posledni
chvile a je docela dobrodruZstvi byt ,u toho".

Vyvojovy pracovni vykres noze TEX2



NGz Tex2 ve skuteénosti

Vyse uvedene plati u zaviracich noz{, pevné noze jsou ve srov-
nani se zaviracimi jednoduché.

Rada na zavér: ,Pani lovci a myslivci, nebojte se svérit svym
Zenam, pritelkynim a matkam s tim, jaké noze, od jaké firmy
¢i noZire se vam libi, jinak vim mohou snadno jako darek

s laskou koupit niiZ zcela nevhodny." Sedlak s tesakem, médiryt
Hanse Sebalda z r. 1540

Bylo to dlouhé? Ano? Ja jsem vas ale varoval, Ze ta cesta
k dokonalému ostfi nebude snadna ...

Lovecky tesak

Lovecka chladna zbran i pracovni nastroj, hodnostni oznaceni,

ceremonialni pfedmét? Kde hledat vznik tak specifické zbrané?

S jistotou se da prohlasit, ze tesak vznikl jako pracovni nastroj

(dlouhy pfimy nebo zakfiveny niz). Souc¢asné ale i jako lidova

zbran, kterou z dlivodu obrany na cestach nosil kazdy dospély

¢lovek, sedlak apod. Nosit mec bylo vysadou Slechty.

Razné typy a velikosti tesakil se uplatnuji i v armadach. VEtsi-

nou se jedna o doplikovou zbran délostrelc, zenistl a péchoty.

V 15. stoleti vznika v Cechach kratka zbrai, tzv. Cesky tesak,

vétSinou zhotoveny z jednoho kusu oceli, kde Sirokou zakFive-

nou ¢epel zakonduje zpét zahnuty zastitny oblouk. Tato Sermifi Arkebuzir s tesakem, listova
oblibend zbran dala tesdku jeho soucasné jméno, a to i v okol- zastita kryje ruku




Zenijni tesak z konce 18. stoleti

Stfedovéky cesky tesak je padna secna zbrai

nich zemich, zejména v Némecku. Nejvetsi slavu zaziva tesak
v 16. stoleti a mizi ve stoleti 17. Zhruba v té dobé se setkavame
I's tesakem loveckym, a to i na obrazech ¢&i rytinach. Tam jiz

muzeme nalézt pIné vyvinuté lovecké tesaky na opascich mysli-
veckého personalu.

Medirytina jizd-
niho myslivee
s ulovenou 7vei



Lovecky tesal

V dobach, kdy loveckou zbrani byl luk ¢i kuSe a ranivost strely

z predovky byla mala, bylo nutno zvéf po zasahu rychle a spo-
lehlivé usmrtit, aby neodesla a nebyla ztracena. A pravé zde pfi-
sel ke slovu lovecky tesak nebo lovecky ostép.

NejvEtsi rozvoj zaziva lovecky tesak v 17. stoleti v dobé parfors-
nich hont (kdy se rozviji i myslivecky ceremonial a mluva).
Parforsni hon byla zaleZitost spole¢enska a reprezentativni, kdy
cilem bylo uloveni vybraného jedince zvére, zejména jeleni nebo
danci.

Po Stvanici, kdy loveny kus byl zadrzovan psy nebo zlstal vycer-
panim stat ¢i lezet, bylo pravem nejvyznamnéjsiho ucastnika
honu jej usmrtit — provest mu zaraz loveckym tesakem. Zaraz

se provadél odzadu do srdce (na komoru). Teprve tehdy byl kus
prohlasen za uloveny. Pfedstava pro soucasného myslivce
vesmés nepredstavitelna, jelikoz jelen neceka, ale brani se paro-
zim a behy. Bylo tudiz nutno jej znehybnit - pretit mu patni
slachy zadnich béhd, k ¢emu? slouzila lovecka Savle (o té pozdé-
ji). I tak byl zaraz vysoké zvéri projevem odvahy, hbitosti a zruc¢-
nosti.

Pravo nosit lovecky tesak méla v téch dobach Slechta a pravo-
datni vyuceni myslivei zabyvajici se lovem a péci o zvér. Tesak
byl noSen na levém boku v zavésu pres pravé rameno, posléze
v opaskovem zavésu. Teprve ve stoleti 19. bylo povoleno nosit
tesak i hajnym.

Nezabrednout do ¢lenéni loveckych tesakd dle jednotlivych kri-
térii a obdobi je velice obtizné¢, a proto se omezim jen na uplné
zakladni rozdéleni. Nejprve mala lekce terminologie.

Lovecky tesak je zbran vétSinou s pfimou Cepeli se stfedovym
hrotem, druhym nepravym ostfim u hrotu a s odleh¢ovacim
z1abkem nebo bez ného. Ostfi takovéto jednobfité cepele bylo
orientovano pfi pohledu od jilce po ¢epeli doprava. Zajimavé je,
z¢ hrot nemél byt Spicaty, ale ostry a mirné€ zaobleny, aby se pfi
nirazu na kost neulomil. Cepele byvaly zdobeny zejména lepty

a rytinami zvéfe nebo motivy rostlinnymi. O stafi tesaku nam ‘
néco napovi délka cepele. Tesdk s leptem zdobenou epeli, stfedni Evropa, r. 1880




Loveckytesdk
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Lovecky tesdk - terminologie

Tesaky v 17. stoleti dosahovaly délky az 70 em. Postupem ¢asu
se jejich délka zmensuje, az ve stoleti 19. a 20. dosahuje pribliz-
né 35 cm, kdy se jiz o ostry pracovni tesak davno nejedna, jde

0 Cestnou zbran myslivel a soucast stejnokroje.

Loveck)’/ tes?

Lovecky tesak s ocelovou garniturou, r. 1680

O obdobi vzniku konkrétniho loveckého tesaku hodné napovi
také material, z néhoz je zhotovena zastita a cely jilec. Nejstarsi
tesaky pfipominaji spiSe mece, jejich jilce jsou vyrobeny z oceli,
jsou rozmérove vyraznéjsi, vyzdoba je jednodussi a linie umoz-
Auji dokonaly uchop.

Nejvétsi slava tesaku spada do konce 19. stoleti, kdy jsou jilce
vyrabény z mosazi, tombaku a jinych slitin médi ¢i stfibra, jsou
bohaté stribfeny nebo zlaceny. Bézné se vyskytuji v tehdejSich
katalozich.

Z mosazi a v pripad€ honosnych tesakd i ze stfibra jsou zhoto-
vena kovani pochvy tesaku — obustek a nakonéi. Ta disponuji
Casto dokonalou cizelérskou praci a jsou presné slicovana s dre-
vénou, kizi potazenou pochvou. Horni kovani pochvy —obustek
- miva z predni strany vytvofenu ,kapsu”, tj. prostor pro dopro-
vodny nozik, stahovak nebo zavazak. Mezi cepeli tesaku a timlo
nozikem je samozrejmé vlozena vrstva klize ¢i dfeva. Tato kova-
ni jsou take Casto stfibrena a zlacena.

Dalsi déleni loveckych tesak(i by mohlo byt dle provedeni a tva-
ru jilce, a to zejména dle tvaru zastity.

Lovecké tesaky délime na stfedoevropské (tzv. némecké), jejichz
jilec se vyznacuje typickym zastitnym obloukem navazujicim na
pricku a zastitny list-musli. Ta zabranuje vypadnuti doprovod-
ného noze z ,kapsy” pochvy - silnéjSiho a SpicatéjSiho zavazaku



LoveckYtesék

NIK, SZAILER & COMP., WIEN, ROTENTURMSTRASSE 18, . 243

- Hirgchfinger und Standhauer, Prima-Qualitat,

mit Eisenhauerklingen und Hirschhorngriff, massiv gearbeitet, handsam geformt.

Nr. 121 und 122
Nr. 121. Parade-Hirschfinger mit Weidmesser. Der Grilfknopf ein massiver Ebcrschiidel, die
Kreuzstange Vorstehhundschidel, Beschlige echt” vergollet oder dunkel oxydiert, mit Jagdemblemen-
Pressungen verziert, die Scheide aus gelbem Krokodilleder, dic damaszierle Klinge 48 % tang, 23 «%n breit
< per Stick K 25—

Nr. 122. Parade-Standhauer, wie obiger lirschlitnger, jedoch die Klinge 30 % lang und 4 %, Dbreit

4 per Stick K 253.—

Nr. 123, Hirschidnger fiir Privat-Forstbeamte oder Jager, mit Hirschhorngriff und Degenkorb,
die Beschlitze mit Jagdemblemen und Avahesken verzierl, echt vergoldet, die Scheide aus schwarzem
Rindsleder, die (ein damasziecle Klinge 62 %n lang und 2 :%, breit . . per Stiick K 2¢.—

Ny 124 upd 125

Nr. 124, Hirschianger fiir k. k. Forstbeamte, mit Walrossknochenschalen, aul der Deckplalte
Doppeladler; sonstige Ausfibrung wie die des vorbenanulea Hirschfingers. . . . . per Stick K 27—

Nr. 125. Hirscnfiinger fiir das k. k. Jagdpersonale, vorschriftsmissig, mit Hirschhorngrill, auf
der Deckplalte Doppeladler, genaue vorschriftsmissize Ansliheung . . . . . . . | per Slilck K 19.50

M lirsehinger und Skindhauer, von nnseven Beschreibungen abweichend. mit kitvzeren oder
lingeren Ktingen werden anl Wunseh naeh Sepuralngabe in kiivzester Zeit billiast angelevtigl, ~8g

Kuppeln fir Hirschfanger und Standhauer.

Nr. 129 und 130
Kuppel zu Hirschliinger oder Stundhauer, aus griinem Schufwollgeflecht, pr. 8L K 1.85

s
o 1

7. Dieselbe, aus Scide, mit Gold oder Silber durchwebt . S . P

Nr, 128 Kuppel aus schwarzem oder gelbem Rindslecder, dauerhall gearbeitet , . = . . 3.80

Nr. 129, Paradekuppel, das Behiinge aus rotent oder griinem Leder, mit vergolleten Silberdraht-
borlen benilht, der Leibriemen aus Natur-Kalbleder o o gt : per Stiick £ 6,50
Ne. 130. Dieselbe, das Dehiinge jedoch mil echiten Goldborten - . 11—

B

e

J. A HENCKELS, SO_INGEN, -+

Hirschfinger

mit Tombach-Garnitur,

(vorschrittsmissiger

Firster- Hirschfinger).

6161 ohne Fangmesser.

mit Neusilber-

6261 ohnc Fangmessor.

Garnitur.

Katalog z r. 1908, za pov3imnuti stoji chyba tisku - tesaky jsou zobrazeny

zrcadlové prevracené

luxusni noze

Klinge 221, cm lang . . . L. 9,50, | * Klinge 221/, cm Jung . fl. 10,60
» 3 a4 - - w 10— i a 88, o, - w =
. 4l . . . 10500 T . 11,60,
n 48, w 1= | s 48 . o 18
mit Fangmesscr. mit Fangmesscr.
Klinge 221, cm lang . . . fl. 12,50. Klinge 221, cm lang . fl. 14,60
L | s 88 ., w1
O 5 i L. 18500 L [ S, « Ab60
§ B N g e M— | L P (1%
Zeichnungen V|, natirliche Grisse.
I
List z katalogu firmy J. A. Henckels ze Solingenu, zalozené r. 1895;

zajimava je moZnost volby délky ¢epele tesaku. Tato firma vyribi dodnes

Lovecky te




e S Lovecky tes.

: - : Ceremonialni tesdk s masivni garniturou a kovanim pochvy ze stribra,
tohat¢ zdobeny a zlaceny schwarzenbersky tesak, konec 19. stoleti 2. polovina 19. stoleti



Loveck)'/ tesak ) v

nebo Sirsiho tenéiho stahovaku. U tohoto typu tesaku je vlastni
rukojet tvofena stfenkami nytovanymi k ramu rukojeti vétSinou
ozdobnymi nyty. Tyto stfenky byvaly vyrobeny ze dreva, parohu,
rohoviny a u honosn¢jsich kusd z perleti ¢i slonoviny.

Stribfeny tesak se zastitnym obloukem tvofenym fetizkem, pouzita éepel
z palase, stfedni Evropa, Cechy, r. 1785-1800

Rakousko-uhersky tesak stfedoevropského typu pro ufedniky cisarskych

lesti s plivodnim zavésnikem, r. 1886



Lovecky t es!

Tesdk se zastitou ve tvaru kfize, nazyvany také typem francouz- Tesak pochazejici pfimo z Francie vl 9?p6| s oboustran-
skym, disponuje v soupravé zastitnym listem, objimkou, vlastni nym ostfim, d|0UhW} hrotem a SUbt"”_er”I‘vJ'kerj‘- 3
rukojeti, ktera byla vétSinou tvofena vysadou jeleniho shozu Jilce obou typi byvaji zdobeny hla.var'].ql zvéfe, psti, dubovymi
(o¢nikem), a hlavici. listy, Zaludy nebo celymi loveckymi vyjevy.

Stiibreny tesak francouzského typu, stiedni Evropa, 1890-1910

T¥i tesaky francouzského typu



ovecky tesdk . . . .. ...

Rozdily mezi némeckym a francouzskym typem loveckého tesa-

ku jsou dobre patrny z obrazka. :
/name jsou i tesaky hasic¢ské s pilou na hibeté ¢epele a tesaky ﬁ
Cerveného kfize s kulatym hrotem. ’

lisi slonoviny, hlavice zdobeny grandlemi, pochva z rejno¢i kize, r. 1860

Zaslity tesakd stfedoevropského a francouzského typu se na prvni pohled Slavnostni tesak, vSechna kovani vyrobena ze stfibra, rukojeti zholoveny ze



Lovecky tesak e JESBIE SLS, VLD 2 LG

Tesak SLS, VLP a LCR

V roce 1937 bylo ustanoveno vystrojnim fadem podniku Statni
lesy a statky jako soucast stejnokroje noseni loveckého tesaku -
poboc¢ni zbrané a zaroven odznaku - symbolu (tesak SLS).

NiZzsi ufednici a personal nosili soupravu tesaku a pochvy v tma-
v€ morené varianté kovani s pochvou v barve cerné. Tesak byl
inventarnim majetkem evidovanym pfislusnou lesni spravou.

Zlacend &ast jilce repliky tesaku, predloha Némecko, r. 1890

Kazdy myslivec se alespon jednou s ,pasovacim" loveckym tesa-
kem setkal. Mnoho z nich jej touzi vlastnit, a proto se lovecky
lesak t&si velkému sbératelskému zajmu. Touzite-li letmo spatfit
nepreberné mnozstvi tesakd, loveckych $avli a sekacd, navitivte
statni zamek Konopisté (okruh se zbrojnici), je jich tam tak

tfi sta ...

Pokud vlastnite stary poskozeny lovecky tesak, nedoporucuji jej
opravovat svepomoci, jelikoz restaurace takovéto zbrané vyza-
duje znacné znalosti a dovednosti, aby byl jako novy. Chtél jsem
rici, jako stary.

a} Obrazek kompletniho tesaku z vystrojniho fadu SLS z r. 1937
b) Detaily tesaku SLS



Tesak SLS, VLP a LCR

Tesdk SLS, VLP a LC

Hlavice tesaku SLS Zlacena hlavice tesaku SLS

Imave mofend varianta tesdku SLS (protek-  Zlacend verze pro tfedniky SLS,
torat 1939-1945), vyr. J. Nowotny, Praha vyr. Hynek Hojtas, Praha

Zlaceny obustek — horni kovani pochvy tesdku SLS

VySSi urednici si porizovali kompletné zlaceny tesak na vlastni
naklady a byl jejich majetkem.

Tesak byl nosen v zavésniku na opasniku. Zavésnikem je myslena
ta Cast soupravy, do které se vsune tesak v pochveé a ,visi" za
zaveésny hak - smrkovou SiSku, ktera je soucasti obustku pochvy.

Zlacené nakon¢i pochvy tesaku SLS




lesak SLS, VLPaLCR

Zavésnik
a opasnik

z vystrojniho
fadu SLS
zr. 1937

Opasnik se nosil pod blazou.
Viyrobci tesaku SLS byli J. Nowotny, Praha, Hynek Hojtas, Praha,
Wlaszlovits - Stos a Lovéna, Praha.

Znacka vyrobce -

Znacka vyrobce - Hynek Hojtas, Praha

Lovéna, Praha




lesak SLS, VLP a LCR

Znacka vyrobee - Wlaszlo-

vits, Stos, Slovensko

Tesak SLS, VLP a LCI

Provedeni tesaku od jednotlivych
vyrobcel se v detailech lisi, ale veli-
kost, koncepce a vyzdoba jsou vice-
meéné stejné. Tesak SLS byl nosen az
do druhé svétové valky, kdy za pro-
tektoratu Cechy a Morava mél upra-
venu vyzdobu. Uprava spoéivala

v tom, ze ze statniho znaku

na zastité zmizel znak Slovenska
(spolo¢ne so Slovenskym 3tatom)

a z rubové strany pficky vétSinou
pribylo vyrazené ,P", n¢kdy ,U"

a navic ,punc” - cesky lev.

Zastitny list protektoratniho tesiaku SLS postrada slovensky statni znak Znacené picky tesdku SLS z protektoratu



Tesak slovenskych statnich lesud,
r. 1939-1945

Existuji i tesaky statnich lest Slovenského Statu z let
1939-1945. Lisi se zejména délkou Cepele a tudiz i pochvy.
Listova zastita disponuje slovenskym znakem a da se predpokla-
dat, Ze existuji ve varianté tmavé morené a zlacené.

Po skonéeni valky bylo provedeni tesaku SLS vraceno do plvod-
niho stavu a byl noSen az do roku 1948, kdy skoncilo nejen
noseni tesaku, ale byl konec i obcanskym svobodam, podnikani
a zacala doba temna (alespoi z pohledu noZife - Zivnostnika;
komunisti méli jisté jiny nazor).

Soucasn¢ s tesakem SLS existoval jesté tesak VLP (Vojenské lesni
podniky), pficemz velikost a koncepce byly viceméné shodné,
ale vyzdoba odlisna. Zastitny list tesaku VLP nedisponuje obilny-
mi klasy jako tesak SLS, klasy jsou nahrazeny lipovymi ratolest-
mi a stylizovanymi plody lipy. Reliéf hlavice tvofi plasticka
pismena VLP. Provedeni a vyzdoba kovani pochvy byly stejne.

Z obrazki jsou rozdily jasné patrné.

| tento tesak mél variantu tmavé morenou s ¢ernou barvou
pochvy a verzi zlacenou pro vyssi ufedniky s pochvou v barvé
¢ervenohnédé (stejné jako tesak SLS).

Je paradoxem, Ze o tak ,mladé" zbrani existuje velice malo sku-
le¢né dolozitelnych informaci.

Nevi se, kolik tesakd bylo vyrobeno, kolik kterym vyrobcem, kdo
prvni tesak pro Statni lesy a statky vyrabél. Na svédomi to ma
druhd svétova valka a nasledny chaos...

Zlacena verze tesaku VLP, vyrobce Lovéna, Praha

Z historie se pfenesme do soucasnosti, kdy se rok 2005 stava
rokem obnoveni tesaku statnich lesti — v soucasnosti podniku
Lesy Ceské republiky, s. p. (tesak poprvé vefejnosti predstaven
na vystavé Natura Viva 2005 v Lysé nad Labem 27. 5. 2005).



esak SLS, VLP a LCR . TesaksLs,VLPalCl

Souprava tesaku LCR nezapie piivodni predlohu a je jasné patr-
no, ze se skutecn€ jedna o pokracovani tradice symbolu lesnictvi
a myslivosti v Cechach.

Ackoliv na prvni pohled neni rozdil mezi tesaky SLS a LCR pfilis
zjevny, kazdy jednotlivy dil vykazuje odliSnosti ve vyzdobé

a Cepel i v tvaru a materialu, nicméné uroven zpracovani je stej-
n¢ vysoka jako v roce 1937.

REPUBLIKY 5.p, |
| fediiglstvi

g ¢

Graficka predloha tesaku LCR & s Tesak Lest Ceské republiky, s.p.



Tesak SLS,VLPalCR Tesak SLS, VLP a LC

Technicky popis tesiku LCR

Cepel tesaku LCR:

Materialem &epele je martenziticka korozivzdorna ocel CSN
17029. Cepel je kalena a popusténa, s vysokym leskem, se stic-
dovym vybrusem a u hrotu s vyraznym nepravym ostfim
navazujicim v poloviné Sirky ¢epele na zebro tvofené vybrusem
hlavniho ostfi.

Délka cepele: 350 mm:; Sitka 24,5 mm; tloustka 4,5 mm.

Jilec - rukojet:

Jilec tvofen mosaznou
garniturou:

zastitnym listem-musli,
prickou-zastitou,
objimkou-krouzkem,
prstencem a

hlavici.

Vsechny dily jilce jsou
cizelérsky zpracovany.
Mezi objimku a prste-
nec je vsazena rukojet
z vysady parohu jelena
evropského.

Hlavice tesaku LCR

Na rozdil od tesakd SLS a VLP soucasny tesak LCR nema zlace-
nou podobu, zobrazeny zlaceny ,ufednicky” tesak je vyvojova
pracovni verze. Uvadén je pouze pro predstavu ¢tenafe, jak by
tesak ,ve zlaté" mohl vypadat.

Detail jilce tesaku LCR




esak SLS,VLPaLCR Tesak SLS, VLP a LCR

Pochva

Pochva se sklada z ¢asti kovovych, pasifsky vyrobenych z mosazi:
horni kovani pochvy - obustek s razbou,

dolni kovani pochvy - nakon¢i s razbou.

[¢lo pochvy tvori hovézi kiize (hlazenice) vyztuzena dievem,
barvena do Cerné polomatné barvy. Kozena ¢ast pochvy je
voskovana.

Vsechny mosazné dily soupravy tesaku LCR jsou mofeny (pati-
novany) do tmavé barvy.

Detail obustku pochvy tesaku LCR

Kazdy kus je na Cepeli oznacen leptanym vyrobnim ¢islem
pod zastitnym listem a z rubové strany signaturou J.Pajl Sedl- |

cany. '|

Urcit¢ mnozstvi tesakd urcené sbérateldm je bez vyrobniho cisla. 1

Piedloha tesaku LCR je majetkem Lesti Ceské republiky, s.p.

a samotny tesak byl vyrabén na jejich objednavku. Signatura na ¢epeli tesaku LCR - J. Pajl, Sedi¢any




lesale SLS, VLP a LCR

S neskryvanou hrdosti musim uvést, ze k vyrobctim tesaku Stat-
nich lest a statkd a tesaku Vojenskych lesnich podnikd z prvni
republiky se nyni mohu poc¢itat i ja...

Originalni lovecké tesaky

Rizné firmy nebo organizace maji vlastni originalni tesaky, kte-
r¢ disponuji nejen velikosti, ale i vyzdobou dle jejich predstav

a potreb.

Ukazkou takové prace je tesak lesnickych skol v Pisku darovany
skole absolventy a prateli Skoly v roce 2005. To bylo lesnickému
Skolstvi v Pisku 120 let...

Slavnostni tesak lesnickych skol v Pisku

Detail silné zla-
cencho jilce
téhoz tesaku

Lovecka savl

Lovecka savle

Jak jiz bylo uvedeno, ne vse, co nosil myslivec u pasu, byl lovee-
ky tesak; pikér (jizdni myslivec) ¢asto nosil loveckou Savli, na
rozdil od tesaku s velice ostre brousenou cepeli slouzici k preteti
patnich slach vysoké zvéfe. Tato Savle méla temér vzdy zakrive-
nou ¢epel o délce veétSinou ceca 60 cm. Cepel nebyvala vybavena
zlabkem a byvala ten¢i a leh¢i nez Cepel tesaku. Jako cepele
tesaku byla i cepel savle vyhradné z uhlikaté oceli, takze mcla
vynikajici ostfi, ale podléhala korozi. Jilec - rukojet — musel
umoznit pevny a jisty uchop 3avle pfi seku a byl vybaven kova
nimi z mosazi, nékdy zlacenymi, a rukojeti ze dreva, rohoviny,
parohu i slonoviny. Pochva Savle nebyla ani zdaleka tak honosna
jako pochvy loveckych tesakt, disponovala vétSinou jen pro-
stym, hladkym hornim i spodnim kovanim. Jinak byla jako
pochvy tesaku vyrobena ze dreva a kize.

To vSe dava lovecké Savli nezaménitelny tvar, ale presto je ve
veétsing pfipadll v muzeich a na zamcich oznacovana za lovecky
tesak. Obrazek vam pomuze loveckou Savli rozpoznat.

Lovecké 3avle okolo r. 1700 - ¢epel prevzata z vojenske Savle

a savle ,pandurské” (r. 1760)




. o Lovecky sekdac¢ — prax
7()VCC|(Y Se|<ac - Praxe T ] . Tl ]

Detail jilcli lovecké 3avle a Savle ,pandurské”

Lovecky sekac - praxe

Praxe — omezim se na toto kratsi, z némciny pochazejici ozna-
¢eni — nebyla pobocni zbrani ani soucasti stejnokroje. Byla seka-
¢em slouzicim ke zpracovani jiz uloveného kusu zvére a pouZival
ji personal, ne jiz pravodatni myslivei a Slechta.

Cepel praxe je skute¢né impozantni svoji tloustkou. U jilce byva
silna nezridka i 10 mm! Praxe s honosnou zlacenou pochvou, 1660-1700
Rovny hrbet a zakulacena Spicka i 10 cm Siroke Cepele a jeji

viha davaly tomuto nastroji padnost a vykonnost. Materialem

¢epele byla opét uhlikata ocel. Cepel pokratovala stopkou v plném profilu rukojeti se stfenkami
Zastity praxi jsou znaéné odliné, vétsinou jsou zhotoveny vétsinou z parohu nytovanymi vyraznymi ocelovymi nebo
z oceli a v prvni fadé mély ochranit ruku, i kdyz ¢asto dispono- mosaznymi nyty.

valy zdobenim od profezavani po rytecké techniky. Celkova vaha praxe je nekdy i 3 kg!



........................................... o Lovecky sekac - pra:

Pochva byva vyrazna, kovana v plose i po hranach a Casto vyba-
vena dvéma Ci vétsim poctem ,kapes” na doprovodné nastroje,
jako byl nGiz-stahovak, zavazak, vidli¢ka, ocilka, jehla na Sili,
Spikovaci jehla a podobnég. Nevid€l jsem praxi, n€kdy oznacova-
nou take jako lovecka souprava, ktera by méla kompletni vyba-
vu, vétsSina nastrojl je navzdy ztracena.

Detail jilce praxe, jas-
né viditelné ,kapsy"
na doprovodné
nastroje

. ) i - : Lovei divoéakt s praxemi a kan¢imi oStépy — ,kancimi péry", zieteln¢
Rytina z knihy cisafe Maxmilidna l. z r. 1510 = lovci kamzikii s ostépy,

snéznicemi a praxemi

zobrazeno noseni praxi a pochva vybavena mnozstvim nastrojti




Udrzba a konzervace (nejen) starozitnych nozt

Udrzba a konzervace (nejen)
starozitnych nozii

Napsal jsem konzervace, a je to spravné, protoze restaurace
(restaurovani) starozitné chladné zbrané, kterou ndiz nebo tesak
je, klade daleko vétSi naroky na odbornost. Také na zru¢nost

a dodrzeni plvodnich vyrobnich postupd pri opravé a nahrazo-
vani poskozenych nebo ztracenych soucasti. Po restaurovani
musi predmét vypadat, jako by jej nikdo neopravoval.

Myslel jsem, ze tuto kapitolu vynecham, ale opét jsem dostal do
rukou kdysi krasny starozitny lovecky tesak, kterého se zmocnil
domaci kutil; co slo, tak vybrousil, vylestil, dobarvil... prosté
nadhera. V koutku jsem plakal nad ztracenym jemnym reliéfem
jilce, jeho starym zlacenim a stopami po pouZivani zbrané, které
ke mné hovofi pres stovky let... Takhle ne! Pokud mate starozit-
ne zbran€, tak vam mohu doporucit zaruceny zpasob, jak o né
nepfijit a nedopustit jejich zniceni - nedavejte je z ruky! Jisté
existuji restauratofi (zejména v muzeich), ale je daleko vice
Lodbornik(", ktefi se za restauratory pouze vydavaji. Ti pak
brousi, lesti, barvi pod heslem ,Co je lesklé, to je krasné"

Opak je pravdou, proto mam pro vas nekolik rad, jak zakonzer-
vovat stav vasi chladné zbrané:

® uchovavejte zbran v prostredi bez velkych vykyv( teplot

a vlhkosti (na kovovych vécech se vihkost srazi a zplsobuje
korozi);

* pokud mate podezreni, ze je zbran navlhla, vyckejte, az v béz-
ném domacim prostredi vyschne;

* odstrante volnou korozi - odlupujici se Supiny z ocelovych
dilli - napt. Cepeli, a to velice Setrn€ ostrym nozem, aniz byste
poskrabali neposkozené Casti;

e mensi korozi (tecky) odstrante spolu se zbytky rozsahlejsi
koroze napf. silichromem, cidici pastou bézné dostupnou v dro-
gerii. A jak? Cepel polozime naplocho na podlozku. Potfeme ji
pastou a korkovou zatkou cidime. Odstranime zaSpinénou pastu, StaroZitne noze




Detail koroze ¢epele zaviraciho noze

naneseme novou a postup opakujeme. Budete prekvapeni, jak
cepel ,prokoukne”.

Po odstranéni zbytkl pasty technickym benzinem aplikujte na
povrch Cepele odrezovac.

Ale pozor, pouze Ciry odrezovac na bazi kyseliny fosfore¢né.
Odrezova¢ T (tanin) zabarvuje povrch do fialovocerna! Nejste-li
si jisti, vyzkousejte odrezova¢ na kusu oceli. Dbejte, aby vam
odrezovac nezatekl do spar a mezer. Cidime-li povrch bilym
bavinénym hadrikem, sledujeme jeho barvu. Pokud je Spinavy,
vyménime jej. Cepel ¢istime tak dlouho, dokud hadfik neni &isty.
Posledni natér nechame na ¢epeli zaschnout.

Nakonec natfeme Cepel impregnaci, nejlépe voskovou politurou.
Postaci v benzinu rozpustény Cisty veeli vosk. Existuji samoziej-
mé specialni prostredky jako REVAX, obsahujici kromé mikro-
krystalickych voskt navic inhibitory koroze, ale neni tak snadné
jej ziskat. V nouzi posta¢i méné trvanliva vrstva oleje na zbrané. Vysledek vis prekvapi




Ostatni dily (napf. tesaku) vyrobené z mosazi musime podrobit
dakladné prohlidce. To proto, ze vétsina dilG zlaté barvy byvala
zlacena, at jiz byly vyrobeny tfeba z mosazi.

To plati pro jilec i kovani pochvy. Doporuduji pomoci kartacku
na zuby a destilované vody nebo benzinu vyéistit reliéf jilce

I kovani pochvy, diikladné vysusit a opét konzervovat véelim
voskem. Cidénim ¢i le$ténim odstranéné staré zlaceni je totiz
jednou provzdy ztraceno a nyni jiz pouze mosazné dily budou
tmavnout - ziskavat patinu.

Kovani pochvy Savle se zietelné odienym zlacenim

Cestovani s noze

Pokud je vse zlaté ,jen" z mosazi, mizete na vycisténi téchto
dila pouzit opét silichrom a jemny kartacek na zuby. Cheete-li,
aby v prohlubnich (v reliéfu) zlistala patina a zvyraznil s¢ kon-
trast, pouZzijte bavinény hadfik. Dokonale vymyjte zbytky jiz Spi-
navého (¢erného) silichromu benzinem a povrch hned po vysu-
Seni nakonzervujte voskem.

Kozené ¢asti pochvy zbavime necistot pouze vihkym hadrfikem,
dokonale vysusime a nakonzervujeme prostfedky na kdzi, a to
nikoliv na bazi oleje, ale na bazi voski.

Vsem skute¢nym konzervatordm a restauratorim se omlouvam;
vim, Ze existuji postupy a pfipravky k dosazeni profesionalnich
vysledk(, sdm je pouzivam, ale snazil jsem se najit snadny zpti-
sob a dostupné prostredky. Ono mén¢ byva Casto vice.

Cestovani s nozem

Jelikoz vétsina skute¢nych uzivatelt nozl se s tim ,svym” nedo-
kaze rozloucit ani pfi cestach do zahranici, uvedu na nasleduji-
cich fadcich jen ty nejnutnéjsi zasady. Ty byste pfi ceste do ciziny
méli respektovat, abyste se vyhnuli problémdm, zdrzeni, poku-
tam, nebo dokonce ztraté noze ¢i zadrzeni policii dan€é zemc.
Kazda zemé pristupuje k noSeni a drzeni noze jinak a nam
nezbyva, nez jejich zakony a zvyklosti pfijmout. Pfed cestou s¢
informujte na velvyslanectvi zemé, do které cestujete, protoze
rozdily v ,pohledu na véc" jsou ¢asto zasadni. Co vam pripada
normalni u nas, mize byt jinde naprosto nepfijatelné.

Pokusim se tuto slozZitou problematiku v jednotlivych zemich co

nejjednoduseji ozrejmit.

1 Pripravte si odpovéd na otazku, z jakého divodu naz nosile;
noseni na vlastni ochranu neni bézné pfijimano jako legdlni
ddvod! Diivodem muze byt lov, rybafeni, potapéni, kempovii-
ni, ucast na historickych akcich a podobné.

2 Preprava noze by méla probihat tak, aby nemohl byt okamzi-
té pouzit, to znamena, ze by mél byt zabalen napfiklad
v kufru ¢i v batohu. To plati pro vétSinu evropskych zemi.



Cestovani s nozem
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A ted jiz nékteré zemé:

Némecko

Co je zakazano: balisongy (motylkové noze), tlaéné dyky, vystie-
lovaci noze s dvojitym ostfim, gravita¢ni noze (po odjisténi
¢epel ,vypadne” z rukojeti vlastni vahou), vystfelovaci noze delsi
nez 8,5 cm a nové také viechny onehandy (noZe otevirané
jednou rukou). Pfi verejnych slavnostech, prehlidkach, demon-
stracich a verejnych shromazdénich jsou zakazany vSechny
nebezpecné predméty, tedy i noze.

Rakousko

Rakousky zakon o zbranich vlastnictvi a noSeni nozl pfimo
neresi, pokud neni nGz konstruovan nebo pfimo urcen pro trest-
ny ¢in.

Francie

Ve Francii existuje zakon, ktery umoZznuje posuzovat veskeré
noze jako zakdzané pfedméty. V podstaté je povolen pouze niz
ke kuchynskému pouziti. VSe zaleZi na situaci a rozhodnuti
ufednika, jak bude na ,nalezeny” noz nahlizeno. Noze s auto-
matickym oteviracim mechanismem, noze, které se oteviraji jed-
nou rukou, a nozZe s délkou ¢epele nad 10 cm nejsou povoleny.

Velka Britanie a Irsko

V Anglii plati ,offensive weapon act", ktery veskeré pfedméty,
jez by mohly byt pouzity jako zbran, klasifikuje jako zakazané.
Do tohoto zakona spadaji jak vSechny noze, tak i brousena

a Spicata naradi. Tyto pfedméty nesmi byt noSeny na verejnosti,
a zvIasté ne ve méstech. S tim samozrejmé souvisi i zakaz
vystrelovacich noz(, balisongd, opaskovych nozl, nozil z pevné-
ho plastu atp. Je povoleno noSeni jednoduchého zaviraciho
noze bez pojistky do délky ¢epele 3 palct (76 mm) napf. pfi pra-
ci, rybareni nebo kempovani. Presto opét velice zalezi na posou-
zeni urednika.

... Cestovani s noZ

Italie

Ve méstech je noseni nozi vieobecné zakazano. Ackoli je mozn¢
v ltalii zakoupit mnoho druhd vystielovacich nozd, balisongd,
vrhacich nozti, dyk atp., k jejich vlastnictvi musite mit zvlastni
povoleni. Pevné noze a i zaviraci noze s pojistkou jsou za urci-
tych okolnosti povoleny.

Recko

V Recku je zakazano noseni nozi pfi vefejnych akeich. Opatrn¢
musi také byt nakladano s nozi béhem transportu — nesmi byt
ulozeny tak, aby mohly byt okamzité pouzity.

Svycarsko

Ve Svycarsku plati velmi specialni pravidla tykajici se vlast-
nictvi noz(i. Zakazany jsou vrhaci noze, balisongy a tzv. fantasy
noze. Dale plati, Ze noze jsou povazovény za zakazane zbrant,
pokud maji jednorucni obsluzny mechanismus (je jedno, zda
automaticky nebo manuainé otviratelny) a jejich celkova délka
v otevieném stavu je vice nez 12 cm nebo maji cepel delsi nez
3 em. To znamena, ze jednoruéni zaviraci n0Z s délkou cepele
5 cm je zakazany. Je zajimavé, Ze i néktere zaviraci noze od Svy-
carské firmy Victorinox a Wenger jsou v zemi svého pivodu
zakazany.

Belgie

V Belgii jsou ze zakona zakazany dyky, dykam podobné zbrang,
vrhaci noze a noze pripominajici jiné pfedméty. V pravnich
ustanovenich neni uvedena 7adna jina specifikace zakdzanych
nozd, presto se da jen tézko fici, jak je ospravedlnovano vlast-
nictvi vystielovacich nozd nebo balisongtl. Zvlastni pozornosl je
vénovana pfi vefejnych akeich. NUZ, a to i zaviraci niz bez poji-
stky, méize byt napfiklad pfi fotbalovych utkanich divodem

k zatéeni a trestnimu stihani. Z toho vyplyva, ze v Belgii je
vlastnictvi jakéhokoliv noze povazovano za nelegalni, pokud
nemuzete prokazat diivod k jeho noSeni.



Cestovani s nozem

Nizozemi

Vlastnictvi vystrelovacich noz(, balisongu, dyk a onehandd je
zakazano. Ve vétSich méstech Holandska je vSeobecny zakaz
noSeni nozd. Povoleno (kromé velkych mést) je noseni zaviracich
nozu, a to i s pojistkou a délkou cepele do 7 em. Také jsou
povoleny pevné noze s maximalni celkovou délkou do 28 cm.

K tomu je zapotiebi mit tzv. legalni ddvod, pro¢ mit n(z u sebe.

§par1élsko

| ve Spanélsku jsou urdité typy nozd zakazany. Jsou to napfiklad
balisongy, noze s automatickym oteviracim mechanismem, dale
tzv. fantasy noZze, karambity (tygfi drap), noze pfipominajici jiné
predméty a dyky, jejichz Cepel je delSi nez 7 cm. NoSeni a vlast-
nictvi pevnych nozu je povoleno. Zaviraci noze jsou legalni,
pokud je Cepel kratSi nez 10 cm.

Slovinsko

Zakazany jsou vrhaci noze, vystfelovaci noze, jakékoliv noze

s dvojitym ostfim a také noze pfipominajici jiné pfedméty. Rov-
néz jsou zakazany vsechny predméty, které mohou vest k utoku.

Svédsko

Ve Svédsku plati zakaz pro balisongy, dyky, mece, $avle a vystfe-
lovaci noze. Povoleno je tzv. ucelné noseni - sluzebni pouziti,
rybolov, kempovani a lov.

Norsko
V Norsku jsou zakazany balisongy, vystrelovaci noze, dyky a také
noze, které mohou byt povaZzovany za jiné predméty.

Lucembursko

V Lucembursku je vlastnictvi vétSiny typl nozl zcela zakazano.
Patfi sem vystfelovaci noze, pevné noze, balisongy, bajonety,
mece, vrhaci noze a noze, které Ize otevrit jednou rukou. Pro
zaviraci noze s pojistkou a délkou Cepele 7-9 cm plati zvlastni
ujednani: pokud ¢epel tohoto noze je nejméné 14 mm Siroka

Cestovani s noze

a nevykazuje zadnou ochranu, je vlastnictvi a noseni kapesniho
noze legalni.

Finsko
Pro bézné noseni noz( je bez jakychkoliv omezeni.

Dansko

V Dansku jsou zakazany noze s automatickym oteviranim, bali-
songy, vrhaci noze a dyky. Pak plati zakaz v otevrenych prosto-
rach a ve vozech pro zaviraci noze otevirané jednou rukou nebo
zaviraci noze s pojistkou nezavisle na délce cepele. Povoleny jsou
pouze zaviraci noze s maximalni délkou Cepele 7 cm, které nemaji
pojistku. Vyjimky jsou moZné v pfipadé vykonu povolani, spor-
tovni ¢innosti, lovu & rybafeni. V téchto pfipadech mohou byt
pouzivany také zaviraci noze s pojistkou a pevné noze do 12 cm.

Kanada

Skryté noseni noZe je v Kanadé zakézano. Dale jsou zakazané ty
typy nozi, jejichz ¢epel maze byt otevrena automaticky nebo
pUsobenim gravitace. Vlastnictvi nozd s jednorucnim oteviracim
mechanismem je legalni.

USA - Kalifornie

V USA se situace stat od statu réizni. Viybral jsem pro pfiklad jen
Kalifornii. V Kalifornii jsou zakazany vystfelovaci noZe a balison-
gy s délkou Cepele vétsi nez 5 cm. Rovnez je zakazano skryt¢
nogeni noze-zbrané, které umoziuje jeji pfimé a okamzité pou-
siti. Vlastnictvi noze bez automatického oteviraciho mechanis-
mu je povoleno.

Ceska republika

V Ceské republice se v soucasné dobé chladnymi zbranémi zad-
ny zakon nezabyva. Platny zakon o zbranich se vénuje pouze
strelnym zbranim. NozZe, i ty skryt€ noSen¢, nejsou omezeny
zadnym predpisem, ktery by stanovil délku Cepele nebo vyluco-
val néjaky konstrukéni model. Zemé zaslibena...



Spolecenstva noZitt

A

Spoleéenstva nozii

Jako ve vétsiné obor( se i nozifi sdruzuji ve spolecenstvech

a asociacich,

Jde ve vétsiné pripadt o sdruzeni lidi nejen noze vyrabéjici, ale
majici k nim blizky vztah.

Vstup do takové asociace byva podminén ,prokazatelnym"
zapalem pro véc, dosazenim ur¢ité Grovné ve vyrobé noz(i,
doporucenim (zarukou) nékolika stavajicich ¢lend a pfijetim
odsouhlasenym valnou hromadou.

Takova sdruzeni existuji v Evropé i na americkém kontinentu

a jejich statut, stanovy a prestiz se lisi.

V Ceské republice ma hlavni slovo Asociace noifi Bohemia
Cultellatores.

Cilem ¢innosti této asociace je zejména napomahat rozvoji
noZifského femesla a pribuznych uméleckych femesel v Ceské
republice. Toto je pak znak (logo) Asociace noif& Bohemia Cul-
tellatores, ktery mézete najit na webovych strankach nozird
(pokud jsou ¢leny).

Setkate se s nim i na vystavé NOZE, poradané vidy zacatkem
zari v Pribrami, kterd je svatkem pro vsechny milovniky noz(.
Sejde se zde nejen vétsina eskych a slovenskych nozifQ, ale
neni tu nouze ani o femeslniky souvisejicich nebo pfibuznych
obord, jako jsou napf. sedlafi, sbératelé noz¢ a starozitnici. Ziva
country hudba po cely den, indiani, Keltové a traperi, kovari

Logo Asociace noZifil
Bohemia Cultellatores

Spoleéenst\/a nozirt

a zbrojifi spolu s obcCerstvenim jen dotvafi skute¢né jedine¢nou
a ojedinélou atmosféru této vystavy. Na této vystavé se udileji
tituly NGz roku... f

Tituly Nuz roku a Nz ¢asopisu Myslivost

Na vétsiné nozifskych vystav, a to i na vystavach malych, se
noze Casto hodnoti a udéluji se jim rlizné tituly. Nejprestiznéj-
Sim Ceskym titulem je bezesporu

NGz roku udélovany Asociaci nozifi Bohemia Cultellatores od
roku 1993, a to na vystavé konané zacatkem zari v Pribrami.

Jen pro ujasnéni situace uvedu hlavni zasady, jak jsou noze hod-
noceny. Noze hodnoti odborna tfi¢lenna komise ustanovena
Asociaci nozifd Bohemia Cultellatores ve dvou zakladnich kate-
goriich:

1) RemesIné vyrobené noze

V této kategorii se hodnoti noze:

Pevné v podkategoriich:

NGz roku lovecky: noze myslivecké, tabornické, univerzaini,
tesaky a noze bowie

NGz roku pracovni: kuchynské noze, feznické noze a noze feme-
slnicke

Nz roku bojovy: bojové noze a dyky, véetné nozd bojovych
zaviracich

NGz roku zaviraci: vSechny typy zaviracich nozii

NGz roku zdobeny: viechny typy nozl zdobené libovolnou tech-
nikou, kde na noZi pracovalo vice osob.

NGZ roku umélecky: viechny typy nozi zdobene libovolnou
technikou, kde na nozi pracovala pouze jedna osoba.

2) Tovarné vyrobené noze
Tyto noze se hodnoti ve stejnych kategoriich jako noze vyrobe-
ne remesiné, vyjma nozl zdobenych a uméleckych.




Spolecenstva nozitu

NGz ¢asopisu Myslivost V4 JlnéhO soudku - japonsky mec

NoZe hodnoti odborna tficlenna komise ustanovena redakci = y lematik terialt (oceli)
casopisu Myslivost (predseda komise + 1 ¢len) a Asociaci nozifd Jelikoz jsem se pokusil oz're4m|t problematiku materic e~
Bohemia Cultellatores (1 ¢len) od roku 2010 ve dvou zakladnich jejich tepelného zpracovani a geometric ostri, bt /'”.”‘m
kategoriich: o nejdokonalejsi secné z.branl, kt.erolu ¢lovék vyrobil, a tou j¢

. OTEVRENY NUZ - viechny typy pevnych nozii s ohledem na japonsky met (chcete-Ii samurajsky).

prakticke pouziti - vykon prava myslivosti, véetné pevnych
nozt se sklopnymi ¢epelemi v rukojeti, véetné nozt zdobenych.
Il. ZAVIRACI NUZ - viechny typy zaviracich noz0 s ohledem na
prakticke pouziti - vykon prava myslivosti, s neomezenym
poctem Cepeli, véetné nozd zdobenych.
V obou skupinach je hodnoceno femesiné zpracovani, funkénost
a vhodnost pro praktické myslivecké pouziti.

Japonsky mec wakizasi



Zjiného soudku - japonskymee s SISO SO 1 R

Cepel japonského meée je vyrobena z oceli, a to z oceli svatko-
vé, jejimz polotovarem je nehomogenni surovina zvana tama-
hagane, vyrobena v tradic¢ni peci tatara pfi pouziti drevéncho
uhli a Zelezné rudy ve formé Zelezitych piskl. Mecif vybere ocel
o s vy$Sim obsahem uhliku, drobné kousky oceli vyskiada na jeden
vetsi plochy kus a s pomocniky vse ve velké vyhni za pouzili
drevéneho uhli kovarsky svari. Tento zakladni polotovar diky
porovitosti suroviny jiz po prvnim svareni disponuje i tisici vist
vami. Homogenizace a CiSténi oceli od vméstkl se provadi pre
kladanim a kovarskym svafovanim, pficemz se necistoty z oceli
kovanim vytésni. S kazdym preloZzenim se pocet vrstev poloto-
varu zdvojnasobi. Struktura se sjednocuje a zjemnuje, zpusob
a orientace prekladani urcuje pak strukturu (kresbu) svirkoveé
oceli zvanou hada. Téchto prelozeni byva nejcastéji 10-15.
To je ovSem teprve Cast prace.
Stejnym zpUsobem je svarena ocel s nizSim obsahem uhliku
a mensim poctem vrstey, aby poslouzila jako mék¢i, houzevnate
jadro budouci Cepele, kde plast tvofi ocel s obsahem uhliku

spicka

Jilee japonského mece

Znalci mi jisté prominou zamérnou ,neodbornost” - vedla mé
snaha ozrejmit dilezité zakladni pojmy.

Myty a tajemno se okolo jeho vyroby Sifi jiz staleti a okouzleni
li.mto predmétem je velice rozsifené, ale jen malo lidi mélo ori-
ginalni me¢ v ruce, aby pochopilo, v ¢em spociva jeho ,kouzlo”
a charisma. Velice kratce popii pouze cepel a jeji vyrobu, proto-
Z¢ pri popisu dalSich sou¢asti by se jiz jednalo o samostatnou
el tvrdy pldst
Zjednodusené se japonské mece rozlisuji dle délky ¢epele, a to
na: katana, wakizasi a tanto, kde katana je nejdelsi. Omlou-
y;'xm se, ze opomijim me¢ taéi, soupravu mect daisé a ostatni
Japonské zbrané.

houZevnaté jadro

hamaon

kalené ostfi




Mrzi mé to, ale myslim, ze je ¢as se rozloudit. Pokusil jsem sg vas
uvest do svéta zejména loveckych nozd. Vim,'ie infotmaf:ije
hodné, ale presto jich pro nékoho bude jeSté 2a|ostne' mglo.
Budu koncit, protoze nemohu o nozich jen psat, musim je hlav-

né vyrabét... pro vas. .
i " S Uctou Josef Pajl

Cast tepele japonského mece s jasné€ patrnou kalici linii hamon

vyssim. Na fezu Cepeli je vidét nejen jeji konstrukee, ale i jeji

geometrie.

Vyroba zakladniho polotovary majiciho nahrubo tvar ¢epele

mece je véci jednoho dne, na jehoz konci maze mit polotovar

. skutecné i statisice vrstev.
Svarenému polotovaru Cepele da me¢if v dalsich dnech pozado-

| vany tvar (tvar a konstrukee se fidi obdobim vzniku 3 velkym
mnozstvim kol z rGznych oblasti). Nahrubo obrousenou budou-
ci Cepel zakali a popusti. Kaleni probiha zvlastnim, typickym
zptisobem. Cepel je pokryta, s vyjimkou ostfi, vrstvou pasty -
tajné smési jilu, mletého drevéného uhli, kiemic¢itého pisku
a ostatnich pfisad. Timto zptisobem je kromé osti zbytek cepele
«1zolovan" proti ochlazeni a tudiz i zakaleni. Osti je zahfato na
vyssi teplotu (cca 800 °C) nez izolovany zbytek cepele a ta je
vnofena do vody. OstFi je zakalené (velice tvrdé), zbytek cepele
ma tvrdost vyrazné nizi, ale vy3Si pevnost. Na hranici zakaleni
vynikne po ruénim nabrougeni a vylesténi cepele na prirodnich
brusnych kamenech (napisi to jednou vetou, ale trva to tydny)

Jasné viditelna zamlZena linie kaleni zvana hamon. Ta je nejen

nejkrasnéjsi ozdobou Eepele, ale | technologickym ,kouzlem"

Japonsky me¢ je fenomén a ukazka dokonalé femesiné prace.



Pouzita literatura

Pouzita literatura:

Bilgren, Mattias a Per: Damasteel handbook. Séderfors, 1999.

Blumtritt, Frantisek, Vodvarka, Jan: Technologie I, Il = u¢ebni
obor nozif. Praha, 1961.

Carsten, Bothe: Messer scharfen wie die profis. Stuttgart, 2006.

Denig, Heinz: Alte Schmiedekunst-Damaszenerstahl, 1. a 2. dil.
Trippstadt, 2001.

DICK GmbH: Fine tools - katalogy. Metten, 2004-2009.

Dolinek, Vladimir, Sach, Jan: Lovecké zbrané. Praha, 2006.

Dolinek, Vladimir, Durdik, Jan: Historicke zbrané. Praha, 2008.

Faktor, Zdenék: Noze a dyky. Praha, 1992.

Formanek, Pavel a dalsi: Almanach Noze. Pfibram, 2000-2009.

[Fiirbacher, lvan: Lexikon oceli. Praha, 2006.

Hasek, Vladimir: Kovani. Praha, 1965.

Hurnik, Zdenék: Samurajsky mec. Praha, 1994.

Kapp, Leon a Hiroko, Yoshindo Yoshihara: The craft of the Japa-

Awton Sciminy

NAVODY PRO STAVBU ® VIKRESY KONSTRUKCE

e LR O, TSEET , . Myslivecka zafizeni e st
K()n()p|§ky, Petr, MOU('iI’y, Petr: Chladn¢ zbran€. Praha, 1991 - v honitbach svépomoci -
i 5 , , _ ISBN 978-80-247-2050-0
Krizek, Leonid, Cech, Z.: Encyklopedie zbrani a zbroje. Praha, Posedy
2003. ISBN 978-80-247-1531-7

Lenfeld, Petr: Strojirenska technologie. Liberec, 2008.

Letosnikova, Ludise: Zbrané, Serm a meciri. Praha, 1983.

Sachse, Manfred: Damaszener Stahl von Manfred Sachse.
Bremen, 1989.

Seifert, Bernard: Der Hirschfanger. Schwabish Hall, 1973.

Setnicka, Rudolf: Metalurgie oceli. Brno, 1982.

Smdelar, Vliadimir: §erm1’Fi, rvaci, duelanti. Praha, 1994.

Statni lesy a statky: Predpisy ¢. 53.181-VIIIA/1-1937 o sluzeb-
nim odévu (odznaku).

SR - Grada Slovakia spol. s 1.0

Stiegler, Martin: Europénische Hirschfanger. Praha, 1999. GR - GRADA Publishing, a.s. FC Rl Beiic
lechnické muzeum Brno: Nozifské listy. Brno, 2003, 2004, 2006, u Pfﬁhgg‘;gi;gff& Praha 7 0 el 02/ 556 45 189
2008. ;[‘(:X :izo 234 264 400 [T “fax: 02656 45 289
e-mail: obchod@grada.cz X e-mail: grada@grada.sk, www (s
b 4 . ‘I’,-f“ "-}I " 4 -
19 I 4 ) RaPs1004
. 11 . 5



